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"Would you please elaborate on ‘then something bad happened’'?”



Technologie barveni

Rozlisujeme dve zakladni technologie barveni:
e vytahovaci
* klocovaci

Obrazky prevzaty z: www.wikipedia.org



Vytahovaci technologie

Barvivo neprechazi z [azné na barveny material uplné. Ustavuje se rovnovaha mezi
koncentraci barviva na vlakné a koncentraci barviva v lazni. V praxi se tato
skuteCnost charakterizuje stupném vytazeni lazné.
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Sorpce barviva do vlakna

Prevzato z: Wiener, J. Teorie barveni — prednasky TUL



Aparatové barveni |
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Pfevzato z: Rouette, H.K. Encyklopedia of Textile Finishing
Foto: LCAM DTC TF TUL



Aparatové barveni Il

Vedle standardnich aparatl jsou pouzivany
jesSté tzv. malopartiové stroje s 4-6 trny na
civky

Pfevzato z: P.Bellini and others: Finishing

Foto: LCAM DTC TF TUL



Aparatové barveni Il
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Vedle standardnich aparatl jsou pouzivany jesté tzv.
vzorkovaci aparaty na 1-5 civek

Foto: LCAM DTC TF TUL



Tryskové barvici aparaty |
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V pripadé tryskovych barvicich aparatl se pohybuje jak barvici lazen, tak material.



Tryskové barvici aparaty Il




Tryskové barvici aparaty Il
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Prevzato z: www.then-hk.com

Pro laboratorni barveni jsou pozivany

pristroje umoznujici barveni TM o
délkach 2-15 m
Na snimcich aparat fy Mathis

Foto: LCAM DTC TF TUL.




Koberce

(Y)ERBATECH)

ml| ‘extile Plant & Equipment

Barveni kobercl je fazeno na pomezi barveni TM a kusového zbozi



Jigger |

HT jigger



Video prevzato z https://www.youtube.com/watch?v=TObFiVpgxnE Video prevzato z https://www.youtube.com/watch?v=27z4jo7)2nE



Klocovaci technologie
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Klocovaci lazen Praci lazen

l
Pavodni Po klocovani Po fixaci Po prani

Prevzato z: Wiener, J. Teorie barveni — prednasky TUL



Horizontdalni usporadani — dnes
Castéji pro barveni

Linedrni pfitlak 50 N/mm

Pfevzato z: firemni materidly firmy Kuesters



PAD-BATCH
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ERBATECH® GmbH - Textile Plant & Equipment
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Thermosol Dyeing Ranges

Pfevzato z: firemni materidly firmy Kuesters




J-box a U-box
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Pfevzato z: Shore, J: Cellulosics Dyeing



Etazovy parak
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U-box parak Patak s vale¢kovou drahou pro odleZeni

Prevzato z: Shore, J: Cellulosics Dyeing



Space dyeing

Video prevzato z https://www.youtube.com/watch?v=U6zq17p5CY4

Foto: autofi



Celuldza |
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Pfevzato z: Shore, J: Cellulosics Dyeing



Celuldza ll
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OH CH,OH

celobiézova jednotka

Celuloza lli
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Bavina ma dobrou pevnost v tahu (245-373 mN/tex) a v odéru, kter3d se

za mokra dokonce asi 0 20 % zvysuje. Proto se pouziva s vyhodou

zejména na vyrobky, které jsou vtom sméru namahany a musi se ¢asto

prat.

Vyrobky maiji prijemny omak a mohou sat zna¢né mnozstvi vlihkosti,
napriklad potu. | toto je jeden z hlavnich divodu, pro€ se bavina rozsirila i
do lGzkovin a 100% bavina je dnes v tomto oboru nejpouzivangjSim

materialem.

Prevzato z: http://cs.wikipedia.org/wiki/Bavina



Barveni celulozovych vilaken
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Vodikové mustky mezi fetézci celuldzy



Tridy barviv pro celulézova
vlakna:

* Prima

* Reaktivni
* Sirna

* Kypova

* Azova vyvijena na vlakne




Hodnoceni barviv

Trida

: Obecny popis Hlavni aplikace
Barviv Yy poP P
Direct — Jednoducha aplikace; Nejvice jsou
P¥ima nizka cena; kompletni pouzivana pro

odstinova paleta; sttedni  |celulozova vlakna,
mokr¢ stalosti, které¢ Ize  |vybrané znaCky
zvySit pomoci nasledného |jsou pouzitelné
zpracovani médnatymi take pro hedvabi a
solem1 a kationickymi vinu.

fixaCnimi prostredky.




Substantivni barviva |

Substantivni barviva jsou ve vétsSiné pripadu aniontova azobarviva rozpustna ve
vodé, se silnou afinitou k celulézovym materidlim. Jejich charakteristickou
vlastnosti je schopnost vytahovat z vodného roztoku na celulézova vlakna a

upevnovat se na nich.
Tato vlastnost se nazyva afinita nebo substantivita a odtud pochazi nazev této

technologické skupiny barviv.
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C.l. Direct Blue 71 - SATURNOVA MODR LBRR 200, Sirius Light Blue BRR...



Substantivni barviva Il
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Retézec celuldzy

Prevzato z: Irgamells,W. Colour for textiles



Substantivni barviva Il

Vliv elektrolytu:

B - SO3Na
cel - OH

NaCl
Na,SO,

Na® + CI
2Na"+28S0,




Schéma elektrické dvojvrstvy a jejiho
ovlivnéni
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Substantivni barviva |l

95°C

60°C
40°C

elektrolyt

FiiFe probarviteiny
material

prani

30 30-60 20 min

» [DobFe probarvitelny I
materidl

Davkovani elektrolytu » P Chloridncho

siran sodny Kkalc.

x % Saturn

0,5-2 % soda Kkalc. Pomér lazné 1:5 1:10 1:20
do 1% barviva 2.5% 4 % 6 %

-+ 1-3% barviva 5 % 8% 12 %
‘ﬁ 3-5% barviva 10% 15% 20 %
elektrolyt nad 5% barviva 12,5% 20% 20 %

Vytahovaci postup barveni

Prevzato z firemnich material( Synthesia, a.s.



Substantivni barviva IV

Klocovani
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x g/l Saturn
0,5 g/l Altaran S8

Fixacesjigger

o Jt Jﬂuﬂuﬂf

4

10-30 g/l elektrolyt I
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x g/l Saturn
0,5 g/1 Altaran S8
0-50 g/l mocovina

Prami
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103°C
2-3 min

PAD - STEAM

Pfevzato z firemnich material( Synthesia, a.s.

PAD - JIG

ocovani
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Navijeni na nébal Prani
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g/l Satur
2 g/l \Itaran S8
100-150 g/l mocovina 20-30°C
2 g/l Lamitex S 24 hod.
PAD - BATCH



Oprava vadnych vybarveni

Pri opravé vadného vybarveni je dulezité, zda vybarveni, které budeme opravovat,
jiz bylo ¢i nebylo ustaleno. U neustaleného vybarveni muzeme k opravé pristoupit
hned, u ustaleného vybarveni musime nejdrive ustalovaci prostredek odstranit v
|lazni obsahuijici :

3 ml.l-1 kyselina mravenci 85 %
pri 80 °C po dobu 30 min.

Neegalni vybarveni mUzeme opravit zpracovanim zbozi ve slepé lazni s pfisadou
egalizaCniho pripravku. Vybarveni se egalizuje potrebnou dobu pri teploté okolo 95
°C. Predpokladem uspésné opravy neegalniho vybarveni je, aby barviva pouzita k
vybarveni meéla dobré migracni schopnosti.
Odbarveni je mozné u véetsiny znacek docilit zpracovanim v akalicko - redukéni
|lazni, obsahuijici:
2 -4 % dithionic¢itanu sodného / hydrosulfit /
2-4 % soda kalc.
pri 80 °C do odbarveni



