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To jsou nova pravni narizeni. Ona nam musi nejprve precist
oficialni formulaci zduvodnéni své nasledujici akce.



Kypova barviva |

e INDIGO, které je pravdépodobné
nejstarsim znamym barvivem, patri
do skupiny kypovych barviv.

e Prirodniindigo, které je
extrahovano z rostliny

'Indigofera tinctoria'
bylo pouzivano v Egypté jiz roku
200 pred nasim letopoctem.

4 « Prvni syntetické indigo bylo

vyrobeno roku 1897 a prakticky

uplné nahradilo pfirodni formu.

Pfevzato z: www.wikipedia.cz



Hodnoceni barviv

Trida Obeeny DoDis Hlavni
Barviv Y pop aplikace
Vat - Obtizna aplikace (je nutna jejich Obvykle jsou

, | redukce k ptipravé vodorozpustne pouzivana pro
Kypova formy a nasledna oxidace na textilnim

materialu v ramci jejich fixace);
predstavuji jedny z nejdrazsich barviv;
neuplna paleta odstint (velky pocet
modii a zeleni, maly vybér v oblasti
Cistych Cerveni); dobra ve vSech typech
stalosti (vyjimku tvofi indigo a nékteré
indigosoly); dochazi k jejich poklesu
jejich popularity na tkor reaktivnich
barviv.

vysoce kvalitni
bavinéné zbozi,
napft. utérky...;
specialni
pouziti pro
barveni
denimu.




Kypova barviva I

- technologicky dulezZita skupina barviv pro celul6zova vlakna
-vysoké stalosti za mokra i vysoka svétlostalost
- dobra kombinovatelnost a moznost volby ruznych postupt barveni.

Z chemického hlediska lze kypova barviva odvozovat napr. od
indiga nebo antrachinonu

O




Kypova barviva Il

anthrapyrimidine yellow H

(C1 Vat Yellow 20) N/:C\N

0
flavanthrone yellow

anthanthrone orange
(CI Yat Orange 3)

©1997 Encyclopaedia Britannica, Inc.

(C1 Yat Yellow 1) ©‘©

e

0

isoviolanthrone violet 0
(Cl Vat Violet 1)

oo
I o

indanthrone blue-reddish Cl

(Cl Yat Blue &)

indanthrone blue
(Cl Yat Blue 4)

NH O
0 NH
2 Cl
QL
\NH 0
OO
0



Proces barveni kypovymi barvivy |

& kypovani - tj. prevedeni barviva na sodnou sul leukoslouceniny, jejiz
roztok se nazyva kypa

& vlastni vybarvovani - tj. adsorbce leukoslouceniny na vlakno a jeji
difuze do vlakna

% oxidace - tj. reoxidace leukoslouceniny na ptvodni kypové barvivo
& zaveérecné zpracovani - tj. ziskani stabilniho a Cistého odstinu barviva a
konecCnych stalosti vybarveni

N328204 + 2 NaOH > 2 H + 2 Na2803

Ar— C—C—Ar + 2 H = Ar—(|3=(|3— Ar
[
9 9 OH OH

pigment / ketoforma / kypokyselina / enolforma /



Redukce

m

O O_Na+H
H
N \ N
N N \
H H R
O O Na

Leukoindigo
Indigo W

_ zeleno-Zluté,
modré, Oxidace rozpustné,
nerozpustné substantivni



Proces barveni kypovymi barvivy I

Béhem kypovani
dochazi ke zmeéneée
odstinu 11!

Bezbarvé Obarvené
vlakno vlakno

O
/ Redukce 6 Oxidace 6
o | —| —7 |4 —|a
- - ©




Zpusoby barveni

Kypova barviva je mozné kypovat dvojim zpusobem (podle
obtiznosti redukce). Rozeznavame kypovani :

- v matecné kypé: pro barviva hire redukovatelna

- v barvici lazni: pro barviva snadno redukovatelna

Nektera barviva se tedy rozpoustéji pouze v mateCne
(koncentrované) kypé€, mnoha je mozno kypovat jak v matec¢né
kype tak i primo v barvici lazni. Kypovani se neprovadi u vsech
barviv za stejnych podminek. Meni se teplota | mnozstvi
hydroxidu sodného a dithioniCitanu sodného. Kazda znaCka ma
svlj predpis pro kypovani, je tfeba ve vzorkovnici vyhledat
zpusob kypovani a vlastni predpis. Rozdilné podminky kypovani
jsou zpusobeny rozdilnym chemickym slozenim jednotlivych
znacek kypovych barviv (ruznou citlivosti vuéi alkalické redukci).



Kypovani v matecné kype

2) N828204- Na28204 v MK

1) NaOH \2) NaS20, 3) MK 1) NaOH — NaOH v MK
HO MK
~1 PP
___________ T Ve — H,0 v MK
Q A barvivo

matecna kypa ( MK) barvici lazen

Barvivo se nejprve natésti smacecim prostredkem a zfedi se asi 60 °C teplou
vodou. Do takto pripravené suspenze barviva se prida potfebné mnozstvi
hydroxidu sodného 33 % a poté se pomalu za stalého michani prida
vsypavanim dithionicCitan sodny. Zkypovani probéhne behem 10 — 15 minut, u

prasku submikron za 5 minut.



Kypovani v barvici lazni

3) Nay,S,0; celk.

2) disperze barviva 1) NaOH celk.

Ho L]
/ disperze barviva
A PP P
_____________ |/
Q /1 banivo V¢ — H,O vdisperzi
disperze barviva barvici lazen

Barvivo se natésti a disperguje stejnym zpUsobem jako pfi pripravé matecné kypy.
Disperze se vlije do lazné, ktera obsahuje celkové mnozstvi hydroxidu sodného a je
zahrata na teplotu kypovani. Potom se za stalého michani vsype celkové mnozstvi
dithionicCitanu sodného a necha se 10 - 20 min. kypovat.



Problémy kypovani

Preredukce je vysledkem vysoké teploty kypovani, popripadé vysoké koncentrace
dithioniCitanu sodného. Citlivé jsou obzvlasté modre, u kterych dochazi k
preredukci jiz pfi 60 - 70 °C. Pro normalni redukci je Zadouci zredukovani pouze
dvou ketoskupin, dojde-li k redukci vSech ctyr ketoskupin, pak namisto modré
kypy dostaneme kypu hnédou, ktera se velmi obtizné oxiduje. Dusledkem
preredukce je vétSinou mensi Ci vetsi zakaleni odstinu, slabsi vybarveni, event.
zhorseni stalosti.

RT a

E=E°+— ln oX
& Ied
Pomoci redox potencidlu lze |-| ONa
odvodit spravnou
koncentraci dithionic¢itanu enolforma ketoforma

Enol-keto presmyknuti nastava pri nizké koncentraci NaOH



Vytahovaci postupy |

Metoda M |, téz znacena IN

Barviva této skupiny maji vysokou afinitu k textilnimu materialu,
proto se barvi bez prisady neutralniho elektrolytu. VyCerpavaji se z
lazné rychle a s vysokym vytézkem. Egalizacni schopnost je
primérna. Barviva vyzaduji vysokou koncentraci hydroxidu sodného.
Teplota barveni je 60 °C.

60-80°C :
Ostanthrenové
45 min modie
% Ostanthren
louh sodny prani
hydrosulfit oxidace
Syntegal TE mydleni
Vybarveni Pomér lazné / louh sodny 32,5% mVI1 / hy(]irosulfit g/l
1:30 | 1:20 | 1:10 | 1:8 115 | 13 | 122:5
1% 123/2,0 | 143/2,4 | 193/3,6/ 24,0/ 44| 31,0 /5,7|423/ 8,7 | 46,6 /10,3
2% 13,0/2,3 | 15372,9 | 21,6 /4,6 26,3/ 5,5| 33,6 /17,5 ! 46,6 /11,5 | 51,3 /13,6
3% 14,0/2,5| 16,6 /13,5 | 23,6 /5,6| 283/ 6,6 | 36,6 /9,2|50,6 /14,5 | 55,6 /17,0
4% 15,0/2,8 | 17,6 /4,0 | 25,6 /6,6, 30,6/ 7.8| 40,0/11,0 55,0/17,0 | 60,0/20,2
5% 156 /3,0 | 19,0/4,5 | 28,0/7,6| 32,6/ 89| 42,6 /12,7|59,0 /19,9 | 65,0 /23,6
6% : 16.6/3,351 20,0 /5,0 | 30,0 /8,6 35,0/10,0| 45,6 /14,5 63,3 /22,7 | 69,3 /27,0




Vytahovaci postupy Il

Metoda M II, téz znacena IW

Timto zpUsobem se aplikuji barviva se stredni afinitou k textilnimu
materialu pri stredni koncentraci hydroxidu sodného v lazni. Barvi se
typicky pri teploté 50 °C s prisadou soli. Vyuziti barvici lazné je
stfedni, egalizacni schopnost dobra.

15 min

% Ostanthren

50-60°C

45 min

louh sodny prani

hydrosulfit oxidace

Syntegal TE mydleni
Vybar Pomér lazné / louh sodny 32,5% ml/l / hydrosulfit g/
veni 1:30 1:20 1:10 1:8 e 1:3 12
1% 5,0/1,7 6.0/2,8 9.5/3,0 10.6/ 3,3 13.3/ 50 20,2/ 7,0 22.6/ 8,4
2% |5,4/2,0 6.83,0 10.,53,9 11,8/ 4.4 150/ 6,6 23,4/ 9,7 26,4/11,7
3% |6,0/2,4 7.53,4 11,6/4,8 13,0/ 5,5 16,8/ 82/ 26,6/12,3 30,0/15,0
4% (6,6/2,7 8.2/4,0 12,6/5,7 14,2/ 6,5 18,5 9.8 29,6/14,9 34,0/18,3
5% (7,2/3,0 8.9/4,6 13,7/6,6 15,4/ 7,6 20,3113 33,0/17,8 38.0/21,6
6% |7,8/3.4 9.6/5§,1 14.7/7,8 16,7/ 8,7 22.W/13,0 36.0/20,0 42.6/25,0



Vytahovaci postupy Il

Metoda M lll, téz znacena IK

Timto postupem se aplikuji barviva s nizkou afinitou k textilnimu
materialu pri nizké koncentraci hydroxidu sodného v [azni. Barvi se pfi
30 °C s prisadou soli, ktera napomaha vycerpani barviva z 1azné, které
je jinak nizké a pomalé. EgalizaCni schopnost je vétSinou dobra.

Dnes jsou tato barviva pouzivana méné casto.

+ 4HO —»

Indanthren Yellow G reduced form



Pigmentacni barveni

Barveni pigmentem spociva v primarni pigmentaci - tj. napojeni zbozi

nezkypovanym barvivem (= SUSPENZE), které probiha stejnomérné diky tomu,
Ze je barvivo nerozpustné - je vyrazena afinita. Nasleduji postupné pridavky
NaOH + Na,S,0,, a tim zkypovani pfimo ve vlaknech.

Po substantivnim dobarvovani nasleduji zavéreCné operace : oxidace, prani,
mydleni ad.

Proces PAD-STEAM

schéma prevzato z materidl( firmy BENNINGER



Barveni denimu |

=== Prava dzinovina se tka z osnovy

& barvené pQvodné pfirodnim (dnes

Wi syntetickym) indigem a z rezné bilého
(nebarveného) utku.

Pred tkanim prochazi osnovni nité jako
provazec 5-7 krat barvici [azni, mezi

4 jednotlivymi |[aznémi plsobi na
materlal proud vzduchu

Pfize se viak nesmi probérwf do
hloubky.




Barveni denimu |l

Barveni denim( je charakteristické
tim, ze prize neni probarvena, ale
vznika charakteristické prstencové
probarveni.

Pfi  mechanické abrazi vznika
charakteristicky vzhled denimu:

O Q) o= (J B o=




Barvenl denimu Il

linka efi mezzera pro barveni denim( predstavuje
komplexni reseni: osnovni nité se sdruzi do svazk( (1),
projdou vyvarkou (2), nasledné jsou barveny v sekcich s
N, (3), vyprany a oxidovany v praci sekci (4) a suseny na
bubnové susicce (5).

Atmosféra N, umoznuje snizeni spotrfeby dithionicitanu
sodného az 0 60% a tim rovnéz zatizeni odpadnich vod.

L

PN

S

vyvarka barveni oxidace a suseni



Uprava denimd
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Dirty Dye Sandblasted
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Sunbleached Stonewashed Fabric Dyed

o
F L .

hotova tkanina ma pranim a trenim (stone-wash) snadno ponékud vyblednout



Alternativni barveni denimu

7~ N\

monforts j
20g/I Levafix Gelb CA

10g/l Soda Ash [ EEREEREE
5,7ml/l NaOH 50 %

barveni pomoci reaktivnich
barviv a inhibitoru migrace
umoznuje snizeni spotreby
boxU firmy Monforts pak 109/l Soda Ash

" . B 5,7ml/l NaOH 50 %
snizuje rovnéz spotrebu

. s , lic po stone lic po Upravé
energie diky regulované wash enzymy

lic rub

injektazi pary.

padding washing

obrazky a schéma prevzato z firemnich materiall firmy Montforts



Indigosoly

Indigosoly jsou dobte rozpustné sodn¢ soli sirovych esterti leukoslou¢enin kypovych
barviv (pfipravene jiz u vyrobcu barviv — vétSinou ve formé prasku), které vykazuji
mirnou substantivitu.

V disledku nizké afinity je pfi vytahovacim zpiisobu barveni nutna vysoka davka
elektrolytu. Po barveni se sulfoester anorganickou kyselinou zmydelni a soucasné se

uvolnovana leukosloucenina zoxiduje na vychozi nerozpustné kypové barvivo (jako
oxidovadlo nejCastéji: NaNO,). Vytazeni lazni je nizké. Efektivnéjsi je kontinualni
barveni.

AN AN
| o) Fe, H,SO,4 C— OH esterifikace
Il
C=0 CsHsN C— OH _
/ / (ID SO3Na

- ) ) . C\\\ /
prechodné cC—=¢C
/ AN
C
O —S0;Na
AN AN
} C—0— SO3HNH5C5 NaOH IC_O_ SO3Na

Il I
C—O— SO;H.NH:C5 (NaxCO3 ) p C—O—SO;3Na




Oprava vadnych vybarveni

Uplné odbarveni kypovych barviv z textilnich vldken je velmi obtizné a v
provoznich podminkach prakticky neproveditelné.

K vyprani barviva z materialu je totiz zapotrebi prevést jej na leukoslouceninu,
ktera je jedina ze vsech forem barviva rozpustna a mohla by se vyprat. Pri
jejim vypirani vsak dochazi oxidaci kyslikem pohlcenym ve vodé k okamzité
preméné na puvodni nerozpustné kypové barvivo, takie seprani
leukoslouceniny je minimalni a intenzita odbarveni velmi mala. Neegalni
vybarveni je mozno ¢astecne odbarvit nebo vyegalizovat v [azni obsahujici:

20 - 25 ml . I-1 hydroxidu sodného 33 %
6-10g.I|-1dithionicitan sodny
3-6ml.l-1egalizacni TPP

2-3 g.l-1ochranného koloidu (klih, apod.)

teplota 60 - 90 °C



Hodnoceni barviv

Trida OBcenvnopts Hlavni

Barviv aplikace
Sulphur | Obtizna aplikace (je nutna Typicky pro

— Sirna |Jejich redukce stejné jako u barveni t&zkého

kypovych barviv); jsou levna;
paleta je vSak nekompletni,
typicky jsou zde Cerné,
namornické modre, khaki a
hnédé, chybi brilantni odstiny;
obecné nizke stalosti v prani a
otéru, citliva na pritomnost
chloru.

zboz1 na tmaveé
odstin.




Sirna barviva |

* Prvnisirna barviva byla vyvinuta ve Francii v roce
1873, dalsi vyzkum byl proveden Raymondem
Videlem, ktery pripravil tzv. 'Videlovu cern".

e Tato skupina ma vysoké svetlostalosti i stalosti v
prani a vyvareni.

* Obecné lze fici, ze nevyhoda spociva v kalnych
odstinech a nedostatku cerveni.

/’H \5 - f-".;

Thiazole Azine Thiazine

NO,
HO




Sirna barviva Il

Klasické sirné barvivo je latka ve vodé nerozpustna a jeji nejobecnéjsi vzorec
muUzeme vyjadfit zapisem:

Ar-S-S-Ar
Podobné jako u kypovych barviv i zde je je nutno prevézt na leukoformu,

ktera je rozpustna a vykazuje afinitu k celulosovym vilaknam.
Bézné se to provadi pomoci sulfidu ¢i  hydrogensulfidu sodného v

alkalickém prostredi:

Ar-S-S-Ar + 2 NaHS - 2 Ar-SH + Na,5+ S
Ar-SH + NaOH - Ar-SNa + H,0



Sirna barviva Il

V Colour Indexu lze najit rozliseni ctyf zakladnich skupin vyrabénych
sirnych barviv :

= Sulphur Dyes (klasicka sirna barviva)

= Leuco Sulphur Dyes (predredukovana forma barviv)

= Solubilized Sulphur Dyes (analogie s Indigosoly

ve formé tzv. Buntovy soli B—S —S0O3Na
= Vat Dyes (barviva kyposirova — prechodova skupina
mezi sirnymi a kypovymi barvivy)

°C
2 YELLOW RR 115
. { 1%
S 13 — 15 % barvivo - —d
45" 95 °C . VI " ,
1 g.I-1 smacedlo A suiN%.SETY—U-OV"G 160

3%

3%

20 -30 g.I-1 elektrolyt ——

\\\\\\\ BRIGHT GOLD 180
R 4 ml.I-1 NaOH 50 % \\\\ 1% %
op achovani \ e - G EEE— -
gos gfe{>.§d?11} —> 6 g.I-l soda kalc. W GOLDFN BROWN 210
s o Cisté lamé \\\ AN | 39
2 g.1-1 glukdza pragek NI
, \\ g.I-1 glukoza prase S — il s
barvivo - i AR CALF BROWN 2G 215
30T redukéni prostiedky 2 gl 1 hyd rOSUIfIt konc AR\ - 1% 3%
07T alkalie * \ :
1w oxdace T A MUSTARD 220
o pomér lazné 1: 10 AN - 1% ™

20 40 60 80 100 120 140 160 min



