TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

www.tul.cz ]

Rozvoj lidskych zdrojii TUL pro zvySovani relevance,
kvality a ptistupu ke vzdélani v podminkach Primyslu 4.0

Potiskovani textilii

Lektor: doc. Ing. Martina Vikova, Ph.D.
doc. Ing. Michal Vik, Ph.D.

EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investi¢ni fondy

Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani MINISTERSTVO SKOLSTVI

MLADEZE A TELOVYCHOV

CZ.02.2.69/0.0/0.0/16_015/0002329



.Pan profesor tady sedi uz od rdna, ale zda se,
Ze dnes neni vétru v mlynech jeho mysli."



Tisk |

mistni barveni zalozené na prechodu barviva,
Ci pigmentu z tiskaci pasty do vlaken, resp. na
vlakna.

Calico Printing

Prevzato z: http://www.screenprintingvideotutorials.com/textile_printing/textile-printing-and-development-of-this-technology-2.html



Rozdily mezi barvenim a tiskem |

Chemicka aplikace tisku je ve své podstaté stejna jako
aplikace barveni textilii. Rozdil je pouze v nékolika zakladnich
skutecnostech, a to zejména:

e pro prenos barviva na textilii pouzivame pri tisku obdobu
klasické barvici lazné, ktera je ale silné zahusténa tzv.
zahustkou. Takto ziskame tiskaci pastu, ktera musi zajistit
stalou viskozitu vSech prisad v ni obsazenych, nesmi se na
zbozi rozpijet a musi byt v zavéru dobre vypratelna



Rozdily mezi barvenim a tiskem |

 tiskaci pasta obsahuje nekolikrat vice barviva nez
prislusna barvici lazen
 proces tisku probiha nekolik desetin vteriny a

vetsinou za studena, proto musi byt textilie kvalitne
pripraveny pro pfrijem barviva v miste vzoru

* po tisku je zadouci dokonalé upevneni barviva napr.
parenim a zaverecneé kvalitni vyprani vsech
neupevnenych casteCek barviva a vSech dalSich
pomocnych prisad



Tisk Il

Pfi nanaseni barviva jde témeér vidy o opakovani urcité
vzoroveé jednotky, ktera se rozlozi po celé délce i Sirce plosné
potiskované textilie. Tato vzorova jednotka se nazyva strida

VzZOoru.
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Tisk Il

Vzor je nutno rozlozit na jednotlivé
barvy (vyjimku tvori prenosovy a Ink-Jet
tisk, kde se tisknou vSechny barvy
najednou).

Zakladni motiv lze tisknout v rlznych
barevnych variacich.
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ZPUSOBY TISKU |

podle mechanického provedeni vzorové jednotky:

* Tisk reliéfni

* Tisk z hloubky
* Tisk filmovy

* Ink-Jet tisk

* Specidlni techniky — tisk postrikem, prenosem, potiskovani
cesancu, kobercU atd.



Tisk reliéfni

tisk z vyvysenych mist (tisk reliéfni), kde se barva nanasi na
vyvysena mista, plosky tiskaciho valce Ci formy a odtud se
tlakem prenese na textilii,

B B e =

P 1834 zkonstruoval Perrot z Rouenu prvni
mechanicky tiskarsky stroj

Sablony pro ruéni tisk



Tisk z hloubky |

tisk, pri kterém si potiskovana textilie vysava barvu ze
vzorovych plosek vyhloubenych v tiskacim valci.

Prvni patent obdrzel Thomas Bell roku 1783 na Sestibarvy
tiskaci stroj.

Obecné se pro tuto technologii vzil nazev potiskovani
kartounu.

Na obrazcich je mozno vidét ru¢ni ryti médénych valcl a
pohled do textilni tiskarny okolo roku 1860.
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Tisk z hloubky I

Zarizeni pro strojni valcovy tisk:
A — centralni valec, B- tkanina, C — tiskaci deka, D — béhoun,
E — nepotisténa tkanina, F —tiskaci hlubotiskovy valec,
G — nanaseci valec, H — korytko s tiskaci pastou, J,K - stérky



Tisk z hloubky Il

1 Pressure mechanism

2 Lifting motor

3 Adhesive spreader

4 Back-grey

5 Compensating fabric feed
6 Fabric

7 Wetting out device

8 Printing frame

9 Bowl

wimw 10 Printroller

Y 11 Colour furnishing roller
12 Main doctor

~ 13 Lint doctor

14 Register control

Typicky 8-valcovy tiskaci stroj s Valcovy tiskaci stroj (Briickner)
centralnim vélcem

Velkym problémem bylo u vicebarevnych tiska vpijeni vzoru
a soutisk.



Filmovy tisk plochymi sablonami

Tisk u kterého se barva nanasi na potiskovanou textilii pres
sitovou Sablonu, ktera je opatrena vzorem.
Plocha sablona je zakladnim vyrobnim prostfedkem
filmového tisku. Je tvorena témito castmi:

ramem — ma za ukol predevsim vytvorit nosnou konstrukci,
vyztuzit celou Sablonu, pomahat udrzet jeji spravny tvar i po
jejim delSim pouzivani, umoznit dobré vypnuti sita.

sitem — ma za ukol vytvorit podklad pro nanos kryci vrstvy
laku v mistech, ktera nemaji byt potisténa, meazi
nejpouzivanejsi material sita patfi hlavné syntetické
materialy — polyesterovda a polyamidova vlakna.



Rucni filmovy (sitovy) tisk

ol

raportnim zarizenim - umoznuje plynulou navaznost
jednotlivych tiskl na sebe a pri nékolikabarevném tisku téz
umoznuje spravné umisténi jednotlivych barev podle
navrhu.



Strojni filmovy tisk |

V pripadé strojniho filmového tisku byl pohyb Sablony vicdi
pevnému stolu nahrazen pohybem dopravniku a Sablony
zUstavaji na misté, respektive vykonavaji pouze zdvih. Se
sterkou pohybuji bud retézy, nebo se pouzivaji tzv.
magnetické stérky.



Strojni filmovy tisk Il

RS SN
Jak bylo receno na rozdil od rucniho tisku musi byt o
strojniho filmového tisku zajistén mechanicky. Na pocatku
byly pouzivany dvoj stérky (STORK, Buser...), nasledné prisla




Strojni filmovy tisk Il

Strojni zarizeni pro tisk plochymi Sablonami je pomeérné
dlouhé — okolo 50-60 m v zavislosti na poctu tistéenych barev
a pouzité susarné. V blizkosti je obvykle ,varna barev” kde
jsou jednotlivé TP pripravovany.
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Strojni filmovy tisk IV

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=90IFNOeVuHY



Karuselovy tisk

Tyto stroje jsou pouzivany typicky na potiskovani kusového
zbozi, kdy se napriklad triko natahne na plochou podlozku.
Obvykle se otaci karusel s navléknutymi triky a tiskem
jednotlivymi sablonami postupné vznika mohobarevny vzor.



Strojni filmovy tisk rotacnimi Sablonami |

Sablony je pomeérné stara. Rotacni Sablony jsou tenkosténné,
bezesvé trubky, jejichz konce jsou zesileny kovovymi prstenci
a jsou nasazeny do otocnych hlav po obou stranach stroje.
Jejich pohon je synchronizovan s pohonem tiskaci podlozky.



Strojni filmovy tisk rotacnimi sablonami Il

Hlavni vyhodou je tak vyssi
produktivita oproti tisku
plochymi sablonami, kde pohyb
zbozi je z principu tisku
pretrzity.

Bézna produkcni rychlost u tisku
rotaCnimi Sablonami se
pohybuje v rozmezi

25-60 m/min, zatimco v
pripadé plochych sablon se
dosahuje max. 10 m/min.




Rotacni sablony |

Zakladnim parametrem rotacni Sablony je Cislo mesh (pocet

otvoru na anglicky palec 2,54 cm).

Cim vyssi je Cislo mesh, tim jsou ostrejsi kontury. Primér

7

otvoru se pri narustajicim Cisle mesh sniZuje, pocet otvor(

vzrusta.
8 @ @ MESH Prameér Pocet otvoru
Tmesh  26mesh  Admech otvorti (um) | na1.cm?
40 M 320 286
e OO 100 M 80 1708
Py U S | 185 M 50 5126




Rotacni sablony Il




Porovnani PentaScreen® a NovaScreen®

StandardScreen PentaScreen® NovaScreen®
80 ED 125 mesh 155 mesh 135 ED 165 ED 195 ED
i + ks 4 I3 I
Thicknessinpm |l 5 B;oo P (P Qo Pis P
X T i o T T
Hole diameter in pm O 101
© O ¢
Open area in % o o] 10
Theoretical
finest line in mm 0,31
Number of holes :°:°:°:° o
per cm® ococ0 0 1128 SRR

Theoretical paste | |

volume in ml/m? 9,5

StandardScreen PentaScreen® NovaScreen®




Strojni filmovy tisk rotacnimi sablonami Ill

Zimmer

AUSTRIA

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=bxe-ew|Dc7M



