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ZPUSOBY TISKU I

podle chemického hlediska:

tisk primy, pri kterém se tiskne zahustény roztok barviva na
bilou textilii,

tisk leptovy, pri kterém se natiskuji na obarvenou textilii
leptaci barvy, které v potistéenych mistech rozrusi barvivo,
tisk rezervovy, ktery je opakem leptani. Na bilou textilii se
natiskuji v misté vzoru tzv. chranidla (rezervy), které mohou
byt bilé nebo barevné. Takto potisténa a ususena textilie se
pak vhodnym zpusobem obarvi a nakonec se rezerva

odstrani. Pod rezervou se objevi bud bila nebo rezervou
obarvena textilie.



Leptovy tisk — bily lept

tisk leptovy, pri kterém se natiskuji na obarvenou textilii
leptaci pasty (typicky redukcni Cinidla), které v potisténych
mistech rozrusi barvivo.



Rezerva

tisk rezervovy je opakem leptani. Na bilou textilii se natiskuji
v misté vzoru tzv. chranidla (rezervy), které mohou byt bilé
nebo barevné. Takto potiSténa a ususSena textilie se pak
vhodnym zpusobem obarvi a nakonec se rezerva odstrani.

Pod rezervou se objevi bud bila nebo rezervou obarvena
textilie



TISKACI PASTA

obsahuje:
* barvivo nebo pigment
» zahustovadlo (dosazeni pozadované viskozity)
e prisady (napfr. fixacni latky)

Nosi¢em barviva se pri tisku stava zahustka. Jde o podobné
pripravky, které se pouzivaji pri Slichtovani osnovy pred
tkanim. K zahustkam patri Skrob a jeho derivaty (dextriny),
razné vyrony stromuU a akacii (tragant, arabska a britska
guma), islandsky mech, alginaty, polyvinylalkohol a ruzné
typy emulznich a poloemulznich zahustek.

K idealnim vlastnostem zahustky patri snadna pfriprava,

dobra stabilita a ucinnost, snadna vypratelnost a cenova
dostupnost.



TEXTILNI ZAHUSTOVADLA

rozdéleni
prirodni — (Skrobové latky, morské rasy)

syntetické - chemicka priprava (akrylova,
maleinova kyselina a jejich derivaty)

emulzni — skladaji se z olejové faze + vody — napr.
lakovy benzin + voda H,0



TYPY ZAHUSTOVADEL

1. Skrob a jeho derivaty

2. Jadrové moucky (galaktomanay)

3. Algindtova zahustovadla (z morskych ras)
4. emulzni zahustky

5 syntetickd zahustovadla

ad 1. vzorec skrobu, polysacharid, derivaty skrobu —
napr. SOLVITOSE C5 (vyrobce AVEBE STARCHES,
Holland)

pouziva se napf. pro kypova barviva, disperzni barviva




TYPY ZAHUSTOVADEL II

ad.2. guarova zahustovadla — polysacharidy
(galaktomanany), melou se semena guarovych
bobu, produkce Indie, Pakistan, Sudan, USA

plvodni zahustovadlo, pouzivaji se pro barviva
kypova, kysela, disperzni, pro vsechna barviva
krome reaktivnich

INDALCA PA/3
POLYPRINT S 82C polygal - Svycarsko
PRISULON DCA 90



TYPY ZAHUSTOVADEL Il

ad 3. Alginatova

vyroba z morskych ras, pod vodou se rezou a chemicky
zpracovavaji, sodna sul alginové kyseliny

typické produkty:

MANUTEX F, MANUTEX RS (Kelco), LAMITEX L 10 (Protan Ltd.,
Norway)

pouziti hlavné pro reaktivni barviva, ostatni zahustovadla s nimi
reaguji (hlavné prirodni), dochazi ke zméné odstinu -
nevhodna.

V CR se nevyrabi, dovoz z Norska, Anglie, nejvétsi oblast vyroby
je more u Norska, J,S Amerika, Dalny Vychod



TYPY ZAHUSTOVADEL IV

ad.4. emulzni zahustky

z. TCH — skladaji se z lakového benzinu + H,O + TPP, aby byla emulze,

musime pridat povrchove aktivni latku - viskozni kapalina, slouzi
k zahustovani

nevyhovuji ekologicky, lakovy benzin unika do atmosféry - nepouziva se

ad. 5. syntetickd zahustovadla

hlavhé pro pigmentovy tisk, pro zahustovani pigmentl — derivaty
kyseliny akrylové, v H20 disociuje, tim dochazi ke zvyseni viskozity,
pridavkem alkalie se viskozita jesté zvysi

ALCOPRINT (Ciba)
LUTEXAL (BASF)
ACRACONZ
Lambicol LAN



KUPIROVANI TP

PUR — tiskaci pasta, ktera obsahuje maximalni mnozstvi
barviva doporucené vyrobcem

KUPIR = TP vznikla fedénim

priprava kupiru - navazenim mensiho mnozstvi barviva
(pigmentu) nez je PURova koncentrace

pfiprava pomoci fedéni PURU pomoci kupirovaci zahustky

pasta nejde redit H,O, ale kupirovaci zakustkou ( je bez
barviva) protoze musime zachovat viskozitu.

KUPIROVANI TP — ptiklady jednoduchych vypo&td — pfipravte
25 g TP 1:4 (5 g PUR + 20g zahustky)



Reologické chovani |

O chovani tiskaci pasty pfi jeji pripravé a zejména v prubéhu
tisku, tedy o jejich tiskarskych vlastnostech a tim do znacné
miry také o konecném vysledku tisku, rozhoduje predevsim
pouzita zahustka a jeji reologické / tokové / vlastnosti.
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Reologické chovani Il

Correct High . i P ,
Tiskaci pasta musi byt tixotropni

3.2 ?

Printed Dot o

Pokud je TP ridka dochazi k rozpijeni.



Reologické chovani Il

Kapaliny jsou latky, které se uCinkem i malé vnéjsi sily trvale deformuiji —
teCou. Rychlost toku kapaliny je tim vétsi, Cim vétsi je vnéjsi sila a ¢im
mensi jsou vnitrni sily, které pUsobi proti toku. Vnitrni sily (vnitfni treni)
vznikaji v  kapaliné jako dusledek tepelného pohybu a
mezimolekularnich pfitazlivych sil. Pfi malych rychlostech proudéni
(lamindrni proudéni) se tok kapalin uskutecCnuje jako smykova
deformace, ktera charakterizuje zménu materialu pfi smykovém
(te€ném) napéti.




Reologické chovani IV

PFi laminarnim proudéni realné tekutiny vznika v dasledku mezimolekularnich
sil ve stykové plose dvou vrstev pohybujicich se ruznou rychlosti v tecné napéti
T, jimz se snazi rychlejsi vrstva urychlovat vrstvu pomalejsi a ta naopak

zpomalovat vrstvu rychlejsi.
Podle Newtona je toto tecné napéti pfimo umérné gradientu rychlosti, tj.
prirGstku rychlosti dv mezi dvéma priléhajicimi vrstvami délenému vzdalenosti

vrstev dy. Plati:

T:;'?d_v [?;']=Pa.s

dy

kde konstanta umérnosti n se nazyva dynamicka viskozita.



Reologické chovani V

Tokové chovani zahustek lze sledovat pomoci grafu, kde na osu x se
nanaseji hodnoty D a na osu y hodnoty 1. Spojnice bodu pak vytvari tzv.

tokovou krivku a graf se nazyva tokovy diagram.
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Ink-Jet tisk |

— bez Sablon, pomoci trysek

Vzor se vytvari primo na textilii michanim barev, minimalné
4 inkousty, v soucasnosti se pouziva 8 a vice inkoustuU.

Jednotlivé zakladni inkousty (cartridge)
CMYK systému jsou:

(cyan —azurova, magenta — purpurova, yellow — zluta, black
— cerna)

problém s tiskemm bilé, musi se pouzit bily pigment ale je na
bazi TiO2 - ucpavaji sita



Ink-Jet tisk Il

V pripadé inkoustovych tiskaren pro textilni aplikace se

pouziva v pripadeé kontinualnich systému tfi metod rizeni
smeru kapek.
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Binarni deflexe Nasobna deflexe Hertzova metoda



Ink-Jet tisk Il

\'1 spgorints

Stork Prints




Ink-Jet tisk IV

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=iX83kQ4AkeA



MS Ink-Jet tisk V

"= B 2N n
PRINTING SOLUTIONS

a ) Company

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=x5m-eHFj610



konicaminotia - |Nk-Jet tisk VI

NASSENGER SP-1

Single-Pass Textile Printer

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=f5e-BOAYC2U




SPECIALNI TECHNIKY TISKU

1/ - PRENOSOVY TISK
2/ - TISK KOBERCU
3/ - VLOCKOVY TISK




Prenosovy tisk |

Prenosovy tisk (puvodné téz zvany termotisk) byl patentovan
v roce 1958, ale teprve az po osmi letech byla tato metoda
uvedena do vyroby. V soucasné dobé se uplatiuje zejména
v pletarském prumyslu.

Tzv. prenosovy papir, ktery je potistéen vybranymi disperznimi
barvivy, se vystavi v primém kontaktu s textilii teploté 180 az
220(C. Vlivem této vysoké teploty dochazi k sublimaci
disperzniho barviva, které pak ve formé pary okamzité
difunduje do textilie.



Prenosovy tisk Il

Mezi hlavni vyhody tohoto tisku patfi zejména:

naprosta presnost, ostrost tisku a opakovatelnost,
dokonala stalost potisténého zbozi,

odpada klasicky mokry zpusob nasledné Upravy
potisténého zbozi, zménu vzoru lze provést behem
nékolika minut, |
zaskoleni personalu v kratké dobe,
mala zastavénost podlahové plochy,
ekonomicka vyhodnost.




Prenosovy tisk Il




Tisk vlockovy

textilnim tiskem (vétSinou filmovym) se na textilii vytvori vzor. Misto
klasické TP se vSak pouzije pryskyricné pojivo, do néhoz se pomoci
elektrostatického pole kolmo a husté vedle sebe nanesou kratka vlakna

a na podkladoveé textilii vznika po vytvrzeni pryskyrice vlasovy efekt,
pfipominajici vlasovou tkaninu.
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Potiskovani kobercu

Zimmer TDA

i

Pfi potiskovani kobercu je nutno
chromoJet

vyresit dostateCné probarveni

vlasu. Drive se pouzival systém o o
dvoustérkovy napf. TDA od firmy Dnes se pouzivaji specialni
Zimmer tryskoveé systémy napr.

Chromolet.




Pareni po tisku |

Pareni po tisku je velmi dllezitym usekem zuslechtovani
potisténych textilii, protoze teprve béhem pareni probéhnou
nutné reakce mezi jednotlivymi slozkami tiskarské pasty a
textilnim materialem. Podminky pfi pareni jsou dany
predevsim druhem pouzitého barviva, typem zahustky,
dalsich TPP apod.

Pri pareni probihaji tyto zakladni operace:

vetSina vlaken parenim bobtna, stavaji se schopnymi prijimat
barvivo, zahustka ztraci teplem lepivost i nékteré dalsi
fyzikalné-chemické vlastnosti,

v prostredi horké pary muize dojit ke vzajemné reakci mezi
barvivem, chemikaliemi a vldknem, dochazi k zadouci fixaci
barviva na vlakno.



Pareni po tisku Il

Pareni mlze byt: beztlakové kontinudlni nebo tlakové diskontinualni. Pareni
kontinualni je pouzivanéjsi.

Potisténé zasusené zbozi vbiha potisténou stranou nahorfe do télesa paraku
délky cca 10 m, Sirky 2,5 m a vysky cca 3 m. Vnitfni prostor je vybaven vodicimi
valecCky tvofici rznou sestavu. Navedené zbozi pak vytvari svislé smycky nebo
spiralu apod. Zbozi setrva v paraku dle potreby 5 az 40 minut a poté vychazi ven
a je navedeno k pracim strojum.
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Dokoncovaci operace po tisku

Mezi zakladni operace po tisku patri: suseni, pareni, prani,
suseni po tisku.

Prevazna cCast tiskacich technik, jakoz i vétSina
technologickych procesu textilniho tisku vyzaduje, aby se
textilie ihned po tisku susSila. Moderni zpusoby tisku vyuzivaji
pri tisku vyhrivany stul, takze potisténé zbozi je v zapéti
ususeno a nehrozi jakékoliv poskozeni tisku rozpijenim apod.
U dlouhych tiskacich stoll se k suSeni pouziva pojizdny susici
vozik, ktery jezdi po kolejnickach umisténych v okraji stolu.
Casto i teplotou ovzdudi tiskdrny dochazi v pomérné
prijatelné dobé k ususeni potisteného zbozi.



