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Finalni upravy

» Posledni operace v textilnim vyrobnim retezci
» Kompletace konecnych vlastnosti textilie

» Dodani specialnich funkcCnich vlastnosti vCetné
subjektivniho pusobeni

» Kazda operace zlepsujici vzhled a uzitnost

» VVSechny procesy, které nasleduji koloristiku
materialu a které dodavaji materialu kvalitu



Findlni Upravy zajistuji

*vzhledoveé vlastnosti a tim zvyseni prodejnosti
vyrobku, tzn. ze dosazeny efekt Ize ohodnotit
okamzité oCima nebo hmatem / napr. zvyseni
lesku, dosazeni libivych povrchovych efektd,
mekkosti, nemackavosti apod.

eliminaci negativnich vlivu predchozich operaci
*dodani zlepsenych nebo zcela novych, predem
urcenych viastnosti



Déleni finalnich uprav |
omakove - tj. mekcici, tuzici, plnici apod.

*vzhledoveé - tj. kalandrovani, mandlovani,
lisovani, dekatovani, Cesani, postrihovani,
brouseni apod.

stabilizacni - tj. kompresivni srazeni, fixace,
nesrazive, nemackave, nezehlivé a Permanent -
press upravy, protizmolkove, neplstivé apod.

eochrannée - tj. hydrofobni, oleofobni, nehorlave,
antistatické, nespinivé, antimikrobialni,
protimolove apod.



Omak textilie je ovlivhén zejmeéna:
» konstrukci textilie (vazbou, zakrutem pfrize)
» pouzitym materialem

Vytvoreny film na
extilii

——

uzsi tilm Viekci Tilm

uny oma ’Inejsi oma




\"y 4 V4

Tuzici a plnici upravy

Pouzivané pfripravky:

» Skrob — pouziti tzv. Skrobového mazu (koloidni
roztok amylozy), mala pevnost vzniklého filmu,
textilie prasi

» dextriny — vznika prazenim skrobu, 5 az 6 krat nizsi
tuzici efekt nez Skrob, snadno vypratelne

» karboxymethylether skrobu a celulozy — dobre

VLD ad

Skrobovy

» synteticke pripravky — nejvetsi vyznam, reditelnée
vodou, Kk vytvoreni souvislého filmu vétSinou nutné
vyssi teploty zasuseni



Mékcici
pripravky
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Meékcici upravy s afinitou k vlaknum

Anionaktivni:

» TEXAFIX S (Inotex) — termoreaktivni disperze akrylatového
polymeru, mekcici pripravek, vhodny i do zatérovych past

Kationaktivni:

» TEXAVIV KS (Inotex) — aminopolysiloxan + produkt
mastnych kyselin, vysoky mekcici a hladici uCinek

Neionogenni:

» TEXAVIV CNN (Inotex) — amid mastné kyseliny, vysoky
mekcici ucinek, specialné pro smesove textilie



Technologie

Aplikace téchto pripravkiu je velmi jednoducha. V pfipadé, ze se
snaseji s jinymi upravarenskymi pripravky, pouzivaji se spolecne,
castéjsi je vSak nanaseni ze samostatné zaverecne lazné. Vseobecne
je mozno zpusoby nanaseni upravnickych pfipravku z kapalného
prostredi rozdelit takto :

- vytahovani z 1azné

- klocovani
@ @ Q = I | g -Macovani
@ 1] - nanosovani
o ©9° - postrik

- POSyp



Klocovani
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Legenda : 1 - tkanina, 2 - odmackavaci valce, 3 - lazen s upravnickym prostiedkem



Flacovani |
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1 - upravovana tkanina, 2 - nanaseci valec ( pripadneé ryhovany ), 3 - misto nanaseni

apretu, 4 - apretacni lazen, 5 - stérka




Flacovani Il
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flacovani lze pouzit nejen pro finalni upravy, kdy
je mozno na kazdou stranu textilie pouzit jiny
druh Upravy, ale rovnéz pro barveni.

Matex Eco Applicator

snimky a schéma prevzaty z firemnich materidld firmy Montforts



Nanosovani

stérka proti pryZovému pasu
4 vzdus$na stérka
2

5

1 - tkanina pied Gpravou, 2 - tkanina s apretem, 3 - hmota apretu, 4 - stérka, 5 - I - tkanina pfed ipravou. 2 - tkanina s apretem. 3 - hmota apretu, 4 - stérka. 5 -

vodici vélce, 6 - pryzovy pés
1 - tkanina pfed tUpravou,
2 - tkanina s apretem,
3 - vodici vélce,
4 - pryzovy pas,
5 - kruhova rotaéni Sablona,
6 - stérka,
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Ukazka nanosu pomoci vzdusné sterky

Neupravena tkanina

=55

Upravena tkanina




Laminovani

Oberes thermoplastisches Textil
Obere Walze

Schweiflnaht

Heizkeil

Untere Walze
Unteres thermoplastisches Textil
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METODY VYROBY A NANOSU PENY |

Péna - disperze plynu, nejCastgji vzduchu, v kapalném
disperznim prostredi (soustavy s tuhym disperznim
prostredim jsou oznaCovany jako tuhé peny).
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(a) Zfedéna soustava plyn-kapalina, (b) vlhka péna, (c) sucha péna



METODY VYROBY A NANOSU PENY I

Pény se pripravuji bud dispergovanim plynu v kapaliné za pritomnosti
pénidel, pri cemz se velké bubliny plynu mechanicky rozbijeji na malé
bublinky  (protrepavanim, promichavanim nebo Slehanim,
protlacovanim plynu fritou do kapaliny - timto postupem vznikaji
méné polydisperzni systémy); nebo kondenzacnimi metodami - z
presycené kapaliny heterogenni nukleaci nebo chemickou reakci
(napf. instantni Slehacka, pivni péna).

Liquid




METODY VYROBY A NANOSU PENY Il

Fabric
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Metody aplikace pény:
(a) horizontalni fular;
(b) vzdusna stérka, valcova stérka a spadovy nanos;

(¢) tlakové nebo vakuové aplikace;
(d) prenosovy nanos (oboustranny)
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METODY VYROBY A NANOSU PENY IV

Neupravena
tkanina

Tkanina s pénovym
nanosem

ol ——-\ ——

Tkanina s pénovym
nanosem po kalandrovani




Postrik a posyp

1 - zasobmnik granulatu, 2 - plnici valec, 3 - tkanina, 4 - sypaci valec, 5 - vodici

valecky



MECHANICKE FINALNI UPRAVY

fotografie je pfevzata z propagacnich materialt fy ramisch Guarneri



ROZDELENI MECHANICKYCH FINALNICH UPRAV

e Kalandrovani
 Mandlovani
* Lisovani

* Dekatovani
 Cesani

* Tygrovani

* Brouseni

e Ratinovani
* Postrihovani

fotografie je pfevzata z propagacnich materialt fy KUESTERS



KALANDROVANI |

Pri kalandrovani prochazi zbozi mezi valci v jedné vrstve a v
plné Sifi.

Linearnim tlakem valcu se kruhovy prufez niti zplosti a tim se
vyplni mezi-vazebni prostory.

Podle vedeni zbozi se dosahuje tvrdsSiho nebo jemnégjsiho
omaku, lesku a hladkosti.

Meékky valec

Before calendering
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Tvrdy valec



KALANDROVANI I

Nejdulezitéjsi casti stroje jsou valce, které se déli na valce mékké a tvrdé. Tvrdé
valce jsou bud ocelové nebo litinové. Povrch valcl je leskly, casto tvrdé
chromovany.

Ke zvySeni kalandrovaciho efektu jsou tvrdé valce duté, vyhrivané parou,
plynem, elektricky nebo olejem. Maji primér 150 az 250 mm.

Mékké valce maji pramér 400 az 700 mm. Jejich jadro je kovové a
povrch maji z lisované baviny, juty nebo papiru. Pouzivaji se i potahy z
plastickych hmot, které maji vetsi pruznost a nepodlehaji tak snadno
deformaci jako valce papirové nebo bavinéné. Maji vSak omezené
pouziti pfi teplotach okolo 80° az 100 ° C.



KALANDROVANI IV

Faktory ovlivnujici kvalitu kalandrovani:

— pocet kalandrovacich valcu

— druh, usporadani, primeér, teplota a povrch
valcU

— velikost tlaku mezi valci

—rychlost, napéti a vlhkost prochazejiciho zbozi

— pocet kalandrovacich pasazi



KALANDROVANI V

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=X07XXMlInhc



PROBLEM PRITLAKU

Load Load
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Cloth

Linearni pfitlak: 25 - 400 N/mm P¥i Sifce valcd 200 mm to znamena az 80 kN.

Jinymi slovy zatiZeni valcl az 8 t.

Load Load
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Cloth

obrazek pfevzat z Heywood, D. Textile Finishing



NIPCO VALCE — RAMISH GUARNERI

technology

upraveno s vyuzitim videa z

https://www.youtube.com/watch?time_continue=51&v=540J_-Cc6Bc
Shemata a fotografie pfevzaty z
propagacnich materiala fy
ramisch Guarneri



Trivalcovy kalandr RAMISH GUARNIERI

4

3

Matny povrch, plny omak Leskly povrch Leskly povrch, plny omak

Shemata a fotografie pfevzaty z propagacnich materialt fy ramisch Guarneri




VYTAPENI VALCU OLEJEM

Schéma prevzato z propagacénich materiald fy KUESTERS

Vyhody konstrukce:

— rovnomeérné rozloZeni teploty po cel€ Siri valce

— povrchova teplota valce max. 250° C

— regulace teploty + 1.5° C po celé §ifi tkaniny

— rychlé ochlazovani pri pouziti sekundarniho olejového okruhu

— variabilni pouZziti energie pro primarni ohtev: elektfina, plyn, olej



KOMBINOVANY OHREV ELEKTRINA/PARA
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steam

Schéma prevzato z propagacénich materiald fy KUESTERS

Vyhody konstrukce:

— rovnomerné rozlozeni teploty po cel€ Sit1 valce

— vysoka energetickd ucinnost v zavislosti na poméru tloustky potahu
a objemu parniho vymeéniku

— povrchova teplota valce max. 230° C

—regulace teploty = 1.5° C po celé Siri tkaniny

— rychly ohfev pfi minimalni ztraté tepla

— kompaktni konstrukce bez pridavnych zarizeni



Kalandr Andritz Kusters

upraveno s vyuZitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=IWZjXefHa4g



SIMILI-MERCERACNI KALANDRY

Mokré kalandrovaci stroje slouzi k
odvodnovani pred vlastnim susenim a
proto se téz nazyvaji vodnimi kalandry.
Mohou byt dvou i ftrivalcové. Valce jsou
usporadany vet-Sinou vertikalne, mohou
mit povlaky jutové Ci z pruzné plastickeé
hmoty a téz i1 valec kovovy, ktery je
vyhrivany.

Mezi mokre kalandry radime i kalandr
similimerceracni. Jedna se o0 specialni
ctyrvalcovy kalandr, na kterem se da u
bavinénych tkanin ziskat efekt podobny
jako pri merceraci hydroxidem sodnym.

Obrazek a jeho popis pfevzat z_Pastrnek, R. Vlach, P.:Finalni upravy, skriptum
TUL 2002, fotografie je z propagacnich materialt fy KUESTERS

1 - tkanina. 2 - kovové, vyhiivané valce. 3 - bavinéné valce



Schreinerova uprava
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upraveno s vyuZzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=X07XXMlInhc



GAUFROVANI (Embossing) |

uprava hedvabnické, nekdy i1 bavinarske tkaniny
pomoci raziciho kalandru se vzajemne do sebe
zapadajicimi valci s pozitivné a negativhe vrytym
vzorem, kterym se ziska jemny plasticky efekt.
Tato uprava neni ve vsech pripadech
nevypratelna. U tkanin z termoplastickych
syntetickych vlaken, pri odpovidajici pracovni
teplote, se dosahne urcCité nevypratelnosti teto
upravy. Pouziva se na damskych satovych,
podsivkovych a dekoracCnich tkaninach.



GAUFROVANI (Embossing) Il
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GAUFROVANI (Embossing) Il
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GAUFROVANI (Embossing) IV

upraveno s vyuzitim videa z https://www.youtube.com/watch?v=X07XXMlInhc



VRSTVICI KALANDROVACI STROJE

Vrstvici kalandrovaci stroje pracuji s vrstvicim zafizenim, zvanym
chassing, dosazeny efekt je obdobny jako u zbozi mandlovaného.
Vrstvici zafizeni ma ram, ktery nese vodici valeCky, umoZnujici
navadét zbozi mezi valce kalandru v péti az patnacti vrstvach
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1 - tkanina. 2 - kovovy valec. 3 - elastické valce, 4 - vrstvici zafizeni

Obrazek a jeho popis prevzat z_Pastrnek, R. Vlach, P.:Finalni Upravy, skriptum TUL 2002, barevné schéma je z propagac¢nich materiald fy KUESTERS



MANDLOVANI

Mezi koneCné upravy tkanin z lykovych vlaken patii mandlovani, kdy
je tkanina vystavena ve vice vrstvach linedrnimu tlaku valci. Na rozdil
od kalandrovéni se pfi mandlovani kruhovy priurez vldken a prizi Gplné
nestlaci. Mandlovanim se ziska velmi jemny a plny omak.
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Poloha &.1 E
1 - tkanina. 2 - revolverova hlava. 3 - valce mandlovaciho stroje. 4 - navinuty zbo-

zovy valec

Obrazek a jeho popis pfevzat z Pastrnek, R. Vlach, P.:Finalni upravy, skriptum TUL 2002



LISOVANI

Ucelem lisovani je dosdhnout u vlnénych tkanin uréité polohy vléken a
tim 1 lesku, hladkosti a urovnani povrchu. Toho se dosahuje soucasnym
pusobenim efektu tlaku a teploty na tkaniny v plné Sifi. LepSiho a
trvalejSiho efektu se dosahne vySsi teplotou a tlakem, jejich delSim
plusobenim a pomalym chladnutim.

Lisy délime na :

“*  panvové
—— <« lepenkové

-

1 - panev, 2 - tkanina., 3 - nekonecny plstény pas

Obrazek a jeho popis pfevzat z Pastrnek, R. Vlach, P.:Finalni upravy, skriptum TUL 2002



