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Rok 1828: Cesky Q.':;?\o's Jan Bvangelista Rickyne s prekvapen
zjistuje , Fe alkeholicke napoR jsow v podstate vikaly kvasinek.




CESANI |

Ulelem &esani je kromé vzhledového efektu, tj. ziskani vlasového povrchu, i
ziskani termoizolacnich vlastnosti textilii a dosazeni mékkého, vinéného a plného

omaku.
Pri kazdém cCesani se snizuje pevnost zbozi a vznikaji ztraty hmotnosti zpisobené

vycesanim vlaken.
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Obrazky pfevzaty z Pastrnek, R. Vlach, P.:FindIni Upravy, skriptum TUL 2002
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1 - bavinéna silna tkanina,
2 - plst nebo kaucuk,
3 - ocelovy dratek




upraveno s vyuzitim videa z: https://www.youtube.com/watch?v=yeB2IfDfzg4




CESANI Il

a) b)
1 - tkanina. 2 - Cesovy valeCek., 3 - protiCesovy valecek,
a ) pohyb bubnu a valecku pii Cesani

b) pohyb bubni a valecki pii zplstovani 4 - ¢esacibuben

Hlavni ¢asti téchto strojd je 24 az 36 cesacich valec¢kd priméru
60 az 100 mm, umisténych po obvodu bubnu. Pocet Cesacich
valeckl je vzdy sudy a aby se zabranilo sesouvani zbozi k jedné
strané, je vidy potah jednoho pdru cesacich véaleck( vinut
spiralovité doleva a dalSiho paru doprava.

Obrazky a jejich popis pfevzaty z_Pastrnek, R. Vlach, P.:FindIni upravy, skriptum TUL 2002
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ESANI IV

Xetma

Vollenweider

- Strich-/Gegenstrichrauhen - Vollverfilzung - - Strich-/Gegenstrichrauhen
im Verhaltnis 1:1 Gegenstrichwalzen im Verhaltnis 1:3
- 12 Rauhwalzen in - 12 Rauhwalzen in - 12 Rauhwalzen in

Stand-by-Position Stand-by-Position Stand-by-Position




Oboustranné pocesavani Lic-Rub

schéma prevzato z Rouette, H.K. Encyklopedia of Textile Finishing



TYGROVANI

Jiny zpUsob ziskavani bohatého a hustého vlasu je tygrovani. Vznikaji tak imitace
kozeSin nebo vlasové bytové textilie. VyCesavani vlasu se podstatné lisi od Cesani
na valcovych strojich.

Xetma

Vollenweider
-

1 - tkanina. 2 - ¢esaci valecek. 3 - vodici stul

Obrézek a jeho popis pfevzat z_Pastrnek, R. Vlach, P.:FindlIni Gpravy, skriptum TUL 2002, ostatni propagacni materidly firmy XETMA



BROUSENI |

BrouSeni je operaci viceucelovou. Umoznuje docilit levné imitace sametu nebo
dyftynu, dovoluje zdrsnit povrch textilie pred nanosovanim nebo lepenim a lze jim
vytvorit kratky, hladky a husty vlas, predstavujici tzv. broskvovy efekt, kdy se
brousenim stépi tlustsi vlakna na rfadu fibril.

/ —
6
2 7 // O
5
1 - tkanina, 2 - tazny valec. 3 - kompenzator, 4 - pritlaéne valecky. 5 - odsava-

ni. 6 - krytstroje. 7 - brusné valce

Obrazek a jeho popis pfevzat z_Pastrnek, R. Vlach, P.:FindIni Gpravy, skriptum TUL 2002, fotografie je z propagacnich materiald fy LAFER
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//www.youtube.com/watch?v=yeB2IfDfzg4
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BROUSENI Il

Alternativu ke klasickému brouseni predstavuje systém ULTRASOFT od firmy LAFER,
ktery je zaloZzen na systému kartacl z PAD monofilu obsahujiciho syntetické
diamanty nebo karbidy.

fotografie prevzaty z propagacnich materialt fy LAFER



BROUSEN] IV

Systém je navic konstruovan tak, aby pomoci kontroly napéti zbozi a plochy,
ktera je aktivné pocesavana, bylo dosazeno maximalné Setrné upravy. Systém je
oznacovan jako Delta, podle tvaru trecich elementd.

Fotografie a schéma prevzaty z propagacnich materiala fy LAFER



BROUSENI V

video: autofri



BROUSEN] VI

Pro okrouhlé pleteniny jsou konstruovana specialni strojni zarizeni

Fotografie prevzaty z propagacnich materiala fy LAFER



RATINOVANI

Ratinovani je specialni Uprava vinénych tkanin a pod timto pojmem rozumime
usporadani vlasu do jednoduchych vzorud. Pouziva se pro tkaniny predem vyprané,
valchované a postrizené na kratky vlas.

1- textilie, 2 — napinaci valecky, 3 - ojehlené valce, 4 — dolni
pevna deska, 5 — horni pfitlacna deska, 6 - kartacovani

Tkanina se vede velmi pomalu mezi dvéma deskami, potazenymi drsnym potahem
jako sukno, plys, pryz, kGize apod. a navzdjem na sebe dosedajicimi. Spodni deska,
tzv. ratinovaci stul, je pevna, nepohybliva, horni deska, zvana treci, dostava pohyb
o velikosti 4 az 7 mm. Deska mulze vykonavat vratny podélny, pri¢ny, diagonalni a
kruhovy pohyb.



POSTRIHOVANI |

Princip postfihovani je odvozen z principu nlZek, avsak jeden bfit zde
zastupuje rotacni nozovy valec s vsazenymi spiralovymi nozi a druhy bfrit tvori
pevny, rovny nlz.

Postfihovanim mUzeme docilit dva rizné druhy
upravy:

1) dplné odstranéni vlasu, vyCnivajiciho z
povrchu textilie, s tim ucelem, aby se zvyraznila
vazba tkaniny nebo pripadné zjasnily barvy
vicebarevného zbozi.

2) u textilii s vy¢esanym vlasem, jako jsou
samety, plySe, koberce apod., zarovnani vysky vlasu
na stejnou vysi Princip postiihovani je znazornén na

nakresu :

Postiihovaci stdl: N(?zovy valec (1) §e otaci az.2.000x za
minutu a nahazuje vlas textilie
(2) vedené pres stll (3) proti pevnému

a) - play. b) - drazkovy. ¢) - duty
nozi (4).




POSTRIHOVANI I

SA

upraveno s vyuzitim videa z: https://www.youtube.com/watch?v=yeB2IfDfzg4




POSTRIHOVANI Il
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Déleni finalnich uprav

V 4

eomakové - tj. mékcici, tuzici, plnici apod.

evzhledové - tj. kalandrovani, mandlovani, lisovani,
dekatovani, cesani, postrihovani, brouseni apod.

estabilizacni - tj. kompresivni srazeni, fixace, nesrazivé,
nemackavé, nezehlivé a Permanent - press upravy,
protizmolkové, neplstivé apod.

eochranné - tj. hydrofobni, oleofobni, nehorlavé, antistatické,
nespinivé, antimikrobialni, protimolové apod.



Kompresni srazeni |
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upraveno s vyuzitim videa z: https://www.youtube.com/watch?v=PUuqST9TQd8

V pribéhu vyroby plosnych textilii narlstd namahani viaken a prize. K
deformaci dochazi predevsim v délce, ale v mensi mire i v Sirce textilie. Hlavni
cast deformaci, které zpUsobuji srazeni hotovych material( se odstranuje
mechanickou cestou pomoci tzv. kompresivniho srazeni.



Kompresni srazeni |l

Nejrozsireneéjsim typem kompresivniho
srazeciho zarizeni je systém SANFOR,
pouzivany hlavné pro vysrazeni textilii z
celulézovych vlaken. Zbozi proslé timto
procesem ma zarucenou minimalni
hodnotu zbytkové srazivosti a nazyva se
sanforizovane.

Sanforizacni linka se sklada z vlhcici komory
s tryskovym vlhCenim textilie a valeckové
komory pro odlezeni zbozi. Nasleduje
kratky egalizani rdm a plstovy kalandr s
predrazenou srazeci vytapenou botkou.

upraveno s vyuzitim videa z:
https://www.youtube.com/watch?v=P
UugSTITQd8

JANFOR*
SJANFORIZED+

[sanOR[TR



Kompresni srazeni Il
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foto: autori



Kompresni srazeni IV

CRADLE J-SCRAY MULTI PASS RUBBER BELT UNIT PALMER FOLDER
MOISTURIZER

Zdroj: http:fane morrisontexmach.comfpopsisan100/sanfor_100_1st.htm



Déleni finalnich uprav

v

eomakové - tj. meékcici, tuzici, plnici apod.

evzhledové - tj. kalandrovani, mandlovani, lisovani,
dekatovani, ¢esani, postrihovani, brouseni apod.

estabilizacni - tj. kompresivni srazeni, fixace, nesrazive,
nemackavé, nezehlivé a Permanent - press upravy,
protizmolkové, neplstivé apod.

eochranné - tj. hydrofobni, oleofobni, nehorlavé,
antistatické, nespinivé, antimikrobialni, protimolové apod.



Nezehliva uprava — obchodni informace

Textilie bez Upravy po prani vdomacnosti Textilie s Upravou po prani vdomacnosti

Tkaniny s nezehlivou uUpravou usnadnuji spotrebiteli udrzbu. Pri spravném
zpUsobu oSetfovani jsou po prani dokonale hladké, bez lom( a pripraveny k

dalSimu pouZiti. Nezehlivd Uprava navic dodava vyrobkim meékky omak a
elegantni splyvavost.



Nesraziva, Nemackava A NeZehliva tprava (NNNU)

Rozeznavame:

echemickou nesrazivou upravu, pri niz se rozmeérove stabilizuje textilie
jak v podélném, tak i pricném sméru. Pri téchto Upravach se dosahuje
zbytkové srazivosti 2 az 3 %. Tento stabilizacni ucinek vykazuji vSechny
specialni upravy zaloZené na sitovani.

enemackavou upravu, prfi niz se zvySuje pruznost materialu predevsim
za sucha. Zabranuje se tak vzniku lomu pri noseni a zmackani.

enezehlivou Upravu, pfi niz se zvysuje pruznost textilie za mokra, takze
pri prani nedochazi k mackani.

ePermanent - press upravy, které propujcuji vyrobku tvarovou stalost a
trvalé vlastnosti pri noseni a osetrovani.



Priciny srazeni a mackani celulézovych viaken |
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Vliv vody na proces mackani celulézovych
materialu

schématické znazornéni interkalacniho procesu
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Vznik vodikovych mUstkl na novych polohéach




Priciny srazeni a mackani celul6zovych vilaken Il

Nabobtnavanim ve vodé se snizuje pocet vazeb mezi retézci, tvorenych
predevsim vodikovymi mustky. Energie, ktera se doda na ohyb vlakna, se
premeéni v teplo, které vznika pfi posouvani stavebnich elementt vlakna v
misté ohybu

suseni
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Pfi suseni se obnovi vodikové mustky, které zafixuji nové
vzdalenosti mezi krystality celuldzy a tim i zmackani




Rozdéleni sitovacich prostredku

e Samositujici
Mocovinoformaldehydové predkondenzaty
Melaminoformaldehydové predkondenzaty

e Reaktanty
Dimethylolethylenmocovina /DMEU/
Dimethyloldihydroxyethylenmocovina /DMDHEU/
zcela nebo castecné etherifikovana DMDHEU

bezformaldehydové reaktanty



Obsah volneého formaldehydu

Crosslinker Formaldehde release in ppm DP rating
(AATCC 112-1983)

Unmodified DMDHEU 750-1000 4

Partially methylated DMDHEU 300-500 3.0

Fully methylated (tetra-substitution) DMDHEU < 300 3.0

DMDHEU + diethylene glycol (ULF product) <50 3.25

DP = degree of polymerisation.

versus

FORMALDEHYDE

IRRITANT AND POTENTIAL
CANCER HAZIARD
AUTHORIZED PERSONNEL ONLY




Dimethylolethylenmocovina /DMEU/
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Upravy DMEU vykazuji vysoky Ghel nemackavosti, prakticky se pfi
sitovdni netvori nerozpustna pryskyfice, na druhé strané tyto Upravy
maji nizkou odolnost vici chléru. Dalsi jejich nevyhodou je ovlivnéni
svetlostalosti. Zvlasté citliva jsou barviva reaktivni, substantivni a
azova vyvijena na vlakné.

Z téchto dlvodu se tento reaktant v praxi vyraznéji neuplatnil.



Dimethyloldihydroxyethylenmocovina
/DMDHEU/
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Tento prostredek je stabilni vUci hydrolyze, vykazuje vSak mensi
reaktivitu vUuci nukleofilnim OH skupinam celuldzy, takze vyZaduje
drastictéjsi reakéni podminky. Pro dosazeni dobrych efektu Uprav se
teploty pri kondenzaci za sucha pohybuji nad 150 °C. Produkt ma
relativné nizky obsah volného formaldehydu. Neovliviuje
svétlostalosti vybarveni, typicky zapach je nepatrny, umoznuje
sitovani za vlhka i za mokra.



Zcela nebo c¢astecné etherifikovana /DMDHEU/
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RO OR
Tento produkt ma jiz velmi nizky obsah formaldehydu, ale znacné
nizsi reaktivitu diky modifikované OH skupiné. Tato nizsi reaktivita
se kompenzuje ucinnejsim katalyzatorem. NejCastéji se ucinnost
chloridu horecnatého Zvysuje malym pridavkem
tetrafluloroboritanu sodného nebo kyseliny vinné i citronové.
Tento vyvojovy stupen postacCuje v uspokojivé mire vyhoveéet
soucasnym pozadavkim 4 hlediska ekologického a
dermatologického.



Bezformaldehydové reaktanty

1/ dimethyldihydroxyethylenmocovina / DMeDHEU /

2/ modifikovany typ etherifikaci

O
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I  Vznik vodikovych mUstki na novych polohach i
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3/ prostredky na bazi polykarboxylovych kyselin

COOH
|

HOOC CH i
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CH, H COOH  hutantetrakarboxylova kyselina /BTCA/

COOH



Komeréni prostiedky pro NNNU

TEXAPRET LF
- modifikovanad dimethyloldihydroxyethylenmocovina, tekuty
- sitovaci pripravek pro nemackavou a nesrazivou upravu celulézovych a

smésovych material{, zajistujici minimalni obsah volného formaldehydu v upravenych
textiliich.

TEXAVIV CT/CS neu
- amid mastné kyseliny, tekuty, neionogeni
- neionogenni mékcici prostredek pro celuldzové a smésové materialy.

Kombinovatelny se sitovacimi prostfedky. Vhodny pro polyfunkéni nemackavou,
nezehlivou a mékcici dpravu.

RUCON FAN
- N-methyloldihydroxyethylen mocoviny
- velni nizké hodnoty formaldehydu, rozmérova stdlost textilie



Technologické postupy NNNU |

Podminky pro dosaZeni optimalnich efektd NNNU jsou na
jednotlivych provozech znacné rozdilné, takze technologické
postupy lze formulovat pouze ramcove.

Zakladnim poZadavkem pro dosazeni optimalnich efektu je
zpracovani Cistého a savého materialu. Pri ponoreni tkaniny do lazné
probihd nejprve smaceni a botndni vldken a difuze situjiciho
prostredku do vlakna, kde by jeho rozlozeni mélo byt zcela rov-
nomeérné. Pri suSeni je tfeba omezit migraci prostfedkd spravnou
volbou teploty, vedenim susSiciho média a rychlosti jeho proudéni,
jinak dochazi k nerovhomeérnym efektim.



Technologické postupy NNNU I

Susi se do urcitého stupné zbytkové vlhkosti. S rostouci koncentraci
vody dochazi ke konkuren¢nim reakcim a ztratam na reaktantech.
Proto pri sitovani za mokra musi byt koncentrace reaktant( vyssi.
Kondenzacni podminky se fidi podle pouzitych typu prostredku a
katalyzatoru. Podle zbytkové vihkosti ve tkaniné je mozno dosahnout
riznych efektl, které jsou kompromisem nemackavosti za sucha
/nemackava uprava/ a nemackavosti za mokra /nezehliva tGprava/.
Proto se technologické postupy sitovani déli podle stupné zbotnani
celulézového vldkna na:

a/ sitovani za sucha
b/ sitovani za vlhka



Technologické postupy NNNU III

za sucha

napousteni

\

suseni

\

vysokoteplotni
kondenzace

\

prani a avivaz

\

suseni

SITOVANI
za vihka

napousteni
suseni do 7-15 %
vlhkosti

\

odlezeni v nabalu
10 - 16 hod.

\

prani a neutralizace

\

suseni

za mokra

napousteni

\

suseni do 40-80 %
vlhkosti

\

odlezeni v nabalu
14 - 24 hod.

\

prani a neutralizace

\

suseni



Rozdil mezi LT, MXL a klasickym postupem
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Pad Dry  Cure at 150C for 4-5 min
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Moist crosslinking process
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pH of the | Amount Curing | Curing time | Effect/ Washing
finishing of temperature Strength | after curing
liquor | resinin the inC’ relation | necessary
recipe in gfl
Classical
dry 3556 30-80 140-160 3min |[standard no
curing
LT-Cure 24 150-200 130 3 min good yes
process

Monforts MXL® range

Fixace za vlhka, resp. za mokra
vyzaduje 10-24 hodin odlezeni.
Firmy Huntsman a Monforts
vyvinuly technologii MXL, kde se
doba fixace zkratila na 3 minuty —
kontinualni technologie.
Produkty:Knittex, Dicrylan, Turpex.



Permanent - press upravy |

Tyto Udpravy propujcuji  konfekciovanym  vyrobkim
rozmérovou stabilitu a tvarovou pamét, napf. stdlost pukd,
skladu, zasevku apod. Jde o dokonalou nemackavou uUpravu
vyrobku zabezpecujici snadnou udrzbu v domacnosti, tj. prani a
suseni bez zehleni. ZaverecCna operace, pri niz vyrobek ziskava
stabilitu a tvarovou pamét, se provadi az po konfekci.

Realizuji se ve dvou technologickych variantach :

a/ Precure

b/ Postcure

Ruth Benerito: Photo by Mary Jackson



Permanent - press upravy I

a/ varianta Precure / obr. ¢. 28 /

b/ wvarianta Postcure / obr. ¢. 29 /

ad a/ schéma postupu Precure

= Wy Sl

IMPREGNACE SuSenl  KONDENZACE :mllulnl tisovini
"

Uplatiuje se na textiliich obsahujicich minimalné 60 % syntetickych vlaken,

nejCastéji polyesterovych, které jsou schopny termofixace. Zesiténi
bavinéného podilu se pro-vede jiz v textilni upravné pri teplotach 120 - 150 °C

podle typu pouzitého katalyzatoru.



Permanent - press upravy Il

ad b/ schéma postupu Postcure

&— R = W
IMPREGMACE suseni stRIHANMI tisovini KONDENIACE
Si1d

Aplikuje se na bavinénych textiliich. V prvni fazi probiha napousténi na
fuldru malo reaktivhim reaktantem /DMDHEU/ a malo aktivnim
katalyzatorem /MgCl.,/.

Suseni se provadi do 120 °C, aby nedoslo k ¢astecné kondenzaci - zesiténi.
Takto senzibilovanou textilii lze pfed konfekciovanim uskladnit az na dobu 6
meésicu



Hodnoceni NNNU

Zjistovani mackavosti ploSnych textilii se provadi na zakladé
méfeni Uhlu zotaveni dle CSN 80 0819. Norma neplati pro zkouseni
pletenin.

Miru mackavosti plosné textilie predstavuje uhel zotaveni,
udavany ve stupnich. Je to uhel, svirany dvéma rameny prouzku
plosné textilie, vytvoreny po zatizeni prelozeného prouzku a po jeho
odlehceni.

Uhel zotaveni

Zatizeni



Hodnoceni NNNU Il

K vlastni zkousce se pripravi vzorky o rozmérech 50 x 20 mm, a to 10
vzork(l v podélném sméru a 10 vzorkd v pricném smeéru. Vzorky se pred
zkouskou klimatizuji. Kazdy klimatizovany vzorek se pomoci pinzety vlozi do
zkuSebniho pristroje typu UMAK pod pridrzovaci lamelu tak, aby okraj
vzorku byl rovnobézny s pricnym okrajem lamely. Kazdy vzorek se pak ohne
pres okraj lamely a prelozena cast vzorku se zatizi zavazim o hmotnosti | kg.
Doba zatézovani je 60 min. Po této dobé se vzorky odlehci a bez dalsi
manipulace se meéri uhel zotaveni po 60 min. Vysledkem zkousky je
aritmeticky primér naméfenych hodnot. Vysledek se zaokrouhli na 1°. Cim
tupéjsi je namereny uhel zotaveni, tim kvalitnéjsi je nemackava uprava.
Dokonala nemackavost by odpovidala uhlu zotaveni 180°.



