Pracovni predpis

Panské spolecenské kalhoty
Pdnské spolecenské kalhoty s dvouvypustkovymi kapsami.
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Panské spolecenské kalhoty s
dvouvypustkovymi kapsami a na
PD se zahyby v pasové linii.
Zapinani je feSeno knoflikem a
podkrytovym zdrhovadlem.
Pasovy limec je dvoudilovy

s pasovymi poutky. Dolni kraj je
bez manzet chranén chranitkem.

Cislo Nazev operace Trida | Cas | Halére Zarizeni
operace
Vybavovani dilti
1. Priprava dilG kalhot 4 1,7 Vychystavaci stul
Podlepeni dilti
5 VyztuZit podlepenim levy a pravy PD v misté 2 0,44
rozparku
3. Podlepit pasovy limec 0,33
4. | Vyztuzit oblast zadnich kapes podlepenim 2 10,73 Zehlici stdil
Predni dily
5. | Odsit zahyby na prednich dilech 0,53
6. Prezehlit zahyby na prednich dilech 0,69 Zehlici stdil
7 SIozv|‘t ,zahyby Ijl.a prednich dilech a zajistit 2 0,44
prositim v kraji
Obnitkovat okraje prednich dild se
soucasnym zachycenim podsivkovych PD a
8. o ) . 3 (1,55
vsitim zdrhovadla na podkrytové strané
rozparku
9. Ods.unou’f a,prlsunout jezdec zdrhovadla pfi 2 |06
obnitkovdni PD
Bocni vypustkové kapsy
10. Obnitkovat dolni okraje podkladovych 2 | 0,2 ‘




podsadek bocnich kapes
11 Nasit podklladlcive podsadky bocnich kapes 2 o051
na kapsové vacky
12. Odtrhnout z podsadek poradova Cisla 4 0,08
13. Nakreslit umisténi boc¢nich kapes na PD 1 /0,28 Pracovni stal
14, | Predsitvypustkove kapsy na PD s 4 |0,91 1-poloautomat D 745
podloZenim kapsovym vackem
15, Od:crhnOt:lth vypustkovych podsadek 4 |oo08
poradova Cisla
Dokoncit boc¢ni vypustkové kapsy (otocit do
16. rubu, urovnat a sesit horni kraj kapsy s 5 |1,84
podkladovou podsadkou, odsit rozky)
17 Sesit a s,ouca'svnen obrlltlfovat okraje 2 |o,84
kapsovych vackl bocnich kapes
18. Vyzehlit bocni vypustkové kapsy 3 10,78 1-7S s podugkou
Rozparek
19, Nasit zd.rhovadI(,) na nalirytovou podsadku 2 lo26
na dvoujeholovém stroji
20. Predsit nakrytov?u a p(,)dkrytovou stranu 3 |0,99
rozparku pomoci podsadek.
91, Sezehvllt rjakryltovou stranu rozparku s 2 o042 1-75 s poduzkou
vytvorenim vypustky z PD.
Pasovy limec
9. P,red5|t nakryt.(?ve, prodlo"uzenl pasového 3 1033
limce na specidlnim stroji
)3, Nasit |:,>oldswkovy pa,sovy Iltnec povrchovy 3 |o98
pasovy limec v hornim kraji
24, Sezehlit pas,ovy I|mecls vyt,vorenlm vypustky 2 o062 155
z povrchového pasového limce
25. Ulozit svazek pasovych limct 1 (0,04
Poutka
1-poutkovacka
26. Usit pasova poutka 2 10,33 (dvoujehovy tfinitni
fetizkovy)
27. Ulozit svazek pasovych poutek 2 (0,04
Krokové podklady
28. Obnitkovat okraje krokovych podklad 2 ‘ 0,18 |
Zadni dily
29. Obnitkovat okraje nadsevk( ZD 2 10,32
30. Obnitkovat okraje ZD 2 10,87
31. Sesit nadsevky se ZD 2 10,58
37, Roz%ehll’E Svové zdlozky clenicich svU 5 0,4
nadsevk( a ZD
33. Obnitkovat sedové okraje ZD zhusténym 0,37




stehem
34, Odsit odsevky na ZD 2 |0,19
Zadni vypustkové kapsy
35 Obnitkovat dolni okraje podkladovych 5 02
) podsadek zadnich kapes !
36. Nasit podklladlcive podsadky zadnich kapes 2 |038
na kapsové vacky
37. Odtrhnout z podsadek poradova Cisla 4 10,08
38. Dle velikosti nastavit parametry kapes ZD 4 0,02
39, Pred5|vt vy,pustkove Ikaps,yvna ZDs 4 [073
podloZenim kapsovym vackem
Dokoncit zadni vypustkové kapsy (otocit do
40. rubu, urovnat a sesit horni kraj kapsy s 5 |1,84
podkladovou podsadkou, odsit rozky)
a1 Sesit a s,ouca'svnen obnlt!<ovat okraje 2 067
kapsovych vackl zadnich kapes
42. Vyzehlit zadni kapsy 3 10,76 1 — Zehlici stal
43, ZhOtO,VIt uzavérky na zadnich kapsach v 5 |115
koutcich kapes
44, Vysit dirky na zadnich kapsach 3 |0,65 1- dirkovaci stroj
Montadz
45. Skompletovat PD a ZD 2 0,4
46. Sesit bocni a krokové kraje kalhot 4 12,46
47, §R\f)ﬁzzehllt Svové zalozky bocnich a krokovych 3 (137 2-75 ramenovy
48. Sestfihnout prebytecnou ¢ast zdrhovadla 2 |0,03
49. Vyhledat svazek poutek v paleté 3 |0,06
50. Vymeérit pasova poutka na potifebnou délku 2 |0,35
51. Nasit pasova poutka na pasovy kraj sukné 3 1212
52. Vyhledat svazek pasku v paleté 3 (0,04
53, Uchopllt pa.sovy limec, rozlozit a nasit na 4 (173
pasovy kraj kalhot
54. Odtrhnout poradova cisla na pasku 2 10,08
55 Obtutk,ovat zadni kraj ndkrytové podsadky s 2 037
vloZenim lemovky
56, Dosit hornl ok'raj n,akrytoveho prodlouzeni v 3 041
oblasti pasového limce
57, Uchopit a pfilozZit sezehleny possivkovy 3 10,05
podkryt
58. Predsit tvarovany podkryt na stroji s ofezem 3 0,6
59, Otocit predsity posjkryt na} |VICFII stranu a 2 lo76 1-75 plochy
vytvarovat pomoci kovové Sablony
Sesadit levou a pravou nohavici v sedovém
60. .. . Y. S 4 (1,17
kraji, doméfit obvod pasu, sesit sedovy kraj.




61, Rozzehlit f,vove zaloz‘ky sedo/vehcl> Svu s 5 0,3 155
podehnutim s oblasti pasového limce
62, Spend!lken:l zajistit stred pod:c,lvkoveho 1 |05
pasového limce na povrchovy
63, Navléct jezdec na zdrhovadlo a upevnit 3 |06
kovovou sponu
64. Upevnit haklici na pasovy limec 2 0,3
65. Upevnik hak na pasovy limec 2 10,27
66. Prosit pasovy kraj kalhot z licni stany 4 |1,05
67, Prosit podkrytovy kraj rozparku po 3 10,32
zdrhovadle
68. Prosit nakrytovy kraj rozparku 3 10,58
69. Prisit |:3a50\{a poutka k hornimu kraji 3 |1.42
pasového limce
70. Obalit sedovy Sev krovymi podklady (3 body) | 3 |1,07
Dolni kraj kalhot
71. Obnitkovat dolni koncovou zalozku kalhot
72. Nasit chranidlo na dolni kraj kalhot 2 11,36
73. Otocit kalhoty na licni stranu 2 |0,11
74. Pfehnout manzetu a vymnout chrdnidlo 1 /0,23
75. VyzZehlit manzety kalhot 5 0,6
76. VP”,,SIt manzety v misté bocnich a krokovych ) 0,5
svi
Dokoncovdni a konecné Zehleni
77. Zhotovit uzavérky na rozparku 3 0,2
78. Zhotovit uzadvérky v koutcich bocni kapsy 3 10,47
79. Odehnout opasek pfi uzavirkovani 3 0,1
Zhotovit uzdvérky na bocnich Svech v rubni
80. " , , (xle 3 10,29
strané se zachycenim kapsovych vacki
81. Zhotovit uzavérky na zadni kapsy 3 /043
82, Vysit dirku do ndkrytového prodlouzeni a do 3 |o46 1-dirkovaci stroj
podkrytu
83. Ocistit dirky od vyseknutého materialu 1 (0,17
84. Naznacit umisténi knoflik(l na pasovy limec 1 (0,27
85. Vyzehlit krokovou oblast kalhot 5 10,63
86. VyzZehlit panevni oblast kalhot 5 |1,71 Zehleni vrch(
PFisit vnitfni knoflik na rubni stanu 2-knoflikovaci stroje,
87. . , . 2 (0,19 . , .
nakrytové podsadky 1-krékovaci stroj
88. | PFisit knoflik na pasovy limec 2 |0,24 2-knvofI|kov,aC| st_rOJe,
1-krékovaci stroj
89. PFisit knoflika na zadni kapsy 2 10,48 2-knvofI|kov,aC| st_rOJe,
1-krékovaci stroj
90. Zapnout knofliky na zadnich kapsach 2 0,13
91. Ocistit kalhoty od niti a necistot. 1 (1,53 2-pracovni stolky




92. Kontrola kalhot 3,49 3-7S Veit douprava
93. Zaveésit kalhoty na raminko 0,11
94, Oznaceni kalhot etiketou, ndhradni knofliky 0,68




