VAZBY A VZOROVANI PLETENIN

TECHNOLOG ICKE VY’POCTY pro potieby textilniho a odévniho navrhare

Hustota pleteniny:

Ho[sl m?], H, [#m™], H = H; . H;[ o¢ m?]

b(w) —sitka ocka, ¢ — vyska o¢ka <=> H
b, ¢ [ mm]

Hustotni koeficient : h,=H. / H,
Koeficient zaplnéni : k,=1/d

Teoreticky pramér nité : d =k T,

k- materialova konst.

Plos$na hmotnost pleteniny: L — délka nité v m? pleteniny

mi=L.T,=H, .H, .I.T, (. konst 10" pro pfevod jednotek ) [ g.m?]




ujimani ptiklad vzorku

Vypocet plosSného tvarovani:
Vychazime z Hs, Hf a navrhované délky a Sitky dilu

Srazeni pleteniny:
S1o=((1y - 1) /1) . 102 [ %]
(1-2) stav pleteniny

TaZnost pleteniny:
Gy = ((Ip_ o) /'1y) . 10% [ %]
|,— delka pfi pretrhu

|, — délka pocatecni

Cmin,




1 roztec /t/

Jemnost stroje
Vychazime z H,, s, j (Jednotka ¢islovani napt.1"E)
J=j.H,.(100-5s)/102.10" n - ptevod jednotek

Vztah mezi jemnosti stroje (déleni) a jemnosti nité
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