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Pomoci tkaciho stroje se tkanina tvofi rychleji nez pfi tkani na ramu. Osnova se odviji z osnovniho valu, prochazi niténkami
(kazda niténka ma ocko, kterou prochazi obvykle jedna nit), niténky jsou upevnény v listech. Osnovni nité jsou mezi osnovni
svlrkou a prsnikem v jedné roviné. Abychom uUtek mohli zatkat, musime otevFit proslup - zvednout ¢ast osnovnich niti. Dale
osnova prochazi zuby paprsku, kterym pfirazime Utek ke tkaniné. Utek se zanasi do proslupu pomoci ¢lunku, jehly, skfipce nebo
vzduchem (vodou). Hotova tkanina se naviji na zbozovy val.

Zdvih (popf. stah) osnovnich niti se fidi pozadovanou vazbou tkaniny. Ovlada se pomoci proslupniho zafizeni. Proslupnim
Ustrojim se vytvari proslup, do kterého se zanasi utek. Proslupni zafizeni umoznuje vazebni vzorovani.

U mechanickych a automatickych tkacich strojli je tento pohyb zajistovan pomoci vaéek nebo listovych strojd. Pro sloZité
vzorovani se pouziva Zakarskych stroju se $fiirovym brdem.

Listové nebo zakarské stroje mohou byt ovladany mechanicky nebo elektronicky a mohou byt jednozdvizné ¢&i dvojzdvizné.



Osnhova

Barevné snovani
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zajistime na snovarne. Je to stridani barevnych pruhu po osnove, tedy v podélném smeéru. Na stavu uz barevny vzor nemuzeme
v . v ’ . v ’ v . . r . O,. 7 ’ V. o
menit. Mél by byt na tkaniné umistén symetricky (z estetickeého hlediska a kvuli polohovani stfihu).
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7akarské (3nlrové) brdo



Proslupni zarizeni

Podnozky

paprsek

osnovni val

podnozkovy stav - KDE

podvaz

podnozky

upraveny obr. z publikace Rucni tkani, KiiZova

Podnozky jsou s listy spojeny podvazem. Slapanim na podnozky se uvadéji listy do pohybu. Jsou to jednoramenné dfevéné paky
umisté&né pod listy tak, Ze k nim jsou v pldorysu kolmé a jsou rovnob&Zné s osnovou.

U ruénich stavd se mechanické ovladani listd provadi pa¢kami nebo podnozkami.
Porad Slapani = program pro vazbu.



Proslupni vacky

Pohyb listl je odvozen od otacejicich se vadek. Vacky jsou umisté&ny na
poro$lupnim hideli - na spodnim htideli stavu. Jejich konstrukce miZe byt
rlzna (obvodové, drazkové).

Jedna vacka ovlada jeden list. Pokud spojime vice listd dohromady (podvaz),
mlZeme je ovladat jednou vackou.

Pocet vacek a jejich tvar zavisi na vazbé tkaniny. Tvar vacek je pro kazdou
vazbu jiny.
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Proslupni zarizeni

Listovy stroj

je slozité zafizeni, které vyvozuje pohyb listl podle pozadované vazby. Jeho &innost se fidi papirovymi kartami (kartovym
pasem), v nichz jsou podle vazby vytluceny dirky. Dirka v karté znaci, Ze se list na pfislusny Utek zvedne.

Karty jsou umistény na hranolu, jehoz pohyb fidi hlavni hfidel stavu. Kdyz Cteci jehla zapadne do dirky v karté, prikloni
pfisludnou platinu k noZi. Ten kona pfimoc&ary vratny pohyb, pfi vytvateni prodlupu zajisti zdvih pouze téch listd, jejichz platiny
jsou v zabéru s nozem.

Listové stroje se pouzivaji
jak pro jednoduché vazby,
tak pro vétsi stfidy, radové
az desitky niti. Max. pocet
listd na stavu je 24, to
znamena, Ze ve stfidé vazby
mize byt maximalné 24
rlzné provazujicich niti.

Karty lepenkové

Karty kolickové



Zakarsky stroj

je umistén nad stavem na zvlastni
konstrukci. Nité se ovladaji
$ilrami a niténkami zakoncenymi
napt. zavazi¢ky. Snlry prochazeji
dérovanou deskou - fadnici, ktera
udrzuje jejich poradi. Cinnost
7akarskych strojl je tizena
dérovanymi papirovymi kartami
kartami (kartovym pasem), v nichz
jsou podle vazby vytluceny dirky.
Dirka v karté znadi, ze se $iilira na
prislusny utek zvedne.

Princip prace je podobny jako
u listovych stroja.

Zakarské stroje se pouzivaji pro
vyrobu bohaté vzorovanych
tkanin. Stfidu vazby tvofi fadové
stovky az tisice niti.

Proslupni zarizeni
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Proslupni zarizeni

Elektronika

PFi pouziti elektronického proSlupniho zafizeni odpada
vytloukani karet.

elektromagnet hacek

PFi vydani elektrického impulsu se platina pfitdhne k elektromagnetu
a zavési na hacek. Zvedne se pomoci noze. Tim se zvedne i zdvizna
v v O v v ’ a7
Sfura s prislusnou osnovni niti.

ilustracni foto — prospekt firmy Stéiubli



Rozdéleni stavil podle zplisobu zanaseni Gtku do proslupu:
- ¢lunkové (potrebujeme Gtkové civky)

- bez¢lunkové (skripcové, jehlové, pneumatické) - pfize vede z X civek Tkaci jehla
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V Clunku je utkova civka



jehlové stavy pneumatické stavy

skripcové stavy

U skfipcovych stavl je sled zdmény je programovén tvarem ¢&lanku fidiciho Fetézu nebo mdZe byt odvozeno od pro$lupniho
zarizeni. U jehlovych stavl se Utek snizenim podavaée nastavuje do dréhy jehly. Barevna zdména u pneumatickych stroji byva
feSena skupinou paralelné fazenych trysek (pro kazdy utek jedna tryska).

Barevna zaména (barevné hazeni)

je stfida barevnych pruh{ po Utku, tedy v pri¢ném sméru. Obrovskou vyhodou bezé&lunkovych stavl jsou civky s Gtkovou pftizi
nehybné uloZeny na rdmu stroje. P¥i zmé&né barvy stadi do podavade Utk zanést Gtek poZadované barvy. Zaména je jednodudsi
a neomezuje rychlost stavu.



