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Uvod:

Cilem seminare je objasnéni pojmu pro projektovani
technickych objektt (TO).

Technické objekty jsou: nastroje, pristroje, stroje,
konstrukce, zarizeni, technologické komplexy slouzici k
usnadnéni lidskych Cinnosti, osvobozeni lidi od Cinnosti,
rozsireni lidskych schopnosti a také k uspokojeni
osobnich a spolec¢enskych zajmu.
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Vseobecné informace o zplsobu navrhu nového TO:

Pfi navrhu (vyvoji) nového TO jsou uplatriovany védecké a
technické znalosti (know-how) pfi reseni technickych problému a
rozporl. Nasleduje optimalizace téchto reseni v ramci pozadavk(
na produkt s ohledem na podminky, které jsou dany
materidlovymi a technologickymi moznostmi, ekonomickymi
parametry, procesnimi parametry vyroby vcéetné logistiky a jejich
optimalizaci, odpovidaji pravnim predpisim, spliuji ekologické
limity. Redené problémy se stavaji konkrétnimi tkoly, které maiji
technici resit k vytvoreni novych technickych objektd (vyrobku).
Toto se déje v dnesni dobé predevSim v tymech za ucelem
realizace interdisciplinarniho vyvoje produktu.
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Vseobecné informace o zplsobu navrhu nového TO:

Dusevni vytvoreni nového produktu je ukolem
designovych a vyvojovych inZenyru, fyzicka realizace je
potom odpovédnosti vyrobnich (procesnich) inZenyru.
Design musi splnovat nejen technické podminky zadani,
ale také technické podminky vyroby a logistiky. Je tedy
nutno zduraznit, ze nejen funkéni vlastnosti TO, ale i
implementovani designovych opatreni pro
technologickou konstrukci a pro samotny proces vyroby
a manipulaci je dulezity pro vyslednou jakost TO.

Financovano ~ I . Nirodni Pt
Evropskou unii > = plin
’ ‘ n MINISTERSTVD SKOLSTVI,

NextGenerationEU




b NextGenerationEU

Optimalizace produktu
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Zivotni cyklus vyrobku

Zivotni cyklus je vyvolan potfebami trhu nebo novymi
napady. Zacina planovanim produktu a konci jeho
»ekologickou” likvidaci.
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Zivotni cyklus vyrobku

Zivotni cyklus wvyrobku je v
prevodu
surovin na produkt s vysokou
pridanou hodnotou. Designéri
navrhu
spolupracovat se specialisty s

podstate

musi  pfi

celé rady oboru.
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Popiste na prikladech faktory které ovliviujici pfistup k vyvoji nového
produktu a zplsob jeho vyroby.

Automobil

—

Radiator

Jednoucelové zarizeni
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Faktory ovliviiujici Zivotni cyklus vyrobku A

Pristup k wvyvoji produktu ovliviuje cela rada
faktoru.

* Typ vyroby e

* Typ produktu

e Urceni produktu
Odbornici -
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Typ vyroby:
Hromadna vyroba

Projekty vztahujici se k masové vyrobe obvykle
zacinaji planovanim produktu po provedeni
diakladné analyzy trhu. Dale je obvykle nechan
velky prostor pro konkrétni reSeni navrharu
(designeru). Kladen dlraz na cenu, funkci,
design, zivotnost, zivotni prostredi.
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Vliv mnozstvi vyrabénych kust na vyvoj produktu

Mnozstvi produkovanych kusU hraje zasadni roli pfi vyvoji nového
produktu. U kusové vyroby je neekonomické vyrabét prototypy. Musi se
obzvlasté vénovat pozornost konstrukci a tim minimalizovat rizika.
Funkcnost a spolehlivost ma vyssi prioritu nez ekonomicka optimalizace.
Produkty, které budou produkovany ve velkém mnozstvi (velké davky,
hromadna a sériova vyroba) musi mit své technické a ekonomické
vlastnosti doladény pred zapocletim sériové, nebo hromadné vyroby.
Tohoto je dosaZeno pomoci modell a prototyp(l. Casto vyZzaduje nékolik
stupnl vyvoje pred zapocetim sériové vyroby.
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Vliv mnozstvi vyrabénych kust na vyvoj produktu
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Vyvoj nového typu automobilu stoji nékolik miliard korun a trva cca 3.5
roku. Vyvoj zacCina designovou podobou a definovanim veskerych
pozadavkl. Nasleduje samotny vyvoj a poptavka dodavatelt dilG. Prvni
kusy jsou vyrabény rucné. Nasleduje napodobovani sériové vyroby a
nultd série. VSechny tyto vozy jsou uréeny k testovani (crash-testy,
klimatické, zivotnostni testy .. - urené k homologaci, fotografovani,
vystavy). Po nulté sérii nasleduje zacatek sériové vyroby pro ucely
doladéni dalSich vyrobnich detaill, vzhledu... Teprve po této fazi
nasleduje sériova vyroba pro koncového zakaznika.
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Typ vyroby:

Kusova vyroba

Obvykle je maly casovy ramec pro vyvoj a tvorbu
podkladu pro vyrobu. Klade se duraz predevsim
na funkei.
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Typ produktu:
Adaptabilné usporadany produkt

V adaptivni navrhovani se drzime znamych a zavedenych
principl reseni a prizplsobujeme je zménénym pozadavkim.
U tohoto typu konstrukce je kladen duraz na geometrii,
pevnosti, tuhosti, vyrobe, materialu atd.
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Typ produktu: O\

Variantné usporadany produkt

Ve variantnim provedeni se pohybujeme ve velikosti a
usporadani dili a sestav v mezich stanovenych jiz dfive
navrzenych struktur vyrobkU. Variantni navrhovani vyzaduje
originalni konstrukcni Usili pouze jednou a nepredstavuje
vyznamné konstrukéni problémy na konkrétni zakazku.
Obsahuje navrhy, ve kterych byly ménény jen rozméry
jednotlivych casti ke splnéni urcitého ukolu.
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Typ
organizace:

Samotna organizace procesu projektovani a
vyvoje je zavisla predevSim na zpuUsobu
organizace spolecnosti. Spolecnosti mohou byt
orientované na:

 Produkt
* Problém
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Organizace orientovana na produkt

U produktové orientované spolecnosti je odpovednost
za vyvoj a naslednou vyrobu rozdélena mezi jednotliva
oddéleni spolecnosti dle konkrétniho typu vyrobku.
Napriklad jednotlivé dily spalovaciho motoru — pist,
klikova hridel, vackova hridel, blok motoru......

Oddéleni vyvoje klikovych htideli

Oddéleni vyvoje pistl Sériova vyroba

Oddéleni vyvoje ojnice
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U spoleCnosti orientované na problém rozdélujeme
odpovednost v zavislosti na typu ukolu. Lze jej rozdélit do
dilcich dkolli (napf. ve strojirenstvi na CAD "Computer
Aided Design", ridici systémy, vybér materiald, CAE FEM
analyzy, CAM atd.). V tomto usporadani musi byt
vénovana zvlastni pozornost koordinaci praci pri jeho
pruchodu od skupiny ke skupiné.

Klikova hridel
Pist
. “i ... || Prototypové oddéleni, fe .
Ojnice CAD oddéleni E>| CAE oddéleni - CAM $ Sériova vyroba
Blok motoru
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Urceni produktu:
Vliv zplisobu vyuziti produktu na jeho vyvoj

Strojirenstvi zahrnuje Sirokou skalu Ukolu. Pozadavky na reseni
jsou mimoradné ruznorodé a vzdy vyzaduji pouziti specifickych
metod a nastroju. Napriklad potravinarské stroje musi splnovat
specifické pozadavky tykajici se hygieny; obrabéci stroje musi
splnovat specifické pozadavky na presnost a provozni rychlosti,
hnaci jednotky musi splfiovat specifické pozadavky tykajici se
poméru vykonu k hmotnosti a ucinnosti; zemédélské stroje
musi splnovat specifické pozadavky na funkénost a robustnost
a kancelarské stroje musi splnovat specifické pozadavky na
ergonomii a hlucnosti.
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Priklad prace s dokumentaci pro vyrobu 1\

variantneé usporadaného produktu

V systému Creo view si vyzkouSejte praci s variantné
usporadanym vyrobkem. Jedna se o kluzné lozisko.

FEN Financovano &l Narodni
* e plin

Evropskou unii ‘
P ) ‘ obnovy
NextGenerationEU



https://www.google.com/search?client=firefox-b-d&sca_esv=d017e8b6c7d64dcd&udm=2&biw=1920&bih=891&q=Creo+view&spell=1&sa=X&ved=2ahUKEwjVl4mN2peGAxWE8gIHHU8gAEIQkeECKAB6BAgHEAE

TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI \\I//
------- NI
=
NS
71NN
Ve V' 4 [ J [ J [ J I.

Pouzita literatura a zdroje informaci:

[1] PAHL, Gerhard; BEITZ, Wolfgang; FELDHUSEN, Jorg a GROTE, Karl-Heinrich,
WALLACE, Ken a BLESSING, Luciénne (ed.). Engineering design: a systematic
approach. Third edition. London: Springer, 2007. ISBN 978-1-4471-6025-0.

[2] Technical pocket guide. Herzogenaurach: Schaeffler, [2014].

NextGenerationEU



