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* PDM a PLM systémy
e Tvarovy a materialovy navrh vyrobku

o vykres dild
o vykres sestav

X ;vi‘
* Technologicky navrh vyrobku -
o BOM a BOMP oc lZakazka
Struktura vyrobku - Kusovniky o0 - N d Obchod
[**' Il Eerad - CRM

@
o Vyrobni/montazni diagram (schéma)
o Tvorba struktury vyrobku v IS

Zdroj: autor

frantisek.koblasa@tul.cz
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* PDM - Product data management

e Centralizovany systém k ukladani dat souvisejici s
produktem.

* PUvodné pouzivany striktné s CAD systémy k

organizaci vykresu (sprava verzi, aktualnost atd.)

. i SN T B | L & “ 3 ahrens i 3 £ o . 2
by /e . : - roresacall - O GLy. W 6 ¢ J o el

PDM Windchill | =
Zdroj: https://www.konstrukter.cz/system-spravy-dat-od-ptc-pro-stredni-a-male-podniky/

frantisek.koblasa@tul.cz



COA
PDM — Hlavni funkce

Tvorba technickych dat

* Tvorba technickych dokumentl — vykresy, model, kusovniky,
CAM programy.

* Typizovaneé sablony pro tvorbu vyse uvedeného.
* Indexace a tvorba metadat ( definovanych parametru z CaX)

* Automatizovana definice Id polozek na zakladé definovaného
standardu.

e Sledovani verzi a jejich stromové zavislosti, revizi.

 Automatizované sledovani procesniho toku schvalovani
vCetné reportu a upozornéni na zmeny.



PDM — Hlavni funkce

Sprava technickych dat

Importovani a organizace stejnych typu dat v jinych
formatech (DWG, STL, OBJ).

Automatizovana klasifikace produktovych dat na
zakladé definovanych kategorii.

Automatizovana aktualizace dat (napf. mezi dily,
sestavou, vykresy) pokud je zménéna aktualnost Ci
lokace.

Vyhledavani a sprava pomoci metadat.
Uchovavani celé historie a vazeb mezi dily a produkty
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PDM — Hlavni funkce

Sdileni dat s IS v ramci definovani kritickych znaku produktu

» Sdileni dat s stakeholdery (zajmovymi skupinami — dodavatelé,
zakaznici, dopravci) a jejich technickymi tymy (konstruktéri,
technologové, marketing, projektovy inzenyri)

* Umoznéni kolaborace napr. pripominkovani mezi stakeholdery
pomoci tzv. ,viewerd”
spolupracujicich .i
mezi CAD a pdf.

* Upozornovani
na zmeény dotcené
stakeholdery

3D pdf KOMPAS

Zdroj: http://encon-solutions.com/en/products/kompas-3d/

frantisek.koblasa@tul.cz
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Management zménového rizeni

PDM — Hlavni funkce

* Generovani pozadavku na drobné (material, barva) a zasadni
zmeny (tvar, rozmér, technologie).

SOLIDWORKS Manage

Zdroj:

https://blogs.solidworks.com/tech/2018/01/solidworks-

Automatizované
rizeni zménovych
postupu

(zmény v
dokumentaci,

schvalovani zmén,
autorizace,

planovani/datovani
nabéhu — platnosti.

8 Process Weard - Aoprover manage-advanced-project-data-resources-
management.html
- [m]
ol B @ 4 Clear | Saveasimage .
—  Connectar 30/10/2017 06/11/2017 13112017 20/11/2017 27/11/2017 A
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Label  Advarced  Lanes  Cptions Al User
P =
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Stage Properties | (@ Tasks | JfhResources  Related Items (Delfiverables) [ Nofifications  Resourcesload Chart [ Timesheets  Calendar
] show Completed ] show All Stages Tasks Board
Number | Subject Allocated | Complete | Priority | Status DueDate | Assigned By | Assigned to CreatedBy |Created Date | Owner Assign Date | Overdue {Days)
O T5KD00014 Marketing 12 0% Medium  Not Started 07/Nov/2017 Kamil Wikosz ~ Adam Bednarek Kamil Wilkkosz  30/Oct{2017 Kamil Wilkosz 22/Dec/2017 A
@ TSKD00015 mBOM 100% Medium  Completed  02/Nov/2017 Kamil Wilkosz  30/Oct/2017 Kamil Wilkosz 30/Oct/2017
@ TSKD00016 eBOM 100% Medium  Completed Kamil Wilkosz 30 017 Kamil Wilkosz 30/Oct/2017
a) TSKD00017 Sales BOM 4 0% Medium  In Progress Agata Jankowska Kamil Wilkosz  30fOct/2017 Kamil Wikosz 22/Dec/2017
) TSKD00018 Service BOM 4 0% Medium I Progress. Marcin Muzyczka Kamil Wilkkosz  30/Oct/2017 Kamil Wilkosz 22/Dec/2017
o TSKD0001S SIM 10 0% Medium  NotStarted 08/Now/2017 Kamil Wikosz ~ Adam Bator Kamil Wilkosz 30 Kamil Wilkosz 22/Dec/2017
@ TSKD00020 Flow 100% Medium  Completed  08/Nov/2017 Kamil Wilkosz Kamil Wilkosz fOct{2017
@ TSKD00022 TestA 10 100% Medium  Completed Kamil Wilkosz Kamil Wilkosz
o TSKD0QD23 Test® s B  vedum InProgress Kami Wikosz 30/0ct/2017  Kamil wikosz /2017
______ =] TSKDO0D24 TestC 6 0%  Medum NotStarted 15Now/2017 Kamil Wikosz  30/0ct/at Kamil Wikosz 30/0ct{2017
[] TSKD00059 Design 3D FEGEAl Medium  Completed  31/Oct/2017 Kamil Wikosz  Kami Wilkosz Kamil Wikosz 22/Dec/2017  Kamil Wikosz 22/Dec/2017 v
Main
Advanced < >

« Reporting stakehodlerm o stavu zménového Fizeni.

frantisek.koblasa@tul.cz
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PDM — systémova integrace

CAE CAPP CAM CAQ

*Computerized Maintenance Management System

. Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz
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PDM sprava PLM sprava

e dat o vyrobcich e dat o Zivotnim cyklu

e struktury vyrobku e struktury zivotniho cyklu
Zameéruje se na Zameéruje se na vazby mezi
specifické odvetvi odvétvimi (strojni, elektro)
»inzenyrskou® efektivitu podnikovou efektivitu z

z pohledu vyrobku. pohledu zakaznika.

"PDM je technologie zamérenad na design, ktera zvysuje efektivitu stavajiciho vyvoje
produkti tim, Ze zlepsuje sprdvu dat o ndvrhu vyrobku. PLM je naproti tomu
technologie, ktera se zaméruje na strategicky, procesy zaméreny pristup, ktery
vyuziva PDM a dalsi technologie - spolu s dalsSimi sluzbami slouZici k Fizeni Zivotnich
cykli vyrobku, pretvareni procest a zvysovdni produkce."

Zdroj: HUHTALA, Merja; LOHTANDER, Mika; VARIS, Juha. Confusing of terms PDM and PLM: examining issues from the PDM. Flexible Automation and Intelligent Manufacturing, FAIM2012, Teesside, UK2012.
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Tvarovy a materialovy navrh vyrobku

 QFD (Quality Function Deployement)

Pfenos hlasu zakaznika (VOC) na technické parametry

vyrobku.

P W
| Design |

F .
Uspokojeni .Bonbonky’
zakaznika
Vykonnostni znaky

_//

Py W

D A
e
S Proces
Klicové é
prvky n
Klicové
rozmeéry
Klicové
procesy

frantisek.koblasa@tul.cz

Zakladni
znaky
(Must)

Zmena
procesu

4

Zdroj: autor
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Konflikt naplnéni

Prostredek naplnéni

<

Q S WO

O T

C A < 00 O O N

Vliv prostfedku na naplnéni (vaha)

Porovnani s
konkurenci
(Zakaznik)

Vybér CTQ

Konkurence

Cil

frantisek.koblasa@tul.cz

QFD

Zdroj: autor



N KATEDRA )
= = VYROBNICH SYSTEMU
7N AAUTOMATIZACE

Vykres dilu

Dulezité informace (prenasi se do vykresu sestavy, kusovniku)
 Udaje o rozmérech vychoziho polotovaru a jakosti materialu

* Normy
Zpravidla se nedéla pro

* Normované dily
(M10x140-10.9 ZN DIN 931)

e Dily urcené zapisem
v kusovniku
(P10 450-450,

@ 20 —-80 CSN 42 5510.10)

Zdroj: https://www.tpvgroup.cz/vykresova-dokumentace/8

frantisek.koblasa@tul.cz
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Vykres sestavy

e Zobrazuje slozeni vyrobku z dill a podsestav
* Obsahuje

o Zobrazeny objekt i
o Oznaceni pozic I !
o Celkové koty | i B
o Popisové pole I — *
o Kusovnik o
o Dopltikové informace | | o :
= Verze | — e |
= Datum platnosti ( ==
= Zdménna polozka | L o ] e
UPINKA
‘ I = TléK -“S'._‘I - 03.(1(‘)‘
. 1771 71 1 b1 = L] 1 2 1 | 1 1 L 1 .| ‘

Zdroj: Ing. Jifi Placata: DUM 06 téma: NaleZitosti vykresu sestaveni, 2013
https://www.spskladno.cz/stahuj_dumy.php?id=1046

frantisek.koblasa@tul.cz
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Vykres sestavy — objekt, pozice, koty

Komunikace se zakaznikem
Specifikace vyrobku — material rozméry, alternativy

1
)

Komunikace mezi oddélenimi 8

oFi vyvoji, vrobé dilt, montai. W .
Logistika a skladovani '
Zakladni rozmeéry pro obalové predpisy

Manipulace {H |
e | |
Skladovani fi—a}— -

f— )

Y |
=

f—

]

,_11 i
— -

g
I

—
o
-
— -
!

100

Zdroj: Ing. Jifi Placata: DUM 06 téma: NaleZitosti vykresu sestaveni, 2013
https://www.spskladno.cz/stahuj_dumy.php?id=1046

frantisek.koblasa@tul.cz
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&

()

2

riprava vyroby

ID | Pocet kust Jméno Obréazek
44728 1 Black Bracket1x2-2x2 ’
3022 1 |BlackPlate2x2 ‘
3034 1 Black Plate 2 x 8 ,
Black Plate, Modified 1 x 1 with
4081b 2 Light Attachment - Thick Ring ‘
Black Plate, Modified 1 x 2 with 1
3794 2 Stud, Jumper (Undetermined ’
Type)

4073 4 Black Plate, Round 1 x 1 e
54200 2 Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 .
43723 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Left ’
43722 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Right '

Black Wedge, Plate 3 x 4 with Stud
48183 1 Notches ,
3024 2 Blue Plate 1 x 1 o
Dark Bluish Gray Bracket1x2 -1
99780 3 x 2 Inverted o
3021 1 Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 o
Dark Bluish Gray Tile, Modified 1 x
2412b 2 2 Grille with Bottom Groove / Lip é

Montazni Diagram

frantisek.koblasa@tul.cz

Kusovni

k

Zdroj: autor



Technicka priprava vyroby

e Kusovniky
* Montazni Diagram / Technologické schéma montaze

e Diagram zavislosti

e Diagram montazniho / vyrobniho postupu
* Vlyrobni a Montazni postup

* Procesni diagram / Procesni list

* Navodka
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e Z kusovniku vyplyva, jaké soucasti a skupiny a v

8 |TESNICI TMEL TTM 31 1 0,02 |314-36-06
7 |MATICE M8 12 0,007 | 312-36-068
CSN 02 1401.20
N Y ’ s 6 |3ROUB M8x40 12 0,012 | 312-36-001
Kazdy kusovnik musi besiivn o
5 |VIKO HLAVY 1 1,36 | 32-36-005
b h . 1-2014- 9880
O S a Ova t * 4 TELESO HLAVY 1 298 |32-36-004
1-2014- 9879
v 7 s - -
) O k k VYFUKOVY VENTIL KOMPLET 0,32 |} 32-36-003
ZNnaceni KUsovniku, 3 i TR
vV, v s 2 SACI VENTIL KOMPLET 4 0,32 |32-36-002
° C I ( ) 1-2014- 9876
I S O n a Zev n I ZS S O u Ca St I VACKOVY MECHANISMUS 11,32 | 32-36-001
) 1 1 1-2014- 9876
Ld \"4 7 POZCE NAZEV-ROZMER TION-OIMENSION Wl NATER, KON FIMAL MATEP. | HHOT, €, NET WEIGHT| SISLO SKLADDGE POLDINY/NO. OF STDCK MTEW
* Udaje o mnozstvi, ——— S— L T T
2 TOLEROVANI 150 8015 SO Y -
b) TP/ TIPE
[ ) POZ i Ce ( p O m O C ny’ L,J d aj ) TUENA RETNON . DATUM/DATE nu:i«. PODP. /SIGIL nhlnfonIEOR SKODA 1 2 TS163 kW
e it HLAVA MOTORU KOMPLETNi
| ST ) &is. VIKR. /DRAW, 1O, UST SHEET o
D”U“ DATE 1652014 |STARY VTIR./OLD DRAH. 2'2014'9875 USTY/SHEETS
UBOR /FILE PIST DWG |NovY mw.‘nm
Zdroj: https://eluc.ikap.cz/verejne/lekce/1630
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Kusovnik - Vykres sestavy

jakych mnozstvich jsou potrebné ke zhotoveni

vyrobku.

frantisek.koblasa

@tul.cz
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Kusovnik - Vykres sestavy

v v Vi . IPolo- Nazev C. vykresu - & normy | Hmotnost [kg] | Mnoz-
Sez n a m Vse C h p O | Oze k _— u d aJ e p ro E R P 7ka Polotovar Materidl vychozi Jednotka stvi
1 [Rotaéni osa 50.10.08DP—S01 15,875 1
Podsestava
H 2 |Upinaci soustava 50.10.08DP-S02 34,087 1
* Pozice
3 [Sestava vedeni 50.10.08DP-S03 2,347 4
” Podsestava
° 4 [Svar 4 50.10.08DP—S04 85779 1
Nazev T Somor
5 |Kryt prevodu — horni &ast 50.10.08DP—S05 1,338 1
[ J - Kryt pfevodu — spodni ¢ast 50.10.08DP-S06
Polotovar - struktura 0 1o tebe—i
7 |Kryt— zadni &ast 50.10.08DP—S07 3858 1
Svafenec S23JR (11 375)
L N o r m a 8 |Horni podpéra aktuatoru 50.10.08DP-S08 0,424 1
Svafenec S23JR (11 375)
9 |Spodni podpéra aktuatoru 50.10.08DP-S09 0,460 1
L4 Svarenec S23JR (11 375)
o IVI ate r I a I 10 | Uzavfeny ocelovy profil vétsi 50.10.08DP-S10 29,659 1
Svafenec S23JR (11 375)
11 |Krycl plech - bok 50.10.08DP—01 0,039 1
P5 — 170x170 S23JR (11 375)
. H m Ot n 0 St 12 [ Kryci desticka 50.10.08DP—02 1,561 1
P5 — 220x220 S23JR (11 375)
v , 13 [Madio 50.10.08DP—03 0,686 2
PY KR 15 - 500 X5CINi 18-1 /17 240)
M n OZStVI 14 | Deska vzduch 50.10.08DP—04 4309 1
P10 — 450x450 EN AW - 2007
15 | Linearn( aktuator Linak La30 1
Polo- Nazev C. vykresu - €. normy | Hmotnost [kg] | Mnoz- 2
Zka Polotovar Material vychozi Jednotka stvi 2
» s 2
1 |Rotagni osa 50.10.08DP-S01 15,875 1
Podsestava 2
2 |Upinaci soustava 50.10.08DP-S02 34,087 1 4
Podsestava — —
3 |Sestava vedeni 50.10.08DP-S03 2,347 4 < sl
Podsestava Sestava | S0.T0.08DP Sestava
- - - Hmotn. [kg] 202,826
4 |Svafenec ramu 50.10.08DP-S04 85,779 1
- k hlavni sestav'
Svarenec S23JR (11 375) L
5 |Kryt pfevodu — horni &ast 50.10.08DP-S05 1,338 1 08DP_K00
Svarenec S23JR (11 375) LIST: 1/2

) Zdroj: CHYTRY, Michal. Ndvrh manipuldtoru prototypové montdze
frantisek.koblasa@tul.cz seddku prednich sedadel automobilu. 2019. Diplomova prace. CVUT - FS.
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Poskytuje informace
* Jednoznacnou identifikaci dilu
* Vazbu — pro jaky dil, pod sestavu, sestavu aj. slouzi

Spotrebu — kolik je potreba polozky nizsi pro tu vyssi
e Stupen vyroby, dispozice — hloubku planovani

. Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz



Kusovniky

Vyrobni kusovnik

Obsahuje vsechny vyrabéné a nakupované polozky,
vcetné podsestav

Obsahuje identifikaci polozek dle vazby na dalsi
procesy (minimalné vyrabéna/nakupovana polozka)
Obsahuje informaci jak o vyrobnich (ks), tak
nakupnich jednotkach a mnozstvich (napf. kg, litry)

Jedna se o nejCastéji (spolecné s konstrukénim)
pouzivany kusovnik.



Kusovniky

Konstrukcni kusovnik(eBOM)

* Obvykle vytvoreny pro ucely kontrukce vyrobku v
ramci CAD programu nebo EDA (elektro zarizeni)

 Dokument obsahuje vsechny finalni polozky sestav a
podsestav, vcetné norem materialu atd.

* Neobsahuje vsak polozky jako jsou podsestavy,
vyrobni stupne, obchodni a smluvni polozky atd.



Kusovniky

Servisni kusovnik (Service BOM)

Poskytuje informace o instalaci hotového produktu v
prodejni fazi (typicky velké obrabéci stroje)

Hotovy vyrobek a podsestavy maji samostatny
dokument resp. razeni polozek podsestav.

Vrcholovy vyrobek (rodic) je uveden jako prodejni
polozka a sestavy jako podily.

Eviduje moznost vymény nahradnich dild.
Eviduje dobu zaruky komponent.

Prilozené byvaji ostatni servisni dokumenty
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Kusovniky

Produkéni BOM

Obsahuje seznam komponent, podsestav v€etné popisu
mnozstvi a mernych jednotek vcetné vsech finalnich polozek —
obal, navod atd. Obsahuje také cenik polozek ve vazbé na
modifikace

Velmi podobny vyrobnimu kusovniku. Informace v primeé
vazbeé na pozadavky zakaznika — variantnost kusovniku. Vazba
na alternativni technologické postupy.

Lze ho povazovat za vyssi verzi vyrobniho kusovniku.

Lze ho povazovat za kombinaci Nakladového a Planovaciho
kusovniku dle drivejsich norem.



j KATEDRA -
S e VYROBNICH SYSTEMU
NS AAUTOMATIZACE

Kusovniky

o
0000000

Souhrnny kusovnik Vyrobni kusovnik

(nestrukturovany) (strukturni)
Pfehled mnoZstvi + Popisuje postupny
spotrebovavaného vznik jednotlivych

vyrobku stupniu vyrobku

. Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz



Struktura produktu

e Soucast — je nerozebiratelny prvek

* Podsestava (podskupina) — spojenim dvou Ci vice soucasti,
rady podskupin - radu.

e Sestava (skupina) — nejvyssi montazni prvek, vznika spojenim
jedné nebo nékolika podskupin a dalSich soucasti;

* Vyrobek —konecny hmotny produkt montaze funkcné a
konstrukcné uzavreny,

» Zarizeni — tvori soubor strojirenskych vyrobku, které maji plnit
dané provozni a technologickeé ukoly.



QA e
Struktura - cleneni dle montazniho procesu

Vyroba —

7\
/X

/

\

cclele

/X

Soucast Podsestava Sestava Vyrobek Zarizeni

N N R\

Zdroj: autor



N KATEDRA o
et VYROBNICH SYSTEMU
in AAUTOMATIZACE

Kusovniky

Strukturni kusovnik

(Vyrobni stupné)

Urcuje kroky
rozpadu kusovniku

. Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz
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Kusovniky

J ‘\ Strukturni kusovnik

1. (Dispozi¢ni stupné)

o

9

@0

>

o

Urcuje disponibilni
3. stupen materialu.

Pozadavek na D1
(stupen 2) budeme
objednavat v
jednom momentu

frantisek.koblasa@tul.cz

Zdroj: autor
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K ik

/Q 0.

¢ o
60 .
000 .

Strukturni kusovnik
(Vyrobni stupné)

Strukturni kusovnik
(dispozi¢ni)

o
0000000

Souhrnny kusovnik
(nestrukturovany)

Stavebnicovy kusovnik

Zdroj: autor

frantisek.koblasa@tul.cz
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Variantni kusovnik

Zdroj: TOMEK, Gustav a VAVROVA, Véra. Integrované fizeni vyroby: od operativniho fizeni vyroby k dodavatelskému fetézci. Expert. Praha: Grada, 2014. ISBN 978-80-247-4486-5.

frantisek.koblasa@tul.cz
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Montazni diagram

Definuje oCekavané operace montaze

Regulacni
SedlovV ,Matice
Ulozeni " o Vedeni
. .. , krouzek ) ,
Télo  pistu Pruzina Pist Krouzek Krousek Pistu Zaslepka

2200) (3254) (3253) (3252 @ 3255) (4150) (4250) (1050

%2
>
[BEY

D

A-3

€

Baleni

O

A-4

Zdroj: autor
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* Jednotlivé polozky
* Podsestavy (SA)
* Sestavy

() @(? ) G=) @@ )
e @ . o ‘w”‘ ‘
‘ @ |-
T

98138 @

. Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz
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Technologické schéma montaze

soudasti soudasti soudasti
zakladni
sou&ast
m.celku
vyrobek
mont. celek
mont. celek Il. fadu

mont. celek I. fadu ——

Il. fadu soulasti £ N
sou &asti

zakladni :
e I
m.celku

mont. celek

mcelku
l. fadu

mont. celek
|. fadu soudlasti

kladni

soudast
m.celku zakladni
soudast
zakladni
souclast m.celku
soudasti mcelku

soudasti

Zdroj: Montaz mechanism a zafizeni (prezentace v rdmci projektu Orbis pictus 21. stoleti). https://slideplayer.cz/slide/3040904/ .

frantisek.koblasa@tul.cz



Tvorba struktury vyrobku v IS

* Definice jednotlivych polozek (kusovnik)

* Definice zdroje polozky (vyrabéna/nakupovana)
(Make or Buy)

* Definovani v katalogu polozek

* Definovani jejich vzajemnych vazeb a mnozstvi
(materidl - polotovar / dily / podsestavy / sestavy )

 Definice dodavatell atd.
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ID | Pocet kusti Jméno Obrazek
44728 1 Black Bracket 1 x 2 -2 x 2 '
3022 1 Black Plate 2 x 2 ’
3034 1 Black Plate 2 x 8 ,
Black Plate, Modified 1 x 1 with
4081b 2 Light Attachment - Thick Ring ‘
Black Plate, Modified 1 x 2 with 1
3794 2 Stud, Jumper (Undetermined ~
Type)

4073 4 Black Plate, Round 1 x 1 e
54200 2 Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 ‘
43723 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Left ’
43722 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Right '

Black Wedge, Plate 3 x 4 with Stud ’
48183 1 Notches
3024 2 |BluePlate1x1 °
Dark Bluish Gray Bracket1x2 -1
99780 3 x 2 Inverted O
3021 1 Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 O
Dark Bluish Gray Tile, Modified 1 x
2412b 2 2 Grille with Bottom Groove / Lip é
Light Bluish Gray Plate, Round 1 x d ) 1
4073 2 ; D

Definice jednotlivych poloze

ID
Jméno
Pocet v sestaveée

frantisek.koblasa@tul.cz ~ 2droi: auter

4073 Il.ight Bluish Gray Plate, Round 1 x

3023t Trans-Black Plate 1 x 2 0
54200 Trans-Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 @
30602 Lr:ns-slack Slope, Curved 2 x 2
98138 Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1 .
4589b Ll;::i-:range Cone 1 x 1 with Top a
3070t Z::r;i—:ellow Tile 1 x 1 with -~
3710 White Plate 1 x 4

3666 White Plate 1 x 6

2450 x:l:i::rWedge, Plate 3 x 3 Cut
41770 White Wedge, Plate 4 x 2 Left
41769 White Wedge, Plate 4 x 2 Right

32059 gl:i::r\:ledge, Plate 4 x 6 Cut

!
3004 Yellow Brick 1 x 2 =
3942c Yellow Cone 2 x 2 x 2 - Open Stud f,"‘.‘l \
i

3023 Yellow Plate 1 x 2 -
54200 Yellow Slope 30 1 x1x 2/3

85984 Yellow Slope 30 1 x 2 x 2/3

3070b Yellow Tile 1 x 1 with Groove

3069b Yellow Tile 1 x 2 with Groove




VYROBNICH SYSTEMU

(! a KATEDRA

AAUTOMATIZACE

Definice zdroje polozky (vyr./ nakup.)

ID |Pocet kusu Jméno Make/Buy
44728 1 Black Bracket 1 x2-2x2 M
3022 1 Black Plate 2 x 2 B
3034 1 Black Plate 2 x 8 M
0ptb] 2 [glck e Modieg L s
3794 2 (Bllja:-ﬁjke:;:;?i’nh:doq;c;:)l x 2 with 1 Stud, Jumper B
4073 4 Black Plate, Round 1 x 1 B rark Blue Tile, Round 1 x 1 B
54200 2 Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 B I5range Cone 1 x 1 with Top Groove B
43723 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Left M ellow Tile 1 x 1 with Groove B
43722 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Right M Mate 1 x 4 M
48183 1 Black Wedge, Plate 3 x 4 with Stud Notches M Mate 1 x 6 M
3024 2 Blue Plate 1 x 1 B Vedge, Plate 3 x 3 Cut Corner M
99780 3 Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 x 2 Inverted M h’edger Plate 4 x 2 Left M
3021 1 Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 B Vedge, Plate 4 x 2 Right -
2412b 2 g::;::tg::oc‘i:‘; Iii:)e' Modified 1 x 2 Grille with B Ikledge, Plate 4 x 6 Cut Corners M
4073 2 Light Bluish Gray Plate, Round 1 x 1 B Brick 1 x 2 B
3023t 1 Trans-Black Plate 1 x 2 B Cone 2 x 2 x 2 - Open Stud M
54200 2 Trans-Black Slope 30 1 x1x2/3 B Plate 1 x 2 B
30602 1 Trans-Black Slope, Curved 2 x 2 Lip B Slope 30 1 x 1 x 2/3 B
B
B
B

Yellow

Slope301x2x2/3

Yellow Tile 1 x 1 with Groove

85984 2
3070b 2
3069b 2

Yellow Tile 1 x 2 with Groove

frantisek.koblasa@tul.cz

Zdroj: autor



COA
Definice ID polozky

* Neni standardizovano normou

« Casto obsahuji 13 znak( (EAN-13, ¢arovy kéd)
e \/yrabéné ID vazba dédicnosti (rodic-dité)

* Nakupované ID dodavatele / Norma

e Dalsi parametry v ID
o Rok zaloZeni polozky/vrcholu vyrobku (proddvany produkt)
o Velikost vyrobku — soucasti (metry, litry, standardizované rozméry)

Povaha dilu (vyrabénda/nakupovana,
polotovar/vyrobek/podsestava/sestava atd.)

Velikost vykresu (A4)
Definovanou rodinu vyrobku

@)

Uzké misto ve vyrobé (lakovna)

O O O O

Nejvétsi (nejstarsi) zakaznik
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Polozky nakupu — priklad ERP/APS Arop

Zalozeno:  00/00/00 Aktualizace: 210223

Cislo polozky: 98138
Nazev poloZky: | Trans-Dark Blue Tile, Round 1x 1

by ARSIGA
AROP
MAX
Povinné udaje
Zakladni atributy polozky M
Méma jednotia zékiadni: |KS |
i ednotia canbovi: [ [2] Kalkulace vyrobku

Cis. vykresu: |

Druh: N I Cislo zmény: I Index zmény: l_

Zakladni atributy I Vyrobni pfislusnost I Rozméry / druhotna identifikace | Charakteristika / podminky iladwflnl'l

Nomenklatura EU:

Id. nomenklatury:

|
o k]
Jakost: |
&SN rozmérova: | Koeficient pfepoétu MJC: |  0,000000
&SN piejimajici: | Cena vnitropodnikova: 3,00000
Stupen normalizace: IID_ Druh ceny pro plancvou kalkulaci: E LI
Priznak/typ poloZky: | - spotfebni material ﬂ Kéd atestu: I_
Jednotny materialovy kod: | 0 Zplsob pofizeni: I LI
Kod obsahu drahych kowvi: I_
Carovj kbd: | SKP: |
Kéd DPH: | 0 %
Kontrola Gdajl Zrusit poloZku Soubory dokumentace Cizojazyéné nazvy OK Stomo

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz
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Polozky nakupu - priklad

Zalozeno: 00/00/00 Aktualizace: 210223
Cislo poloiky: 98138
Nazev polozky: | Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1
Cis. vykresu: I oy ARSIOA
Druh: N I Cislo zmény: | Index zmény: I AROP

MAX

Zakladni stributy  Vyrobni pfisludnost IRozméty/druhotns' identifikace | Charskteristita / podminky skladovani |

Ocekavany materialovy tok Rodina/kategorie polozky
Vyrobni prislusnost Skupina zboZi: |

Cislo stfediska pfedévajidi: | [111] B O#ruh poloZek (kategorie): | [:]
Cislo stfediska pfejimajici: I 1M1 Q Identifikace obalu: |
Referent: I Zméns tefenntal Kéd baliciho listu: I

Hmotnost hrubé: |  0.00000 ~ Technologické ztraty
Hmotnost &istd: |  0.00000 Procento zmetkovitosti: | 0,00
Hmotnost spotfebni: I 0.00000 Tfida odpadu: I

Podet jednicna paletu: |  0,00000

Hmotnost palety: |  0,00000
Vydej ze skladu | Znak dodatku: I

Jednotka baleni: 0 PouzZiti materialu: I 0

\
Parametry logistickych/skladovacich nakladu

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz
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Polozky nakupu - priklad

Zalozeno: 00/00/00 Aktualizace: 210223
Cislo poloiky: 98138
Nazev poloiky: | Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1
Cis. vykresu: I ) ARSIGA
Druh: N I Cislo zmény: I Index zmeény: I ARO P
Zakladni atributy I Vyrobni pfislunost Rozméry / druhotna identifikace | Charakteristika / podminky skladovani | MAX
—RorrrreTy Tt Druhotna identifikace
Doplfikovy rozmeér

Délks vychoziho materigly: | 0,000 1 | Typové cznadeni: |
Sifa vjchoziho materidlu: | 0,000 z | Eislo tvarové: |
Tloudtka vjchoziho materidlu: | 0,000 3 | Eislo vyresu: |
Index rozméru: | Format vykresu: |

Posun / piedtih: I Pfiznak platnosti stfediska: I

Znak hromadného od I— Priznak sumarizace tisku: I
Dispoziéni stupe): 1 Termin dispoziéni od: 0
Meze struktury:\ 4 Termin dispoziénido: 0

Parametry normy spotreby materialu (fezné plany)

frantisek.koblasa@tul.cz

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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Polozky nakupu - priklad

Zalozeno: 00/00/00 Aktualizace: 21,0223
Cislo polotky: 98128
Nazewv polokky: | Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1
Cis. vykresu: [ by ARSIGA

Druh: M | E:i'sln zmény: | Index Ilﬂi'n'fi [_ AR 0 P

Zakladni atributy | Vyrobni pfislus nost | Rozméry / druhotna identifikace Charskteristika / podminky skladovani l

Charakteristika polotovaru (skupenstvi, barva, zapach, vzhled a pod.)

I o o L% Vé °

Pozadavky na baleni a oznadeni

I ’ r rYas v .

Podminky skladovatelnosti

I
| Informace o omezeni skladovani (stohovani, transport, expirace)
Doba skladovatelnosti: | 0 ve dnech.

Definice obald

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz
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tislo obalu

ZKr .ndzev

VloZeni / zména obalu

Polozky nakupu - priklad

Cislo poloZky: 98138

Cislo obalu:

by ARSIOA <

AROP

Nazev obalu:

HnoZstvi MJ 1/MJ 2 Koef(1)

Mazev polodky: Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1 MAX
Mnozstvi: | 0,000
Mé&ma jednotka cbalu: | B
Koeficient pfepoctu MJ obalu k MJ v Siselniku: | 0,000000
Méma jednotka poloziy: I D
Koeficient pfepotu MJ pologky k MJ v &iselniku: I 0.000000 KS
Koef(2)
- OK Stormo

Zména cbalu

VicZeni obalu

ZruSeni obalu

frantisek.koblasa@tul.cz

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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Polozky vyroby

Cislo polozky: 2710

Nazev polokky: | White Plate 1x 4
€ wykresu: I Typove oznaceni: I
Druh: VvV I Kod zhromadnéni: Iﬂ_ Cislo zmény: I ICIV: I 000000

by ARSIGA

AROP

Mé&ma jednotka zakladni: | KS E SIS

Mé&ma jednotka cenikova: | kg Q
Koeficient pfepodtu MJC: | 0,000000
Cena vnitropodnikova: | 0.00

Zakladni atributy I Vyrobni piislusnost | Vyrobni parametry / rozméry | Charakteristika / dalsi I Jednicové sazby pro kalkulaci |

Zakladni atributy polozky

MNomenklatura EU:

Id. nomenklatury:

Jakost:
CSN rozmérova:

CSN piejimajic:

?I___:|_
]

Stupef normalizace: Druh ceny pro planovou kalkulaci: I 0 ;I
Pfiznak/typ poloZiy: I - b&Zny polotovar ;I Procento zisku: IW
Jednotny materialovy kod: | 0 Zplsob pofizeni: I ;I
Kéd chsshu drshjch kovl: | Cena plipo&tu PVV ciziho: 0.00
Céarovy kbd: | SKP: |
Kéd DPH: | 0 %
[~ + scubory dokumentace
Zaménna poloZka: I Q@ [~ + aktudini kusovnik Kopie zémé&nné poloky |
[~ + aktudini zékladni TP
Keontrola Gdajd | So dokumentace | Cizojazyéné nazvy | OK Storno |

Polozka jejiz data kopiruju pfi zaloZzeni — obsahuje i nabidka polozek vyrabénych

frantisek.koblasa @tU| cz Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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Optimalni — nakladova (VA/NVA)

Minimalni — technologicka (nasobnost formy)

Zakladni atributy | Vyrobni pfislus nost

— Vyrobni parametry

Polozky vyroby

AROP

MAX

Vyrobni parametry / rozméry I Charakteristika / dal3/ ] Jednicové sazby pro kalkulaci

— Druhotna identifikace

Optimalni dévka: | 0

| —

Minimalni davia: I 0
Procento pfekrywvu: I 0,00

i L

Planovaci metoda: I

Kéd rozpousténi: l

[ Pfiznak generace wyrobnich Eisel

Cislo dokladové fady: | E

A\ 4

Typoveé oznadeni: |
Cislo tvarové: |
Gie v | procento vyrobni davky —
pren uvolnéné pro transport '
Rozméry:
;I Doplrfikovy rozmér
- Déks: | 0000 1 |
Sika: [ 0000 2 |
Tloustka: | 0.000 3 |
Index rozméru: I

Pfiznak platnosti stfediska: |
Pfiznak sumarizace tisku: |

Druh odpadu:

—

MPS
Hladiny
Zakazka

Plancvac metoda:

100
o010

Kéd rozpoutténi:

- plan podle potieb PFV
- plan na sklad
- standartni plan

D e mm o im mam mm  ie]

frantisek.koblasa@tul.cz

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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Polozky vyroby

by ARSIQA

* Rezijni naklady pro kalkulace

— Jednicove sazby polozky pro kalkulaci (na MJ cenikowvou) MJ zakladni- ks
Poimé mzdy-UAR,mzdy{jedn): 0.00000 MU cenikovs: %8
1.vjr.reZie-FIX,jedn,ZUYR: 0,00000
2.vyr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0.00000
3.vyr.reZie-FIX,jedn,2ZUYR: 0,00000
4 vy .reZie-FIX,jedn,2UYR: 0.00000
5.uyr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0,00000
6.vyr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0.00000
1.spr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0,00000
2.spr.rezie-FIX,jedn,ZUYR: 0,00000
3.spr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0,00000
4.spr.reZie-FIX,jedn,2UYR: 0,00000

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz



Definice struktury (montazni diagram)

- < PS> O B ) L
to CEOEEOOE o \[zdjemné ovliviovani s

~ L vyrobou a technologii

|, o Prostorové usporadani vyroby

) o Rizeni materidlového a
informacniho toku

e Definice strukturniho
kusovniku

o Kazda vyrabéna polozka ma v
sobé na pocatku polozku
nakupovanou.

Zdroj: autor
frantisek.koblasa@tul.cz
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Definice kusovnikovych vazeb a mnozstvi

Cislo polozky: 3710
Nazev poloiky: | White Plate 1x 4 oy ARSIGA

€ vykresu: [ Typové oznaceni: | AROP
Druh: V I Kéd zhromadnéni: islo zmény: I ICIV: I 000000

Zakladni atributy I Vyrobni pfislus nost I Vyrobni parametry / roz

MAX

Zakladni atributy polozky
Nomenklatura EU:

I
Id. nomenklatury: I| 0 ]
I
I
[0

Jakost:
SN rozmérové:

CSN péajimaiio: Zalozeno:  00/00/00 Aktualizace: 220223

Stupefi normalizace: Cislo polozky:  01_ABS_LEGO

Fiiznakityp polodky: [ - b&Zny polotovar ~| Nazev polozky: | Aaylonitrile Butadiene Styrene

Jednotng materislovy kéd: | 0 Gis. vykresu: |

Kod obsahu drahych kovil: | Druh: N | Cislo zmény: I Index zmény: |
Garovy kod: |
e I | = - Zakladni atributy |Vy'robn|' pﬁ'sluinostl Rozméry / druhotna iéenﬁfiueel Charakteristika / podminky ﬂldovim'l
Zaménné polodke: I BE Zakladni atributy polozky

Nomenklaturs EU: | | M&ma jednotka zékladni: | g EI

Id. nomenklatury: I 0 E]
Jakost: Méma jednotka cenikova: I EI

Kontrola Gdajd I Soubory d s . -

CSN rozmérova: Koeficient pfepodtu MJC: | 0,000000

|
|
¢sN pfejimajici: I Cena vnitropodnikova: IW
Stupef normalizace: IO_ Druh ceny pro planovou kalkulaci: l 0 ;j
Pfiznak/typ poloZky: I - spotfebni material ;I Kod atestu: [—
Jednotny materidlovy kod: # Zplsob pofizeni: I -
Koéd obsahu drahych kovix: I—-
Carovy kbd:

|
Kéd DPH: I IT %

L

skp: |

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz
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Definice kusovnikovych

Q@ Zmény kusovnikovych vazeb

Nastroje

SE0 08 £¥F W @m0

BEX va&g&d o

Hmotnost:

Pozice |M.noistvi normovane | Baze | Cislo polozky | Nazev polozky Nazev vazby

Data vkladané pozice

Cislo poloZky wy3si: 3710 White Plate 1 x 4
Cislo poloZky niZsi:

Nézev polodky niZsi:

‘3

00 /00 / DO

lonitrile Butadiene Styrene ‘ermin od:
|Aﬂy tyr

Alternativa vazby: | 0 Druh polozek pfehledu: | - Termin do: 00 / 00 / 00
Rozmér pozice: [E Cislo pozice: | Cislo operace: I_ Gislo zmény: li
R — — Y —— Y — [ — L — [ —  — 80
.
(Odfadkovani v tomto Udaji se provadi pomoci CTRL+Enter)
Zékladni stributy / rozméry | Zigstni dispozice / piidaviy |
— r Druh pozice —R Ery
12345678901234567898

Masks variantniho klide: |

Délka pouZitého materidlu: 0.000

Druh kusovnikove vazby: | = b&Zna vazba L] Sifa poutitého materidlu: 0.000
R ) TlouStka pouZitého materidlu: 0.000
hrube Ziste
Mnosstvi polodiy nigsic | 7.807 [ 700 T —
Baze mnoZstvi: I 3 ;I W
Rozbazované mnoZstvi: 0,007907 0,007900 Doplfikovy —
plfikovy rozmeér 3:
Procento odpadu: I 0,100 %
Cislo wyiresu: Hmotnost

Druh povrchové Upravy:
Pocet poloZek z pouZitého materialu:

vazeb a mnozstvi

—— Mnozstvi v Kg

by ARSIQA

Stomo

Kontrola Odaji |

Udaje O.K.

frantisek.koblasa@tul.cz

AROP
MAX

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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( KATEDRA

@ Strukturni kusovnik

Termin platnosti:

Strukturni kusovnik polozky

22/102/23 Variantni klig:
3710 A4 N
Cislo poloZky Pozice MnoZstvi/MJ B Dr Tp
B .3'?10 KS N White Plate 1 x 4
: 01 _ABS LEGO kg 7,907 3 N

Acrylonitrile Butadiene Styr

frantisek.koblasa@tul.cz

by ARSIQA

AROP

MAX

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
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Polozky ze sestavy

ID |Poéet kusii IJméno Make/Buy

44728 1 Black Bracket1 x2-2x2 M ’

3022 1 Black Plate 2 x 2 B Chybl Zde:

3034 1 Black Plate 2 x 8 M

4081b 2 _I:::Zl: :::e, Meodified 1 x 1 with Light Attachment - B ° V 7 ro b n I, St u n é

3794 2 Black Plate_, Meodified 1 x 2 with 1 Stud, Jumper B y p

(Undetermined Type)

4073 4 Black Plate, Round 1 x 1 B

54200 2 Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 B O SeStaV (Al'AS)

43723 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Left M

43722 1 Black Wedge, Plate 3 x 2 Right M

48183 1 Black Wedge, Plate 3 x 4 with Stud Notches M O p 0 d S e Stav ( SA 1 - 1 2 )

3024 2 Blue Plate 1 x 1 B ., / ‘ & .

99780 3 Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 x 2 Inverted M o IVI a t e r‘ I a I /33 ‘f-,\”/,-’)'{,::' 6_\' Q—;\ tE‘;" @«:\ g;@

3021 1 Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 B - e

2412b 2 gs;tko::tg::oir:y 'II-':JI?e, Modified 1 x 2 Grille with B Eé \.-:\ \

4073 2 Light Bluish Gray Plate, Round 1 x 1 B QEE\ )

3023t 1 Trans-Black Plate 1 x 2 B K/{)

54200 2 Trans-Black Slope 301 x1x2/3 B o) @ 2

30602 1 Trans-Black Slope, Curved 2 x 2 Lip B - A-;\:

98138 2 Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1 B -

4589b 2 Trans-Orange Cone 1 x 1 with Top Groove B

3070t 2 Trans-Yellow Tile 1 x 1 with Groove B

3710 1 White Plate 1 x 4 M v

3666 1 White Plate 1 x 6 M

2450 2 White Wedge, Plate 3 x 3 Cut Corner M

41770 2 White Wedge, Plate 4 x 2 Left M

41769 2 White Wedge, Plate 4 x 2 Right M

32059 1 White Wedge, Plate 4 x 6 Cut Corners M

3004 2 Yellow Brick 1 x 2 B

3942c 1 Yellow Cone 2 x 2 x 2 - Open Stud M

3023 6 Yellow Plate 1 x 2 B

54200 2 Yellow Slope 30 1 x1 x 2/3 B

85984 2 Yellow Slope 30 1 x 2 x 2/3 B -l

3070b 2 Yellow Tile 1 x 1 with Groove B / (o ‘

3069b 2 Yellow Tile 1 x 2 with Groove B o
NG LA

Zdroj: autor
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Optimalizovana sestava

* Optimalizace kusovniku s ohledem na pocet sestav a
slozitost materialového toku v dalsim tématu

-
| 3024
N
o
3 {3023 |
& P @ @
™ -~ Sy TN T T -
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Strukturni kusovnik sestavy
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B 3034
01_ABS_LEGO
B 32058
01_ABS_LEGO
B 3710
01_ABS_LEGO
B 99780
01_ABS_LEGO
3004y
3021
3023y
. 4073
o 4813024
3024
4081b

417L
g 41769
01_ABS_LEGO
g 41770
01_ABS_LEGO
98138
417p
g 41770
01_ABS_LEGO
98138

- 31001_Ao04
g

437L
B 43722
01_RBS_LEGO
3069yb
3070t
437P
B 43723
01_ABS_LEGO
3069yb
3070t
2978
g 4170
B 41770
01_ABS LEGO
3022
g 99780
01_ABS_LEGO
3023y
3070yb
54200
54200

V. N Mini Sky Flyer Jet o1
1,000 0V N Mini Sky Flyer Jet A5 - Main frame v Top frame 02
KS 1,000 0V N White Wedge, Plate 3 x 3 Cut Corner 03
KS 1,000 0V N Mini Sky Flyer Jet A3 - Main frame v bot wings 03
KS 1,000 0V N Mini Sky Flyer Jet A2 - Main frame v lights 04
Mini Sky Flyer Jet Al - Main frame plain
Ks 1,000 0 V Black Plate 2 x 8 oe
kg 2,270 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGC ABS 07
Ks 1,000 0 V White Wedge, Plate 4 x & Cut Corners oe
kg 3,000 3 N BAcrylonitrile Butadiene Styrene LEGC ABS 07
Ks 1,000 0 V White Plate 1 x 4 oe
kg 7,907 3 N BAcrylonitrile Butadiene Styrene LEGC ABS 07
KS 1,000 O V Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 x 2 Inverted o€
kg 0,550 0 N BAcrylonitrile Butadiene Styrene LEGC ABS 07
KS 2,000 O N Yellow Brick 1 x 2 06
KS 1,000 O N Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 06
KS 2,000 O N Yellow Plate 1 x 2 06
KS 4,000 O N Black Plate, Round 1 x 1 [s]4]
KS 2,000 0V N Light bot (SRAO01) 05
Ks 1,000 O N Blue Plate 1 x 1 oe
KS 1,000 O N Black Plate, Modified 1 x 1 with Light Attachment 06
KS 1,000 0V N Left wing (SA03) 04
KS 1,000 0 V N White Wedge, Plate 4 x 2 Right 05
kg 0,830 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS oe
KS 1,000 0 V N White Wedge, Plate 4 x 2 Left 05
kg 0,830 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS oe
KS 1,000 O N Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1 05
KS 1,000 0 V N Right wing (SA02) 04
KS 1,000 0 V N White Wedge, Plate 4 x 2 Left 05
kg 0,830 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS (]
KS 1,000 O N Trans-Dark Blue Tile, Round 1 x 1 05
KS 1,000 0V N Mini Sky Flyer Jet A4 - Top Frame 03
KS 1,000 0 V N Left Rudder (SA0€) 04
KS 1,000 0V N Black Wedge, Plate 3 x 2 Right 0S5
kg 0,640 O N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 06
KS 1,000 O N Yellow Tile 1 x 2 with Groove 0s
KS 1,000 O N Trans-Yellow Tile 1 x 1 with Groove 05
KS 1,000 0 V N Right rudder (SA07) 04
KS 1,000 0 V N Black Wedge, Plate 3 x 2 Left 05
kg 0,640 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS o6
KS 1,000 O N Yellow Tile 1 x 2 with Groove 05
KS 1,000 O N Trans-Yellow Tile 1 x 1 with Groove 05
KS 1,000 0 V N Top Frame wing v head (SRO0S5) 04
KS 1,000 0V N Top Frame wing R/L (SA04) 05
KS 1,000 0 V White Wedge, Plate 4 x 2 Left o6
kg 0,830 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS o7
KS 1,000 O N Black Plate 2 x 2 06
KS 1,000 0 V N Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 x 2 Inverted 05
kg 0,550 O N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 06
KS 3,000 0 N Yellow Plate 1 x 2 05
KS 2,000 O N Yellow Tile 1 x 1 with Groove 05
KS 1,000 O N Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 05
KS 2,000 O N Black Slope 30 1 x 1 x 2/3 04
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Strukturni kusovnik
- 31001 KS v N Mini Sky Flyer Jet 01 by ARSIGA
= _31001_A05 KsS 1,000 0 V N Mini Sky Flyer Jet A5 - Main frame v Top frame 02
-- 2450 KS 1,000 0 V N White Wedge, Plate 3 x 3 Cut Corner 03 AROP
E- 31001_A03 KS 1,000 0 V N Mini Sky Flyer Jet A3 - Main frame v bot wings 03
B- 31001_Ad2 KS 1,000 0 V N Mini Sky Flyer Jet A2 - Main frame v lights 04
B- 31001_A01 KsS 1,000 0 V A Mini Sky Flyer Jet Al - Main frame plain bot 05 MAx
= 3034 KS 1,000 0V N Black Plate 2 x 8 oe
0l1_ABS_LEGO kg 2,270 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 07
B~ 32059 KS 1,000 OV N White Wedge, Plate 4 x €& Cut Corners o6
01 ABS LEGO kg 3,000 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 07
B 3710 K5 1,000 0 V N White Plate 1 x 4 06
01_ABS LEGO kg 7,907 3 N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 07
B 99780 KS 1,000 0V N Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 x 2 Inverted o6
01_ABS LEGO kg 0,550 O N Acrylonitrile Butadiene Styrene LEGO ABS 07
3004y KS 2,000 0N Yellow Brick 1 x 2 o€
3021 K5 1,000 O N Dark Bluish Gray Plate 2 x 3 06
3023y K5 2,000 O N Yellow Plate 1 x 2 06
4073 K5 4,000 O N Black Plate, Round 1 x 1 06
=- 4813024 KS 2,000 0V N Light bot (SRO1l) 05
3024 Ks 1,000 0 N Blue Plate 1 x 1 oe
4081b KS 1,000 O N Black Plate, Modified 1 x 1 with Light Attachment 06
Cislo poloZky I Pozice I MeJde I MnoZzstvi/MJ I B I Dr I Tp I Nézev poloZky I 1
N4
j 3034 KS 1,000 0 \'J N Black Plate 2 x 8
N4 .
7 32059 K5 1,000 0 v N White Wedge, Plate 4 x & Cut Corners
e .
j 3710 KS 1,000 o v N White Plate 1 x 4
4 .
3 99780 KS 1,000 0 v N Dark Bluish Gray Bracket 1 x 2 - 1 ...
#3004y ES 2,000 0 N Yellow Brick 1 x 2
%3021 KS 1,000 0 N Dark Bluish Gray Plate 2 x 3
#3023y KS 2,000 0 N Yellow Plate 1 x 2
%40?3 KS 4,000 0 N Black Plate, Round 1 x 1

Polozky v oznacené hloubce —
souhrnny kusovnik stavebnice

Zdroj: autor — ERP/APS AROP MAX
frantisek.koblasa@tul.cz
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Technologicky kusovnik

Q@ Technologicky kusovnik - dotaz na vjrobek

o potote. [EGOMII ) 1 |

Nézev pologky: |
Termin platnosti: | 22/02/23 Q
Zadané mnolstvi: 100

12345678901234567890

Variantni kig:

x|

by ARSIGA

AROP

MAX

Technologicky kusovnik - materidly

Cislo poloiky: 31001 Nézev poloZky: Mini Sky Flyer Jet
pro mnoZstvi: 100 KS Kmenové stfedisko:
Termin platnosti: 22/02/23 Variantni klig:
Yellow Plate 1 x 2 ¢islo M.J.Tf.od. Mn.celk. Baze
3023y KS 100,000 0

. Rozmér x rozmér y Cis.oper Hodnota

N 0 0,000 0,000 72,00 0,72

Trans-Black Slope, Curved 2 x &islo M.J.TZ.od. Mn.celk. Baze

30602 KS 100,000 0

D Vaha celk. Ks z polot. Rozmér x rozmér y Cis.oper Hodnota Cena/MJ

N 0 0,000 0,000 249,00 2,49

Mini Sky Flyer Jet AS - Main £ éislo M.J.TZ.od. Mn.celk. Baze

31001_A0S ES 100,000 0

D Vaha celk. Ks z polot. Rozmér x rozmér y Cis.oper Hodnota Cena/MJ

v 0 0,000 0,000 0,00 0,00

Yellow Cone 2 x 2 x 2 - Open S ¢islo M.J.TZ.od. Mn.celk. Baze

3%42c KS 100,000 ]

D Vaha celk. Ks z polot. Rozmér x rozmér y Cis.oper Hodnota Cena/MJ

v 0 0,000 0,000 1117,00 11,17
4 »
Operace Informace o poloZoe Tisk Export do EXCELu St;ml

frantisek.koblasa@tul
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Souhrnny kusovnik

@ Souhmny kusovnik - zadani dotazu na vjrobek

— @ Souhrnny kusovnik - 31001

it pototy. BTG L

Nézev poloky: | Mini Sky Flyer Jet
Termin platnosti: | 22/02/23 Q

Zadané mnodstvi: 100

[~ Stavebnioce bez rozpadu ?
[¥ Rozpad zhromadnénych dilG ?

100 KS - a X
Nastroje  Dokumentace
“EHuwvattende
Cislo poloZky |Hnois1:vi souhrnné |Mé:né jednotka ID::uh IN&zev polozky IJména referenta IDodava\:el
1234567890125 100,000 KS v White Wedge, Plat... referent TPV
Variantni kig 31001_ho4 100,000 KS v Mini Sky Flyer Je... referent TBV
31001_nos 100,000 KS v Mini Sky Flyer Je... referent TPV
3666 100,000 KS v White Plate 1 x & referent TBEV
3942c 100,000 KS v Yellow Cone 2 x 2... referent TPV
41770 100,000 KS v White Wedge, Plat... referent TPV
4170 100,000 KS v Top Frame wing R/... referent TPV
43722 100,000 KS v Black Wedge, Plat... referent TPV
l- Sestava bez nakupcvaného materidlu + poladiy techni 43723 100,000 KS v Black Wedge, Plat... referent TPV
437L 100,000 KS v Left Rudder (5R06) referent TPV
437P 100,000 KS v Right rudder (SA07) referent TPV
OK | 44728 100,000 KS v Black Bracket 1 x... referent TPV
~] 45894073 200,000 KS v Jet flame assembl... referent TPV
48183 100,000 KS v Black Wedge, Plat... referent TPV
542g 100,000 KS v Back shield (SA08) referent TPV
9978 100,000 KS v Top Frame wing v ... referent TPV
by ARSIOA | 55934 100,000 KS v Dark Bluish Gray ... referent TPV
017155in0|1 119,645 kg N Acrylonitrile But... referent MTZ
AROP 2412b] 200,000 KS N Dark Bluish Gray ... referent MTZ
30220 100,000 KS N Black Plate 2 x 2 referent MTZ
3023l 100,000 KS N Trans-Black Plate... referent MTZ
MAX 3023vl 400,000 KS N Yellow Plate 1 x 2 referent MIZ
306020 100,000 KS N Trans-Black Slope... referent MTZ
3069ybl 200,000 KS N Yellow Tile 1 x 2... referent MTZ
3070tl 200,000 KS N Trans-Yellow Tile... referent MIZ
3070ybl 200,000 KS N Yellow Tile 1 x 1... referent MTZ
37940 200,000 KS N Black Plate, Modi... referent MIZ
40730 200,000 KS N Black Plate, Roun... referent MIZ
4589b] 200,000 KS N Trans-Orange Cone... referent MIZ
542000 300,000 KS N Black Slope 30 1 referent MTZ
54200t] 200,000 KS N Trans-Black Slope... referent MTZ
85984yl 200,000 KS N Yellow Slope 30 1... referent MTZ
Funkce Wyhledej Nastaveni -l 1/ 32 Stomo
>
. 14:25 y,
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* Definujte strukturu dat strukturniho kusovniku (diagram,
datova pole)

e Definujte polozky kusovniku

 Rozhodnéte zda polozky budete nakupovat Ci vyrabet
o U nakupovanych definujte dodavatele
o Vytvorte rejstrik dodavateld
o Definujte mnozstvi dle kusovniku

* \/ytvorte montazni diagram
e Definujte stromovou strukturu kusovniku dle diagramu
* Vytvorte zakladni kusovnik dle vasi definice



