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Materialy

• PA12 – PA12GB

• PA11

• TPU, TPA

• PP
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Polyamid 12
Semikrystalický materiál PA12

Střední hodnota částic 60µm

Teplota tavení 187ºC

Hustota prášku 0,425 g/cm3

Poměr míchání 80/20
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Polyamid 12
Semikrystalický materiál PA12

Střední hodnota částic 60µm

Teplota tavení 187ºC

Hustota prášku 0,425 g/cm3

Poměr míchání 80/20



11

Technologie Multi Jet Fusion

Polyamid  PA12W
Semikrystalický materiál PA12W – 1Q/2023

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 5420W

Střední hodnota částic 57µm

Teplota tavení 188ºC

Hustota prášku 0,435 g/cm3

Poměr míchání 75/25



Materiál PA12 - sváření
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Polyamid PA12GB
Semikrystalický materiál PA12GB s příměsí skla – 40 procent (kuličky)

Střední hodnota částic 58µm

Teplota tavení 186ºC

Hustota prášku 0,48 g/cm3

Poměr míchání 70/30



14

Technologie Multi Jet Fusion

Polyamid PA11
Semikrystalický materiál PA11

Střední hodnota částic 54µm

Teplota tavení 202ºC

Hustota prášku 0,48 g/cm3

Poměr míchání 70/30
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PolyPropylen PP (BASF)
Semikrystalický materiál PP

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 5200

Střední hodnota částic 62µm

Teplota tavení 138ºC

Hustota prášku 0,34 g/cm3

Poměr míchání 80/20



Materiál PP
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Termoplastický elastomer TPA (Evonik)
Semikrystalický materiál TPA

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 4200

Střední hodnota částic 77µm

Teplota tavení 152ºC

Hustota prášku 0,42 g/cm3

Tvrdost Shore 91A

Poměr míchání 80/20



18

Technologie Multi Jet Fusion

Termoplastický polyuretan TPU (Lubrizol)
Semikrystalický materiál TPU

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 4200

Střední hodnota částic 62µm

Teplota tavení 200ºC

Hustota prášku 1,1 g/cm3

Tvrdost Shore 95A

Poměr míchání 80/20



Materiál TPU
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Termoplastický polyuretan TPU (Lubrizol)
Semikrystalický materiál TPU (ESTANE 3D M88A TPU)

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 5210 – od 1Q/2023

Střední hodnota částic 62µm

Teplota tavení 200ºC

Hustota prášku 1,1 g/cm3

Tvrdost Shore 88A

Poměr míchání 80/20



23

Technologie Multi Jet Fusion

Termoplastický polyuretan TPU (BASF)
Semikrystalický materiál TPU - BASF Ultrasint® TPU01 

Dostupné pouze pro HP Jet Fusion 5200

Střední hodnota částic 80µm

Teplota tavení 135ºC

Hustota prášku 0,5 g/cm3

Tvrdost Shore 90A

Poměr míchání 80/20



Materiál TPU
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Výrobky
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Technologie PolyJet, PolyJetMatrix

Konstrukční zásady
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Optimalizace designu
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Optimalizace designu

Hmotnost: 575 g
Cena za obrábění CNC stroji : 9180 Kč

Hmotnost: 42,4 g
Cena za 3D tisk dílců : 459 Kč
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Optimalizace designu

• CNC obrábění může být nahrazeno 

vytištěním jednoho celistvého dílce

• Nízká hmotnost (až 93%) a snížení 

nákladů na výrobu (až 95%)
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Optimalizace designu brzdového pedálu
• Redukce váhy

• Individuální design

• Velice pevný a odolný materiál

• Nelze vyrobit konvenční technologiíPřípravné práce

Příprava tiskárny pro 3D 

tisk

1 h

Počty kusů v jednom tisku 270

Doba výroby 10 h

Doba chlazení 10 h

Očištění a dokončení dílců 1 h

270 dílů za den (cena na kus: 73,7 

Kč*)
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SURFBOARD – sériová výroba
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SURFBOARD – sériová výroba

WATER AND 

PRESSURE RESISTANT 

3D PRINTED PIECES

• HP Jet Fusion – 400 

parts produced in 10 

hours
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SURFBOARD – sériová výroba

Počty dílců Technologie Cena na kus Doba výroby

1 661 3,5 h

400 505 715 h

1 - -

400 30* -

1 69 30 min

400 59 10 h

*Cena za vstřikovací formu není započítána 
(350 000 Kč.)
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SURFBOARD – sériová výroba
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Sériová Výroba
Prototypování AEROSPACEMalé série Sériová výroba

<10 <500

<10 000
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3D printer HP 5200
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3D printer HP 5200
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3D tiskárna HP 5420W
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3D tiskárna HP 5420W
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3D tiskárna HP 5600
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Post Procesing
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Barvení dílců + dokončení
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Barvení dílců + dokončení
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Chemické vyhlazení
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Barevné díly
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Barevný 3D tisk HP580
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Barevný 3D tisk HP580
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Barevný 3D tisk HP580
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Voxel tisk – budoucnost u HP
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HP Metal Jet
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HP Metal Jet S100
HP Metal Jet SS 316L



62

Technologie Multi Jet Fusion

HP Metal Jet S100
HP Metal Jet SS 17-4PH



63

Technologie Multi Jet Fusion

HP Metal Jet S100
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HP Metal Jet S100

Pracovní objem tiskové komory:  430 x 309 x 200 mm

Rychlost tisku - 1990 cm3/hr  (50 μm – výška vrstvy)

Výška vrstvy: 35 – 140 μm

Tiskové rozlišení 1200 dpi pro (x,y) 

Automatická kontrola trysek při tisku

Hustota po sintraci více jak 95%.



Děkuji za pozornost


