Vlakenne materialy pro
technicke textilie




Technické textilie 1ze vyrabét vSemi béznymi
technologiemi (predeni, tkani, pleteni, NT),
tak i specialnimi postupy (nékteré NT
technologie). Pri vyrobé je nutno zohlednit
nektere specifické vlastnosti zpracovavanych
materidlu (vys$$i abrazivni schopnost,
krehkost) a pouzivané stroje tomu
prizpusobit. Pouzivaji se proto odolné;jsi
materialy pro vodici elementy, jiné
geometrie, zejmeéna véetsi polomeéry pro
krehké materialy, pripadné i nizsi vyrobni
rychlosti. Budou uvedeny jen modifikace
procesu spunbond a meltblown.



1D

Klasické predeni — prstencove, BD

a netradicni

Vysledkem je prize

Jednoducha, skana, jadrova, tvarovana,
kablovana

Stapl x striz — monofil - multifil



1D

Nite, prize, monofily, multifily, prameny,
provazy, lana...

Technologie vyroby:

- predeni (prstencove, rotoroveé)
ovijeni

- splétani

- oplétani

. skani

zvlaknovani z trysky

dref - frikcni ,predeni"

a dalsi
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1D
 Predeni Card slivers
Dref '
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Carding drum
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Friction drum Dust extraction

Air suction



1D
- Ovijeni
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1D
- Ovijeni - Vortex (air-jet spinning)

1st Nozzle N1

X3 2nd Nozzle N2




1D
- Bezzakrutove predeni
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Spinning
continuous filament

1D oo

- Zvlaknovani - Guide

Z roztoku, z taveniny d_'U Feedrls 3
Tazeni za tepla, coooa ~ EE= Draw rols ——»
za studena - draty (kovy) e | Guide
Extruze - klasické pe
zvlaknovani zejmena i firish 7
polymeru (tavenina, "
roztok), ale take skla, @

cedice

Vyroba félii (2D) - pasku (1D) a Stépenych
folii (1D).

DuleZité parametry: jemnost, pevnostni
charakteristiky, struktura



1D
» Tvarovani

Pin
Spindle

/ Crimping
rolls




2D

Technologie tkani

Déleni dle prohozu, po¢tu proslupu, moznosti
vzorovani

Specialni stroje — kruhové, perlinkove, pro
stuhy a lana

Parametry tkanin (pro tech. aplikace):
pevnostni charakteristiky, zakryti (filtrace),
dostava, vazba (pro tech. apl. spise
jednoducha) a dalsi.

Prohoz pro TTX nejcastéji jehlove, skripcove,
tryskove



2D

Proslup - vsechny typy (vackovy, listovy, 4-
kloub, zakar - jen pro automotive, bytoveée
tex.)

Ryze technické tkaniny - triaxialni tkanina
(balony, padaky, kompozity)




kordova tkanina (pneumatiky, dopravnikove
DAsy)
verlinka - zakladni a obtaceci nit

Kruhove tkaci stroje, stroje pro stuhy a
pasky

2D

Pleteni

Zatazné i osnovné, plocheé
i okrouhlé pl. stroje
Ovlivnéni vlastnosti
Vazbou, napetim nite...




2D




2D

Netkane textilie

mnoho ruznych technologii (naplavovani,
vpichovani, spun-lace, spunbond, meltblown,
flashspinning, proplétani, plsténi a dalsi)
Novée principy vznikaiji.

Pouzivaji se:

pojena rouna a vlakenne vrstvy - termicky,
chemicky, mechanicky, hydrodynamicky

Vrstva tvorena mechanicky, aerodynamicky,
hydrodynamicky

Primo z polymeru - spunbond, meltblown,
flashspinning



Meltblown

Vysoka produktivita

Uzké $kala zpracovatelnych polymeru
Vysoka jemnost, velka méerna plocha
Spatné mechanické vlastnosti
Nanovlakana typu ostrovyli®
V. mori

polypropylen MFI 400
-1500, polyetylen MFI
- 20 - 200, polyester iV
-0,53 - 0,64, polyamid,
polyuretan, polyfenylen sulfid [Www_hmsinc_'net]




Meltblownem produkovana nanovlakna
1170 vldken v prufezu

.

ww.hillsinc.net]



2D vrstvy Tyvek

Vyroba metodou flashspinning. Jedna se o
modifikovany proces Spunbond, vyrabena je primo
cela vrstva. Polymer je s rozpoustedlem vytlaCcovan
tryskou za prudkého odpareni rozpoustedia.
Vznikajici jednotlivé fibrily jsou rozlozeny do mnoha
fibrilarnich utvaru, které jsou ukladany na pohyblivé
sito ve formeé pavuciny. Spojenim vice vrstev vznika
netkana textilie zajistujici integritu utvaru. Pojeni
celoplosné (charakter papiru), bodové (textilni
charakter). Pojeni se provadi kalandrem, ukladani
viaken je kontrolovano pomoci elektrostatickeho
pole, ktere zajisti izotropni usporadani.



Tato metoda pouziva pro zvl. vysokohustotni
polyetylen (HDPE). Charakter vrstvy zajistuje
nasledujici vlastnosti: odolnost v dalsim trhani,
pevnost, paropropustnost, vodonepropustnost,
odolnost vuéi chemikaliim a ropnym produktum.

Pouziti: specialni obalky, pytle pro leteckou postu,
ochranne odevy proti potrisneni chemikaliemi, proti
prachu, azbestu, filtracni media, paropropustne
podstresni félie a mnoho dalsSich



3D
Tkani - profily, nosniky,
distancni a zebirkové tk.




3D
Tkani - profily, nosniky,
distancni a zebirkove tk.




3D

NT

Vertikalne nebo horizontalne
vrstvena rouna, pavuciny,
jednotliva vlakna.

Pojeni termicky, chemicky.
Nepco

Vsivani

Vertikalne - z pavuciny - Struto
Z jednotlivych viaken — airlaid
Horizontalni kladeni — pricné a podélne, airlaid
Nahodile — airlaid

3D web linker (Laroche)



3D
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3D
NT - tvarovani
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3D

Lisovani za tepla, za studena

Predevsim automotive, letecky prumysl, ale i dalsi
aplikace

Ruzné postupy: predehrev, ohrev, chlazeni — dle
charakteru materialu, vyrobniho Casu...



3D
Opletani, spletani
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Netextilni materialy
Polyuretanove peny

Expandované polymery (polystyren, polypropylen)
Folie (extruze, zater, lisovani, kalandrovani)



