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Hlavni oblasti pouziti:

Hygiena pacientu a zdrav. personalu
Hygiena pri porodu

Damska hygiena

Detskeé pleny

Textilni inkontinentni pomucky

Mocova inkontinence nekontrolovany
OV Y 4 A4 Y 4 V4

odchod. Muze byt docasna nebo trvala,

souvisi se zdravotnim stavem postizeneho.

Fekalni inkontinence dtto, ale v pripade
stolice (defekace).




Castéji se vyskytuje u starsich jedincd a u
zen.V tab. je ukazan graf % obyvatel, kteri
presahli 65 let.
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[www.cbs.nl/en-gb/menu/themas/bevolking/publicaties/artikelen/archief/2004/2004 -
1444-wm.htm]



PozZadavky na inkontinentni pomicky

- musi zadrzet velké mnozstvi tekutiny v k
tomu urceném prostoru

K tomu je nutno:
« tekutinu rozvést do prislusnych mist

- tekutinu vhodné vazat (fyzikalng,
chemicky) a to i pri zvySenem tlaku

- zabranit tekutiné se drzet u povrchu
(pokozka, odév musi byt suchy)

 zadrzovat pach
V pripadé plen by dale méely byt:
- nehlucné - bez selestu apod. (noise factor)



- snadno pouzitelné - pouziti starsimi lidmi
- diskretni

Vyrobky

- absorpcni podlozky pro inkontinentni
pacienty

- predevsim jako ochrana calouneéneho
nabytku a posteli

- vlozky

» kapsy

» pleny

Konstrukce

Konstrukce je podobna jako u déetskych



plen, jednotlive vyrobky se lisi tvarem,
prldavnyml pomuckaml rozmery,
zpusobem upevnéni (lepitka, suché zipy),
provedenim (manzety, kridelka).



Detské pleny

Na obrazcich jsou uvedeny jednotlive
generace konstrukce a jejich modifikace.

Prvni generace (obr. 1) pouzivala jako
vypln drt, ktera plnila vSechny ulohy pleny.
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Obr. 1: Plena 1.generace, vyrabéno v letech 1965 - 1985,
drt 50 -55¢g, hustota jadra 0,06 g.cm-3



Objev SAP, ktere dovolily zvetsit zachyt
kapaliny (viz. obr.2). Snizeni tloustky

s rostoucim obsahem SAP (do 50%) na
ukor drti.

Obr. 2: Plena 2.generace, vyrabéeno v letech 1985 - 1990,
drt 30 - 40g, SAP 3 - 5 g, hustota jadra 0,08 - 0,1 g.cm3

Dalsi redukce tloustky byla dosazena diky

zvysovani hustoty absorbcniho jadra (obr.
3 a 4). Zdokonaleni funkce bylo dosazeno



take diky pouziti manzet (obr. 3) a zejmeéna
pouziti akvizicnich vrstev (ADL-acquisition

distribution layers).
LEG CUFF

COVERSTOCK.

Obr. 3: Plena 3.generace, vyrabéno v letech 1990 - 1995, drt
25 - 30g, SAP 8 - 10 g, hustota jadra 0,1 - 0,12 g.cm?3

LEG CUFF COVERSTOCK

, A 8
FLUFF ABSORBENT CORE ~ BACKSHEET



Obr. 4: Plena 4.generace, vyrabéno v letech 1993 - 1995, drt
15 - 20g, SAP 12 - 16 g, hustota jadra 0,13 - 0,16 g.cm?3

Pozadavky na akvizicni vrstvu
rychle a opakovane odvadeét tekutinu

rozvadet kapalinu ve vodorovnem smeru
rovhomerne a po celém povrchu

efektivneé privest kapalinu k absorbcnimu
jadru

zustat v suchém stavu po odvedeni
kapaliny (komfort)




LIQUID

BLI \ 2 Acquisition Distribution Layers
s # (Bulky material)
PET + bonding fibres

ransfer Layer
(calendered material)
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ADL - vyroba navrhl Jacob Holm (Francie).
Sklada se z vrstev vldkennych materidld,
jez se vyrabeéji oddéelené. Prvni dve vrstvy
jsou z objemne, termicky pojené NT (vrstvy
se vyrabéji mykanim), spodni vrstva je
tvorena tenkou, termicky pojenou netkanou
textilii (pojeno kalandrem).

Pouzita vlakna ovlivnuji jejich schopnost
odvadét a opakované odvadet kapalinu. Na
zakladé zkousek se jako nejvhodnéjsi
jemnost osvédcila 3,3 az 6,7 dtex.



Testovani

jednotlive casti

schopnost opakované absorbce (ADL)
EDANA 150.2-93

schopnost zachytu kapaliny (jadro)
EDANA 10.1-72

zpétny prusak ADL EDANA 151.0-93

KANGA TESTING APPARATUS

® __~3X100ml

vyrobek ‘ /| [
| 9kg y | Ykg
Kanga metoda

DIAPER
figure 6 | STOCKHAUSEN



rozmer vzorku 10x34cm, 3 x 100ml
kapaliny, zatéz 2 x 9 kg.

Postup: po naliti kapaliny se zjistuje doba
botrebna pro absobci kapaliny. Pote se
homoci filtraéniho papiru zjistuje prusak
bod zatezi. Tento postup se opakuje 2x. Po
tfetim méreni se provadi méfeni prusaku

v predni, stredni a zadni casti pleny.
Modelova tekutina: stanovena normou

[BARGE, P.: Fighting Leakage in Thin Diapers, a Challenge Taken up by Engineered
Multifunctional Fabrics In: INDEX "96 Congress, HYGIENE I, AGenova 1996]

Dalsi info:
ww.ft.tul.cz/depart/knt/nove/dokumenty/studmaterialy/.../mitl4.doc




SAP - Super Absorbent Polymer
Historie

Drt z papiru, baviny, celulézy (20g kapaliny
na 1g abs.)

60-léta: sitovany polyakrylamid, 15-75g/g,
pri tlaku az 2,5 psi (17,237kPa), nazvano
hydrokolidnim abs.

70-1éta: Ministerstvo zemeéedeélstvi USA
(Peoria, NRRL), abs. vice nez 1000g/g,
nazvano superabsorbentem, 1974 -
komercializace



Rist vyroby SAP

1987 1994 1996
100.000 400.000 |Spolecnost
tun tun Huls

180.000

Vyroba SAP

hydrofilni kopolymer se sitovadlem,
roubovany monomer se skrobem,
celulozou, synt. vlakny, polysacharidy,
sitovany hydrofilni linearni polymer s
polyvalentnimi kovovymi ionty nebo
organicke multifunkcni skupiny



Formy SAP

drobné castice, prasek, viakna, membrany,
mikrogranule, pasta, kapalina!

Absorbcni kapacita
Water absorption capacity (WAC)

ovlivhéna slozenim, vyrobou, pritomnosti
elektrolytu (rozdil abs. vody a abs. krve,
moci!), WAC lze stanovit z Floryho rovnice

[Deyu Gao, Dizertacni prace,
Superabsorbent Polymer Composite (SAPC) Materials and

their Industrial and High-Tech Applications, Technischen Universitat Bergakademie
Freiberg, 2003]



Chemismus SAP
sitovana kyselina polyakrylova, jejiz

karboxylove skupiny (-COOH) jsou cCastecne

zneutralizovany hydroxidem sodnym na -
COONa. Sitovacimi cinidly byvaji

vicefunkcni alkoholy (reagujici je -OH
skupina) nebo vicefunkcni aminy

(reagujici je -NH2 skupina).
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Zarizeni pro vyrobu détskych plen
Max. rychlost: az 1500 ks/min

| =

[http://www.firstbtob.com/products/130369/Baby-Diaper-Machine-JWC-NK200-.html]



Ukazka konstrukce

Fluff pulp based sanitary napkin construction (Source: CCE)
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Sanitary napkins with standing cuffs (Source: CCE)
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[prospekt spolecnosti Bicma Hygiene Technologie]



Ukazka konstrukce

TEXTILE EDGES ULTRASONIC EMBOSSING

SILICONED PAPER

THERMOSEALING

POLYETHYLENE
BARRIER
PERFORATED POLY
AlR LAID FILTERING N.W.

[Driving inovation, Nonwovens report international, 11/2001, str. 12]



Schéma zarizeni pro vyrobu plen

1. Air-laid, 2. SAP, 3. bikomponentni NT, 4. perforovana folie, 5.
PE film (zadni strana), 6. embosovani, 7. vysekavani a umisténi
airlaidu, 8. Tvorba okraje, 9. lepeni, 10. silikonovany papir a lepici
pasky, 11. konecné vysekavani, 12. otaceci zafizeni, 13.
podsavany dopravnik, 14. podavac, 16. Tésnici kabina vakuovych
ventilatord, 17. Davkovani hotmeltu (neni zobrazeno)
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[prospekt spolecnosti Bicma Hygiene Technologie]
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