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Lepidlo

- pfipravek, ktery pomoci adheze spoji dva materialy
- prirodni — pryskyrice, klih kozni, kostni, skrob, albumin,

- syntetické — pryskyrice, disperze i PVAC, kaucCukova lepidla, polyuretanova
lepidla, lepidla polyéterova — samolepici pasky, tavna lepidla

- koheze — soudrznost lepidla samého

- adheze — prilnavost lepidla k materialu



Lepidlo

-lepidlo se voli podle lepenych materialt — idealni je lepeni ,,stejné stejnym-
lepidlo se voli podle ucelu — trvaly spoj, docasny spoj

- idedlni je, kdyz mUzeme lepit materialy lepidlem z lepenych materialdq,
napriklad rozpoustédlova lepidla

- adhezi lepidla je vhodné predem vyzkouset, protoze adheze lepidla je dana
mezimolekulovymi silami mezi lepidlem a lepenym materialem




Konstrukce lepeného spoje — nejobvyklejsi provedeni

spojna,upo’ |

T —

- spoj na , koso”

- spoj preplatovany



Konstrukce lepeneho spoje

- spoj na ,tupo” — nejmensi pevnost, protoze lepena plocha je mala — velké
naroky na lepidlo a Upravu povrchu lepenych materialu (pro drevo vhodna
polyuretanova lepidla)

- spoj na , koso” — slusna pevnost spoje, vétsi lepena plocha, casté pouziti pri
zpracovani usni, neméni se tloustka vysledného spoje

- spoj preplatovany — vysoka pevnost spoje, velka lepena plocha, nejcastéejsi
pouziti, tloustka lepeného spoje je soucet tlousték lepenych materiall a lepidla



Konstrukce lepeneho spoje

Namahani lepeného spoje

- namahani na ohyb — spolehlivy spoj musi vydrzet natahovani na vngjsi strané
lepeného spoje a stlaCovani na vnitrni strané lepeného spoje — koheze a adheze

lepidla

- namahani na tah — spolehlivy spoj musi vydrzet tahové namahani — koheze a
adheze lepidla

- namahani na smyk — spolehlivy spoj musi vydrzet smykové namahani
jednotlivych vrstev lepidla — koheze a adheze lepidla



/asady pro lepené spoje

- lepeny spoj musi byt pred lepenim zbaven necistot, které inhibuji lepeni —
prach, tuk, separatory apod.

- mnozstvi lepidla musi byt optimalni, to znamena, ze lepidlo musi prave vyplnit
lepenou mezeru, nebo ji vyplnit s nepatrnym prebytkem. Dlvodem je estetika,
ale zejména pevnost a trvanlivost spoje. Pri nedostatku lepidla vznikaji uvnitr
spoje ,,sucha mista“ ktera jsou zdrojem poruch spoje.














































