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Prednaska cC. 7: Polotovary — odlitky, vykovky, vypalky
ey

Ing. Radka Jirova, Ph.D.

Financovano _ ’ Narodni
Evropskou unii i, Jp e plan
MO ISR SRS

&\ obno
NextGenerationEU \ " obnovy




S

TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

e
N
/1 \\

I\
I

"

N
~

7

Odlitky, vykovky, vypalky

Vyroba tvarovych soucasti jako polotovaru pro dokoncovaci technologické operace

Vyrobni vykres obrobku
(polotovar vykovek)

Vyrobni vykres vykovku "
le  [ZIaN[A]

. - ‘ T
@118 ]

{#]o.008] 4]

— — e — — e o i — ’/ i =

\ I a ﬁ/}i_g - 0.4x45" f| /Ra 0.2
> (0 — /% ¥ | = s
- - - - - - % n e -

2-0.05

8130N7
(»124,85)
|
|

: = 04x45 2
18 L AP s
: = /Ra 0.1
2113 \[\ “Lﬁ-- % ’ -
- T
0138 =
" =
A
o ¥ [4]
Q/ /ﬂ_" 22-0.2 >[5

NEKOTOVANE POLOMERY R2

_PRESNOST VWKOVKU CSN 42 9030.5 - OBVYKLA o (\/“m o SR “)

} KROUZEK (V?KOVEK) (K,u;;;pjuzs;z NA HRC 63-65




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

Odlitek

Vyrobni vykres odlitku
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ODLITEK PISKOVAN

NEKOTOVANE POLOMERY R3, NEKOTOVANE UKOSY 1"
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Vyrobni vykres obrobku
(polotovar odlitek)
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Vykovek

Vyrobni vykres vykovku
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Vypalek

Laserové vypalovani:
- Obvyklé tloustky polotovaru: do 20mm
- Polotovary: plechy, tyce ploché U, L aj. profily

Vykresova dokumentace:

- Obrys soucasti (vypalku) ve formatu .dxf

- Je nutno doplnit tdajem o polotovaru — rozméru (tloustce) — materidlu
=> obvykle se realizuje do nazvu .dxf souboru
=> |ze dodat i standardni vykres obsahujici dané informace
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