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Priprava pro cesani

V prameni z MS stale nejsou vlakna dostate¢né orientovana a urovnana do podélného
sméru. Cast vlaken navzajem ,propletena“. Cesani takovéhoto pramene obtizné — vice
vyCeskU, odpadl. Cesance by nebyly jakostni. Proto nutné provést pfipravu pro ¢esani.

Uéel pFipravy pro éesani:
o pfipravit vhodnou predlohu pro ¢esaci stroj z hlediska:
a) formatu: pramenova sttcka (ba technologie) ;
pramen v konvi nebo na civce (vl. technologie)
b) struktury: - zajistit paralelnost vlaken (prutahem),
- napfimit vlakna (pratahem),
- zlepsSit hmotnou stejnomérnost predlohy pro Cesaci stroj (druzenim),
- bavinarska technologie: orientovat vlakna tak, aby do Cesaciho stroje
vstupovala s haCkem na prednim konci — zajisti se sudym poctem
pasazi pri pripravé pro ¢esani

Hackova teorie Stroj na vyr’ot;u

a vlakna z MS - hagky (zahnuté konce o Posukovasi | stutek o
vlaken) vzadu C___—_ vlivem snimani, B sroj  (napt. Unilap) Gesac siro

o do Cesaciho stroje musi vstupovat vlakna s N Ao A — J (S {%
hacky vpfedu ~ ~— > , aby mohly byt I — Lj —
zachyceny a vyrovnany jehlami cCesaciho Konev—  Konev— sticka
bubnu = sudy pocet stroja pfipravy pro pramen pramen

z MS zPS

cesani — dodrzovano v ba technologii Poloha zahnutych koncti viaken mezi mykacim a éesacim stw-
ooo

[1] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006.
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Priprava pro ¢esani baviny

o rizné usporadani stroju pfipravy pro ¢esani [1]

Mykaci stroj

Starsi metoda l Soucasny zpusob
Pramenovy | 1 pasaz
stroj druzici gg posukovani
| (OO s |
¥
Stuckovy stroj / gg %g Stroj pro vyrobu pramenovych sticek

protahovaci (UNILAP, SUPERIap, Omegalap,

I Slwer Doubling LapWinder)

l
Web Doubling
Cesaci stroj

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Maéhine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0
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Pramenovy stroj druzici Stuckovy stroj protahovaci
o predloha: prameny — 16-24 o predloha: pramenové sticky (6)
o vystup: pramenova sticka o vystup: pramenova sticka
« ukol: sdruzit ur€ity pocet pramenu a = "{k°|: prvamen’ové stucky sdruzit a
vytvofené rouno navinout na sticku nasledné protahnout.

o pratah -cca 6

o nizky pratah (cca 1,5)

1 ... druZeni stucek
... protahovani
3 ... navijeni stucky

4))
P oy
<
N

Stickovy stroj protahovaci — schéma [3]

Web Doubling
Priprava pramenove
stucky [2]
Pramenovy stroj druzici LE 4/1 A fa LMW —
Indie [1]
i e
Stuckovy stroj protahovaci LE 4/1 A LMW — Indie [1]
ospbektové-materia m akshmi-machine-works-limited,-Combatoire,-India; H B
[2] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0 L L

[3] Dostalova, M., Kfivankova, M.: Zaklady textilni a odévni vyroby, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2004.
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Soucasnost:
o 2 pasaze pripravy pro ¢esani (z duvodu hackové teorie)
v 1. pasaz — posukovaci stroj;
v 2. pasaz — stroj Omega lap, UNllap (Rieter), Lap Winder (Marzoli), SUPER lap
(Thrutzschler - Toyota) = spojeni pramenového stroje druziciho se stickovym

strojem protahovacim;
D = az 24 nebo i 32 — dle vyrobce stroje

1 ... prameny (predloha)

2 ... druZeni pramend

3 ... protahovani sdruZzenych
prament

4 ... vrstveni vlakennych vrstev
5a .. lisovani (ev. mirné
protahovani) vl. vrstev

5 .. navijeni sticky

6 .. pramenova stucka (vystup)

UNllap E32 — schéma - Rieter [1]

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0
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Protahovani sdruzenych pramenu:
- Pratahové ustroji valeckove, 2 zénové, 3/3

3

4

UN//ap E32 -2 zbn prtahovéI;o ustroji a jeho schéma [4]

Lisovani vlakennych vrstev a
navijeni:

Kalandrovaci valce

Navijeci valce

Pouze napinaci prutahy

Unilap E32 — protahovani
sdruzenych viakennych vrstev a
navijeni pramenové sticky ‘2]
Marzoli-Machnes—Textile-Galileo—DBF-DFRIALW3;,-CM7-drawframe-combing-section—Palazzelo-sull-Oglietaly—2049 =..-
[2] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0. L L L
[3] http://www.marzoli.it/ Accessed: 2011-07-12
A1 waanns rietar com Accecceced 20120704



http://www.rieter.com/
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Lap production by means of belt drive and tensioning system is fully automated.

Lisovani vlakennych vrstev a navijeni:

Inserting the empty tubes, pneumatic closing of the two Closing the belt unit, tensicning of the belt, pneumatic
Ratt infeed winding discs for axial fixation of the tubes. fixation of the fibre sliver on the tubes, start of the wind-
ng up process.

-
% ﬁ’,’
Lap winding bel
. L, . . , , , Winding up of the batt at constant speed until the full Machine stop, opening of the belt unit, front gjection of
Omega Lap E35, E36 — lisovani sdruZenych viakennych Izp diameter s reached. the fulllap.

vrstev a navijeni pramenové stucky [1] Omega Lap E36 — Navijeni pramenové stucky [1]

o Rieter — novy systém navijeni sti¢ky - pomoci pasu, Sitka pasu rovna Sifce dutinky
(stiCky). Rychlost vlakenné vrstvy vstupujici do navijeciho systému je rovna rychlosti
navijeciho pasu. Pas je ovinut kolem stuéky po celou dobu navijeni a zajiStuje
rovnomérné rozlozeni tlaku na cely povrch sti¢ky — mozno pouzit vyssi rychlost navijeni
pfi zachovani kvality pramenové sticky a navinu.

[1]https://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/products/documents/systems/spinning-preparation/rieter-e36-Omegalap-brochure-2611-v6-88630-en.pdf vidéno
9.3.2020
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=T=

E 35 OMEGAlap

Lap winding principle

https://www.youtube.com/watch?v=iWk1i0hwhwQ vidéno 19.3.20320



https://www.youtube.com/watch?v=iWk1i0hwhw0
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OMEGAIlap E36 — Rieter [1]

[1]https://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/products/documents/systems/spinning-preparation/rieter-e36-Omegalap-brochure-2611-v6-88630-en.pdf vidéno
9.3.2020
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Proé¢ nestaci pouze stroj pro tvorbu pramenovych stucek?

o z davodu hackové teorie — nutné pouziti 1 pasaze posukovani pfed strojem pro
vyrobu pramenovych sticek (UNllap, Superlap, Omegalap, atd)

UNILAP 3

posukovaci
N\

stroj r /_)
T t—
. S J
[ ===
mykaci Cesaci
Stroj konev konev Stroj

Poloha zahnutych konct viaken mezi mykacim a cesacim strojem — zahrnut systém UNllap [1]

Soucast systému UNILap (OMEGAlap)
automaticky transportni systém pramenovych
stu¢ek (SERVOIlap - RIETER) — dopravuje 8
stucek najednou od UNllapu k esacimu stroji

4 Automaticky transportni systém (Servolap - Rieter) [2],[3]
Transportni system [3]

[1] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006.
[2] www.rieter.com Accessed 2013-07-04
[31 https://www.rieter.com/fileadmin/user upload/products/documents/systems/spinning-preparation/rieter-e36-Omeaqgalap-brochure-2611-v6-88630-en.pdf vidéno 9.9.2020


https://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/products/documents/systems/spinning-preparation/rieter-e36-Omegalap-brochure-2611-v6-88630-en.pdf
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Priprava pro €esani viny

Realizace: nékolik pasazi (2 — 3) posukovacich stroji s dvojitym hfebenovym polem,
- obvykle s automatickym vyrovnavacem hmotné nestejnomeérnosti. Jedna pasaz —
urovnani a promiseni viaken by nebylo dostatecné.
- Druzeni: obvykle 4 - 12
1 ]

i

CA ... Valcové mykaci stroje

li% H.,@! GC ... Posukovaci stroje s hfebenovych priatahovym ustrojim (fetézova
' g hlava)
% GC(RE) ... Posukovaci stroje s hfebenovych priatahovym ustrojim

CA

ﬂi\ (fetézova hlava) s automatickym vyrovnavacem nestejnomérnosti
GC

GC I!I?iE} -\‘u

-

-

GC (RE) - .-\"“-\

: ql:,"ti.:m . ‘.1‘ erd
“ﬁ%r?a%‘q -

era . = =

GC {HE]““!.
bumps Sukovaci stroj s ojehlenym hfebenovym
polem unasenymi fetezem [2]
Schéma sestaveni stroju ve vinafské cesané pradelné — mykani —
pfiprava pro ¢esana — ¢esani — posukovani [1]

[1] http://www.nsc-schlumberger.com/production-line/carding-and-combing-lines  vidéno 9.3.2020
[2] http://www.nsc.fr vidéno 2008-12-20
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Novinky na useku posukovacich stroju a pripravy pro ¢esani

- B

v v

systétm pro vyménu konvi je umistén pod
prutahovym ustrojim) = posukovaci stroj TD 10T
(Tratzschler)

o pfitlak hornich valcd - pneumaticky a plynule
nastavitelny pro kazdy valec samostatné.

o podavaci valeCky pro pfivadéni pramene na
druzici stdl jsou nové vybaveny vlastnimi
servopohony, coz umoziuje optimalizovat |
napinaci pritah mezi podavacimi valeCky a Posukovaci stroj TD 10T — Triitzschler [1]
prutahovym ustrojim (Trltzschler).

o AUTO DRAFT - systém zméfi pratahovou silu na useku pfedpritahu a stanovi optimalni hodnotu pro
prfedprutah vzhledem ke zpracovavané suroviné. Velikost pfedprutahu je regulovana obvodovou
rychlosti prostfedniho valce pomoci samostatného servomotoru. Vyuzivano u stroji s automatickym
vyrovnava¢em nestejnomérnosti (Trutzschler) .

@ (e @ v 010 | ome ] T30 . _ @ [8][® v o0 | ome [ g
Automatic mode g 0 y . s 5 Automatic mode
2 o ritzmohier AFTO ORAFT
— =N E—— —
e 1 o -2
888 _1} LI 888
w1z R o= - w122 :
m 90 ou - m 90
“ 03 1 [~
m o = o - s - S sep e ereees e[S R NN
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm o1 {ET i setamination
I
aaaaaaaaaa - L0 1 1.2 1.3 14 15 1.6 17 18 et s
::::::::::::::::: o Break draft patarial sunly:
o e 5 . ] i e
Automatické stanoveni hodnoty predpritahu pomoci systému Auto draft [1] =I= -
[ ]

[1] https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/mydocs/temp/myDocs-c-en-159160161162.pdf vidéno 10.3.2020
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Novinky na useku posukovacich strojli a pripravy pro ¢esani

o Uprava geometrie pratahového ustroji s cilem dosahnout .. ______
co nejmensi CV pramene ./zu
o jumbo konve — 1200 mm primér, 1500 mm vyska

Competition

o systémy pro kontrolu kvality odvadéného pramene —
nezavisle na aut. vyrovnavaci nestejn.
o zdokonaleni pohonu

o novy systém odsavani s nizsi spotfebou energie (Rieter)

o citlivgjsi senzory automatického vyrovnavac
nestejnomérnosti i senzory pro snimani kvality pramene ve
svinovaci hlaveé, které umoziuji snimat ihned prvni metry
pramene po vymeéneé konve.

o zdokonaleni fidicich systému pro vyrovnavani
nestejnomeérnosti

o Fa Rieter — Silver professional expert systém — integrovany
do dispalaye stroje — zobrazi doporucené nastaveni stroje pro
dany material po zadani informaci o suroviné. Spolupracuje s
analyzatorem spektrogramu

o vlnarsky sektor: - inovované pohony (servopohony) pro

Truetzschler

= Excellent fiber integration

mainky on the web edges

» Reliable fiber guidance

at high speeds

= Fawer laps on top rollers

1o protect the roller ceatings

|

Optimal deafing
sysinm geomabny for
gontls ibor gusdsncn,
bast CV values and
aplimal running
baheaoer

Uprava geometrie pritahového ustroji  [1]

jednotlivé valce a citlivéjSim vyrovnavacem Senzor automatického vyrovnavace
nestejnomérnosti. nestejnomérnosti [1]

[1] https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/mydocs/temp/myDocs-c-en-159160161162.pdf  vidéno 10.3.2020
[2] https://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/products/documents/systems/spinning-preparation/rieter-draw-frame-rsbd50-brochure-3008-v2-86036-en.pdf vidéno 10.3.2020
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Novinky na useku posukovacich stroju a pripravy pro ¢esani

Priprava pro ¢esani:

o druZeni 24, 28 nebo 32 s moznosti vyuZzit jak klasické konve o prdméru 600 a 1000 mm, tak JUMBO
konve (Trutzschler)

o transport pramenovych sta¢ek do transportniho voziku pro ru€ni obsluhu nebo do automatického
systému transportu stucek k ¢esacimu stroji

o individualni pohony valcu, nastavitelny hlavni pratah, individualni nastaveni pfitlakd vSech valcu (jak
v PU, tak kalandrovacich valcu)

o monitoring pfitomnosti & pohybu kazdého pramene | I ou__— —

o zvySovani vyrobnosti
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V prameni stale kratka vlakna, drobné nedistoty, pramen muze obsahovat nopky = nelze
vyrobit jemnou, stejnomérnou a pevnou prizi. Nutné Cesani.
Cel:

vyloucCit kratka (ale spradatelna) vliakna

odstranit zbylé necCistoty, vlakenné vady

vlakna napfimit a urovnat do rovhobézné polohy
vytvorit délkovy vlakenny produkt — Cesanec

C 00O C

Davod: vyrobit kvalitni jemnou, stejnomérnou a pevnou pfizi je mozné pouz o
z kvalitni suroviny, ktera nebude obsahovat kratka vlakna a necistot 4t

stfedni délka vlaken v Cesanci v porovnani s predlohovym produktem Jak to?

Cistota produktu

= vytvofeny predpoklady pro zlepSené udileni zakrutt pfi dopfadani, tim zvySena
pomeérna pevnost pfize.

= vlakna také orientovana do podélného sméru = zlepsSeni vyuziti substancni
pevnosti vlakna v pevnosti pfize

— odstranéna kratka vlakna = nizSi chlupatost, vysSi lesk prize, Ize vyrobit kvalitni
jemnéjsi (T < 15 tex) pfizi

Cesanim se zvysi:
a
a

Realizace: plochy, periodicky pracujici €esaci stroj
Vstup: pramenova stucka (bavina) / prameny (vina)

Vystup: pramen (Cesanec) mw
]
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Princip €esani - postupné pronikani hfebent €esaciho bubnu viakennou tfasni, ktera je
seviena v Celistech. Vlakna, ktera nejsou seviena a necistoty jsou jehlami vyCesany.
ProCesana vlakenna trfasen je uvolnéna z Celisti, protazena doCesavacim hfebenem,
prelozena pres dfive proCesanou cCast. Prelozena vlakenna vrstva je odvedena a poté
shrnuta do pramene. Sou€asné dochazi k oddéleni vlaken (tzv. odtrhu). Pfivadi se nova
Cast vlakenné vrstvy (tzv. podani). Zatimco se vlakenna vrstvy odvadi, nova €ast vlakenné
vrstvy se privadi, zachycena vlakna a necistoty jsou odstranény z Cesaciho bubnu.

1 ... Cesaci buben
1a ... ojehleny segment ¢esaciho bubnu
2 ... podavaci valeCek

3 ... dolni ¢elist

4 ... horni celist

5 ... doCesavaci hreben

6 ... odtrhovaci ustroji

Schéma Cesaci hlavy —bavinaisky ¢esaci stroj - fa Rieter [1]

[1] https://www.rieter.com/en/products/systems/spinning-preparation/comber-e-86/ vidéno 10.3.2020
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U=T=

E 80 Comber

Quality meets flexibility

https://www.youtube.com/watch?v=sBFa8wavO1s vidéno 19.3.2020


https://www.youtube.com/watch?v=sBFa8wavO1s
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Cesaci stroj

Bavinarsky

Triitzschler - Comber TCO 1

Vinarsky

1 ... pfedloha (pramenova sticka)

2 ... Cesaci hlava 1 sodloh

3 .. .shrnovani vlakenné vrstvy, tvorba pramene ’?re O, a (prameny)

4 ... druzZeni ¢esancl 2 ... cesaci hlava .
C . . 3 ... vystup (Cesanec uloZeny v konvi)

5 ... protahovani ¢esancu

6 ... vystup (Cesanec uloZeny v konvi)

Bavinarsky esaci stroj [1] Vinarsky cesaci stroj [2]
[1] www.truetzschler.de Accessed 2007-07-06 =.= -

[2] http://www.nsc.fr cit. 20.12. 2008
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Cesaci stroj

o Cesaci stroj pracuje periodicky - v tzv. &esacich cyklech
o 1 Cesaci cyklus (1 Ces) probéhne béhem 1 otacky Cesaciho bubnu

Obecné hlavni ¢asti €esaciho stroje:
o podavaci ustroji s Celistmi

o ¢esaci buben

o doCesavaci hfeben

o odtrhovaci ustroji

.. Cesaci buben
a ... ojehleny segment ¢esaciho bubnu
.. podavaci vale¢ek

.. dolni ¢elist

.. horni celist

.. doc¢eséavaci hieben

.. odtrhovaci ustroji

.. pro¢esavana trasen

Princip ba ¢esaciho stroje - Faze
procesavani — bavinarsky ¢esaci stroj
- fa Rieter [1]

1.
1

2.
3.
4.
5.
6.
7

[1] https://www.rieter.com/en/products/systems/spinning-preparation/comber-e-86/ citace 10.3.2020
[2] https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/mydocs/temp/myDocs-c-en-165166167.pdf citace 10.3.2020
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Porovnani bavinarského a vinarského cesaciho stroje

SRR

Bavinarsky

- Obvykle 8 esacich hlav

- Predloha: ?

- Podavaci ustroji — valecCek (1)

- Celisti: pohyblivé (vykyvné) (2,3)

- Odtrhovaci ustroji: pevné, tvorfené valecky
(6,7),

- Pratahové ustroji pro protazeni sdruzenych
pramenu (Cesancu) z ¢esacich hlav

ITMA 2019: max. otacky €esaciho bubnu (resp. pocet
cesl):

- 550 min-' (Rieter, Thruetzschler)

- 600 min-' (Marzoli, LWM)

ITMA 2023:

___ - Cesaci stroj XL — 12 Cesacich hlav (Truetzschler)

Vinarsky

1 Cesaci hlava

Predloha ?

Podavaci ustroji: podavaci jehelna
deska s rostem (1a,1b)

Celisti — pevné (3)

Podpérny plech (8)

Odtrhovaci ustroji: pohyblivé tvorené
vrchnim pfitlaénym valeCkem (7) a
pasem (6)

Tlouky (Savle) (9,10)

ITMA 2019: max. otaCcky Cesaciho
bubnu (resp. pocet ¢esli): 260 min-
(NSC- stroj ERA)
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Bavinarsky Cesaci stroj

o Cesaci cyklus bavinarského Cesaciho stroje:
1) proCesavani vlaken
2) pfiprava k odtrhu g
3) odtrh

... podavaci valecek
... spodni Celist
...vrchni Gelist
... ¢esaci buben

1. faze - pro€esavani vlakenné trasne

Vlakenna vrstva je zachycena v Celistech.

Vlakna, ktera vyCnivaji z Celisti, jsou ... dodesévaci
pro¢esavana jehlami esaciho bubnu. hieben ,
v , v , , , ... horni odtrhovaci
- oddeéleni nesevienych vlaken, délka vilecek
oddélenych viaken krat$i nez délka tfasné ---Sﬁgfdjﬁkodtfhwac
valece

Procesavani trasné ¢esacim bubnem [1]

1 ... Gesaci buben
1a ... ojehleny segment ¢esaciho bubnu
2 ... podavaci valecek

3 ... dolni Celist

4 ... horni Celist <
5

6

7

... doCesavaci hreben
... odtrhovaci ustroji
.. pro¢esavana trasen

Detail pro¢esavani tfasné ¢esacim bubnem [4]

=]
[1] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006. L]
[2] https://www.rieter.com/en/products/systems/spinning-preparation/comber-e-86/ vidéno 10.3.2020
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2. faze - pFiprava k odtrhu 3. faze - odtrh

Pravé proCesana vilakna spojena s drive
procesanou trasni, jejich uchopeni
odtrhovacimi valeCky a odtah

Docdesavaci hfeben — pokles do tfasné a
proCesavani trasné, ktera byla drzena v

Odtrhovaci valeCky — otaceji se zpét, vraci
cast dfive proCesané trasné - aby mohlo
dojit ke spojeni dfive a pravé proCesané
trasné.

Celisti — otevirani a pohyb k odtrhovacim

1 wr o Celistech
valeckum Zavirani celisti, jejich navrat do puvodni
Podavaci valedek - zadatek nového podani o, Jejien T P
o polohy, uzavreni Celisti = odtrh, konec
podani, novy cykIus
Eggg;f CéieﬁiEEGk X 5 1 ... podavaci valedek
 vrohni elist 6 2 ... spodni Celist
... desaci buben 3 ... vrchni ¢elist
... dodesvaci 4 ... Gesaci buben
hieben 5 ... dodesavaci
h'OIlel" odtrhovaci f]feben
:Iif;eiko PR 6 .. h?rm; odtrhovaci
valedek valedek
7 ...spodni odtrhovaci
Féze odtrhu [1], [2 i

.. ¢esaci buben

... ojehleny segment ¢esaciho bubnu
.. podavaci valecek

.. dolni ¢elist

.. horni celist

... docesavaci hreben

.. odtrhovaci ustroji

ﬁUrsiny, P.: Predeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006.
[2] https://www.rieter.com/en/products/systems/spinning-preparation/comber-e-86/ vidéno 10.3.2020
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Fakulta textilni [ Cesa n I

Tvorba souvislé vrstvy (z pro€esanych trasni)

v napojovani tfasni na sebe — tzv. letovani (preplatovani = prekladani zacatka a koncu
trasni pfed sebe — vznik periodické nestejnomérnosti ® po Cesani nasleduje druzeni a
protahovani

Bavinarsky Cesaci stroj

Pratahové ustroji - protahnout sdruzené prameny z jednotlivych ¢esacich hlay,

40 TCO 12 - drafting systam

vyrobit Cesanec pozadované jemnosti.

Pratahové ustroji na vystupu z ¢esaciho stroje [1]

[1] https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/mydocs/temp/myDocs-c-en-165166167.pdf citace 10.3.2020
[2] www.rieter.com Accessed 2013-07-04
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Fakulta textilni ] Cesanl

Vinarské cesaci stroje 1a ... podavaci jehelna deska;
1b ... rost;,

Casti éesaciho stroje: 2 ... spodni ¢elist; 3 ... horni
o 1 éesaci hlava, celist;

Q0 pevné éehst', 4 ... CeS"aCI,bUb,en,;
o podavaci ustroji — podavaci jehelna 5 ... docesavaci hreben;
. 6 ... obihajici pas;
deska s rostem 7 ... odtrhovaci vélecek;
o podperny plech 8 ... podpérny plech;
o pohyblivé odtrhovaci ustroji tvorené 9 ... doini tlouk;

vrchnim pfitlacnym valeCkem a pasem 10 ... horni tlouk
a tIouky (éavle), nebo odsavaci trubice Schéma cesaci hlavy plochého ¢esaciho stroje [2]

o Stroj ERA (nsc):

; : - Cesaci buben ma ojehleni po
11 ] celem obvodu
e [ 4 . - Prdmér Cesaciho bubnu je mensi
e ' neZ u stroju s ojehleni &es bubnu
na 1/3

Faze Cesani :

1) proCesavani tfrasné a priprava k
T odtrhu

. o 2) odtrh

e |

Schéma vinarského ¢esaciho stroje ERA - nsc [1] mum -

[1] http://www.nsc.fr cit. 20.12. 2008
[2] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006
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Fakulta textilni ] Cesanl

Faze Cesani na vinarském cesacim stroji

1. faze — Pro€esavani trasné a priprava k
odtrhu

o Celisti jsou zaviené, drzi vlakennou trasen,
ktera je proCesavana jehlami cesaciho
bubnu

o DoCesavaci hfeben — ve své horni poloze

o Podpérny plech — v prave poloze

o Podavaci ustroji (jehelna deska s rostem) —
pfriprava pro dalSi podani

o Odtrhovaci ustroji — v levé poloze, realizace
zpétného podani (vraci Cast dfive
procesanc trasne) Princip vinarského plochého ¢esaciho stroje —proCesavani

trasné a pfiprava k odtrhu [1]

o Horni tlouk chrani Cast drfive proCesané

trasné pred ucinky jehel Cesaciho bubnu

[1] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006
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Fakulta textilni ] Cesanl

Faze Cesani na vinarském cesacim stroji

2. faze — Odtrh

o Celisti se oteviraji, odtrhovaci ustroji se
pohybuje smérem k Celistem

3
o Horni tlouk se zveda, dolni tlouk pfitiskne Cast % la

dfive proCesané trasné na spodni Ccast
odtrhovaciho ustroji.

o Podpérny plech vysunut - lepSi navedeni
proCesane tfasné ke stiskové linii odtrhovaciho
ustroji, dochazi k napojeni trasné

o Odtrhovaci ustroji odvadi proCesanou tfasen,
doCesavaci hfeben klesa do tfrasne, proCesava
tu Cast, ktera byla drzena v Celistech 4

, - .y .. , . Princip vinarského plochého ¢esaciho stroje —
o Podavaci ustroji- realizuje nové podani odtrh [1]

o Horni tlouk klesa do plvodni polohy - konec
odtrhu

[1] Ursiny, P.: Pfedeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006
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Fakulta textilni |
Nejpouzivanéjsi pojmy v oblasti ¢esani
Vyé€esky: kratka vyCesana vlakna
— vyuziti: primeés do mykanych nebo rotorovych pfizi,
vyroba rotorovych pfizi (hrubSi pfize)

vyroba viakenné vrstvy pro NT p”
i VyCesky [1]

vlaken
[mm]
\Wéesaﬂé vlakna
e el T

Cesanec vycesky potet vlaken

[%]

Rozdéleni viaken do ¢esancu a vyceskd [3]

Porovnani staplovych diagramu baviny pred ¢esanim (a), po ¢esani (b) a vyéesku (c) [3]
,dobra“ viakna ve vycCescich

L € Kratka,vlakna —
Kratka viakna £ Lom =
c 40 p =
2 o
= 5 30 <
T > 20 =
= = 10 g
> Q o | °

O 0 20 40 60 80 100% 0 20 40 60 80 100% 0 20 40 60 80 100%

Pocet vliaken [%] Pocet viaken [%] Pocet viaken [%]
a) b) c)

% vycesku: % dil hmotnosti vy&eskl z hmotnosti pfedkladaného rouna (5-25% / obvykle
ale 12 -20% u baviny, 8 -18% v pripadé viny merinoveé) — v praxi se fidi jakosti suroviny,
jemnosti vypradané pfize a ucelem pouZiti pfize

a t\nmlnrnr{ jct-detail/Comber-Noil-100-Cotton-Comber-Noil--500314758156-html—vidéno-19.3.2020
[2] KLEIN W.: The Rieter Manual Olkof Spinning. Volume 3 — Spinning Preparatlon Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
[3] Ursiny, P.: Predeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2006
1
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Fakulta textilni [ |

Nejpouzivanéjsi pojmy v oblasti ¢esani
Délka podani: délka, kterou doda do stroje pfivadéci ustroji pfi kazdém Cesu
— bavinarsky Cesaci stroj: (4,7 — 6,3 mm)
- vinafsky Cesaci stroj: (8,5 — 11 mm)
- ovliviiuje % vyCesku, kvalitu Cesani, vyrobnost stroje (vliv ma i zpusob podani a délka odtrhu)

Zpusoby podani nové trasné:

a) Podani soucCasné s odtrhem — nejCastéji realizovano

b) Podani po odtrhu

c) Casteéné podani pfi a po odtrhu

- ZpUsob podani ovliviiuje délku vlaken v ¢esanci a ve vy€escich = to ma vliv na procento
vyCeskU, Cistotu Cesance

Ecartement (délka odtrhu) E:
- minimalni vzdalenost Celisti od odtrhovacich vale¢ku pfi odtrhu (na tuto vzdalenost se
k sobé pfiblizi Celisti a odtrhovaci ustroji)
- ovliviuje % vyCesku
2 Poloha celisti vzhledem k odftrh. valeCkiim — nejmensi mozna

I. ’ vzdalenost pri odtrhu — béhem podani po odtrhu [1]
° E ... délka odtrhu (nastavena vzdalenost)
° B ... vlakenna trasen
= ° Z ... celisti
A .. odtrhovaci valeCky

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0
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Fakulta textilni [ |

Vycesky

Mnozstvi vyCesku zavisi na:

Q

Obsahu kratkych vlaken v materialu
Zplsténi vlaken, masténi viaken (vina)

Priprava materialu pro predeni, mykani,
priprava pro ¢esani (napfimeni a urovnani
vlaken a v predloze, tloustka prediohy)

Sefizeni Cesaciho stroje — délka podani (vétsi
délka podani = mensi % vycCeskul pfi podani
béhem odtrhu) a délka odtrhu (vétSi délka
odtrhu = vétsi % vyCesku), hloubka vniku
doCesavaciho hifebenu do tfasné, hustota
jehel

¢ [%]

fize cesanim

Zlepseni kyality p

. 1 | B , I! /l— Vady ¥ piizi
ﬂ_. 1
Stejnomérnost
R L .I].-- pﬁze

o IR s - : ﬂﬂ - pevnost piize
ﬁ
0 5 10 15 20
Procento vyceski [%]

Vliv mnoZstvi vyéesku na kvalitativni
parametry vysledné prize [1]

[1] Klein, W.: A Practical Guide to Combing and Spinning, Short Staple Spinning Series, Volume 3, The Textile Institute, 1987
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Fakulta textilni [ |

Proces cesani a struktura cesance

o proces Cesani na Cesacim stroji — diskontinualni
proces = vystup — spojity vl. utvar = nutné
napojovani tfasni na sebe = nutno CasteCné prekryt
(pfeplatovat) dfive a pravé proCesané tfasné —
proto nizka soudrznost pramene i nizka hmotna
stejnomeérnost (vznik periodické
nestejnomeérnosti)

o pro dalSi zpracovani nutno zlepsit strukturu ¢esance
posukovanim po €esani — realizace: posukovaci
stroje.

o periodicka nestejnomérnost Cesance se vyrovna
diky druzeni a pfipadné automatickymi vyrovnavaci
nestejnomérnosti na posukovacich strojich

Cesani
—PD g FP ~
=
A
*——
P P
Struktura ¢esance [1]
V%
1 A
0.8
0.6
0.4
0.2 \
0 \
5 1lem 2 5 10 20 50 1m 10 20 0
V%
08
0.6 B

0.4
0.2

5 Iem 2 5 10 20 50 1m 2 5 10 20 50

Spektrogramy ¢esance (A) a Cesance po
prichodu posukovacim strojem (B) [1]

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0
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Fakulta textilni [ | Cesanl

Porovnani kvality cesané a mykané prize

Cesana prize
o lepsi kvalita v porovnani s mykanou — diky odstraneni urCitého procenta kratkych viaken,
necistot, napfimeni a urovnani vliaken
o muze byt vypfadana v nizSich délkovych hmotnostech (jemné&jsi), obvykle: 5 - 25 tex.
o Vv porovnani s mykanou pfizi ma:
- vySSi taznost,
- VySSi pevnost,
- je zpravidla stejnomérneg;jsi,
- obsahuje mensi mnozstvi necistot,
- zpravidla vykazuje nizSi chlupatost,
- lepSi vzhled,
- je lesklejsSi
- ma nizSi tepelné - izolac¢ni vlastnosti,

- drazsSi vyroba — pfidavné naklady na strojni zafizeni, zastavénou plochu, spotiebu
energie, personal i surovinu (stfedné vlakenna a dlouhovlakenna bavina)

C¢esana x mykana ?

3




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI e 2 1
Fakulta textilni [ | Cesanl

Porovnani vlastnosti mykané a ¢esané prize

Rozsah jemnost ¢esanych pfizi: 100% CO: 5,5 - 40 tex (bézné 8 - 30 tex)

- 100% WO: 8 — 80 tex

Rozsah jemnost mykanych pfizi: 100% CO: 15 -100 tex (bézné 20 — 60 tex)

- 100% WO: 50 — 200 tex

Staplova délka vlaken pouzivanych pro ¢esani: CO: min. 25 mm; WO: min. 55 mm

Pomérna Taznost Prachové Necistoty
pevnost [%] Castice [1/km]
[cN/tex] [1/km]
100% CO
Prstencova
g‘%’::”a 16,1 28 238 617 48 16,5 5,4 623 9,3 1057
15 tex
(50% UPS)
100% CO
Prstencova
cesana 13,8 4 30 69 4,1 17,6 5,2 84 0,5 955
prize
15 tex

(50% UPS)

Porovnani viastnosti cesané a mykané prize — 100% CO, prize na potacich — dle Uster Statistics 2019 verze 1.4.0.0
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Fakulta textilni [ |

Vyrobnost Cesaciho stroje

Q:NC"*Ip*Tp,v*(1OO—PV)*6O*D*77*K*NH

1000 *1000 *100
N¢ ... pocet Cesli (otacky cesaciho bubnu) [min-1]
I, ... delka podani [mm.Ces™]
Ty ... jemnost predlohy [ktex]
P, ... procento vyCesku [%] (také nékdy znaceno h)
D ... druzeni (1 pro ba Ces. stroj; obvykle 12 pro vl. Ces stroj)
K ... koeficient napfimeni pramene
n... vyuziti stroje [1]
N,,... pocet Eesacich hlav: 8 pro ba CS, 1 pro vl. CS)

Q ... vyrobnost [kg.hod]
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Fakulta textilni [ | Cesa n I

Novinky na useku ¢esani

o Cesaci stroj s pratahovym ustrojim posukovaciho stroje (Thruetzschler)

J Pratahové ustroji ¢esaciho stroje -Triitzschler TCO 12 [1],[2]

o kontrola kvality Cesance (kolisani jemnosti, slaba mista) —
na zakladé odchylky od referenCnich mezi je pak ménén
hlavni pratah v pratahové hlavé (pouze Trutzschler).

V pfipadé velmi nestejnomérného pramene nebo pramene >,

0 jiné jemnosti systém zastavi stroj Méreni tloustky pramene na éesacim stroji [1]

| L] |
[1] https://www.truetzschler-spinning.de/pdfviewer/?file=fileadmin/mydocs/temp/myDocs-c-en-165166167.pdf vidéno 19.3.2020 HEE
[2] www.truetzschler.de Accessed 2013-07-06
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Fakulta textilni [ | Cesa n I

Novinky na useku ¢esani

o Zdokonalovani systemu automatické vymeény
pramenové stucky

o Inovace pohonu

o ZvysSovani velikosti Cesaciho segmentu na
Ccesacim bubnu Automatické napojeni vl. vrstev — ROBOlap

o ZvySovani vyrobnosti — max. poCet ¢esl 550 —  systém [1]
600 min-' (pouze v ba sektoru - dle vyrobce )

o Zdokonaleni systému odvadéni a zhusténi
pramene pomoci nové navrzeného
dopravniku pramene v odvadéci trubici
(Rieter)

o Volitelny pfidavny modul pro odsavani
nekvalitniho pramene pfed pratahovym
ustrojim — pramen veden potrubim
k rozvolnovacimu stroji se  Sikmym
ohrocenym pasem

[1] https://www.rieter.com/products/systems/spinning-preparation/comber-e-86 vidéno 19.3.2020
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Zuslecht'ovani cesance

- Provadi se pouze ve vinarské Cesané technologii
Ucel: zlepSit vlastnosti Cesance, do jisté miry i jeho zpracovatelnost = pfiznivé

ovlivhuje vlastnosti prize

Provadi se formou:

o Hlazeni (zehleni)

o Barveni
o Potiskovani (provadi se ve velmi malé mife)

- Po zuSlechtovani Cesance nasleduje kone€né posukovani.
ucel: zlepsit paralelizace vlaken (zhorSena zusSlechtovanim), zestejnomérnit Cesance a
vyrobit pramen pozadované jemnosti.

Hlazeni ¢esancu
o pouzivano u vinénych €esancl z jemnych merinovych vin — hodné zkadefené — pro
vyrobu jemné prize s hladkym povrchem nutno oblou€ky vyrovnat

o ucel: snizit oblouckovitost vinénych vlaken plsobenim vihka a tepla
o realizace: hladici stroje — civecCnice, praci nadrzky, oplachovaci nadrzka, hladici a

susici ustroji
=II
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Fakulta textilni [ |

Barveni ¢esancu
o vyhodnéjSi nez barveni pfize — barvi se vétSi mnozstvi materialu, docili se vétsi
rovhomeérnost vybarveni
o Cesance z chem. vlakna, even. viny

o nekontinualni tlakové barvici aparaty nebo kontinualni barvici linky - viz predmét
ZuSlechtovani textilii

Potiskovani ¢esancli
o potiskovani pricnymi nebo Sikmymi barevnymi pruhy
o dosahuje se barevného efektu - tzv. Vigoureux efekt
o nahrazuje miseni riznobarevnych pramenu
o faze vyroby: - vlastni potiskovani - prichod prament mezi hladkym a tiskacim

valcem s rlznym reliéfem
(viz video na http://www.gruppocolle.it/tintura-vigoureux-en.php  vidéno 19.3.2020)

- pafeni — ustaleni vybarveni
- hlazeni = prani+ suseni

Potiskovany ¢esanec [1]

Po potiskovani - posukovani - barevné pruhy se tim rozdéli a dosahne se
charakteristického barevného efektu - Vigourex



http://www.gruppocolle.it/tintura-vigoureux-en.php

