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TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI Op akovén 1
Fakulta textilni O

Zpevnovani délkového vldkenného atvaru

Proc je treba po vyrazném ztenceni (protahovanim) &
délkovy vlakenny utvar zpevinovat?

Jakym zpusobem se nejCastéji zpevnuje?

Zakrucovani — vyvozeni priénych sil, které vyvolaji tfeci sily = zvySeni soudrznosti

Jaka je fyzikalni podstata zakrucovani?

ZvysSuje se pevnost zakrucovaného svazku
do nekoneéna? ANO/NE ?? PROC?

429

Zakrucovani prize [1] :\(

Jak rozdélujeme zakrut dle zplisobu zakrucovani (resp. charakteru zakrutu)?

g

1

[1] KLEIN, W. The Rieter Manual of Spinning. Volume 1 — Technology of Short-staple spinning. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd, 2014. ISBN 10 3-9523173-1-4
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Fakulta textilni O

Zpevnovani délkového vldkenného atvaru
Podminky pro tvorbu zakrutu: 3 zakladni Ustroji: 1) podavaci
2) vlastni krutné
3) odvadéci (navijeci)

Schémata principu tvorby trvalého a nepravého zakrutu [1], [2]

Nepravy zakrut

a) plynuly b) Vratny (zaoblovani)
1
g ° ! > 1 ... podavaci ustroji
2 ... zakrucovaci ustroji
' - S 3 ... odvadéci (navijeci)
N astroji
1 2 3
o s Aplikace: napf. ??

&7 Jak slovné popsat

Aplikace: naprf. & 1 princip tvorby
nepraveho zakrutu?

[1]] SCHWABE, B. Derhungen in textilen Faserbandern und Garnen. Chemnitz: Cetex, 2009. ISBN 978-3-9812554-2-3
[2] KLEIN, W. The Rieter Manual of Spinning. Volume 1 — Technology of Short-staple spinning. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd, 2014. ISBN 10 3-9523173-1-4
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Zpevnovani délkového vldkenného atvaru

Schémata principu tvorby trvalého a nepravého zakrutu [1]

Trvaly zakrut

Spojené zakrucovaci a navijeci nebo musi dojit k pferuseni toku materialu,
Ustroji, ob& dvé musi rotovat zakrucovani oddélené od navijeni:
1 2 3
1 2 3
N N"""
ment Iel=™ 1. podavaci Gstroji e <
U 2 ... zakrucovaci ustroji d L\I @
. 3... ,odveIEieCI (navijeci)
ustroji

u

Aplikace: ?? ? Aplikace: ?? 1

[1] Ursiny, P. Predeni Il, Technick& univerzita v Liberci, Liberec, 2009
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Predpradani
Dulvod:
Pramen je ,tlusty” nezakrouceny svazek témér paralelné ulozenych a napfimenych
vlaken. Aby jej bylo mozné pfeménit v pfizi, je tfeba cca 100-500 nasobny prutah —
nemozné realizovat na stavajicich pratahovych ustrojich prstencovych dopradacich
stroju béhem jedné operace pfi zachovani kvalitativnich pozadavku na pfizi = Proto

nutné vyrobit pfedlohu pro prstencovy dopfradaci stroj — prast — zpravidla v operaci
predpradani

Obecny ucel predpradani:
- zjemnit (ztencit) pfedlohu pratahem
- zpevnit vzniklou vlakennou stuzku mirnym zakrutem nebo zaoblovanim
- navinout prast na prastovou civku - i
- e

Operace predpradani v nékterych technologiich vynechana:

- VInafska mykana — ale prast se zde vyrabi — mykaci stroje — zakonéené feminkovym
rozdélovaCem se zaoblovacimi pasy

- Zkracené technologie vyroby pfize — rotorova, tryskova, Dref,

- Vinarska poloCesana - obCas
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Stroje na vyrobu prastu (zplsoby vyroby prastu)

1) kridlovy predpradaci stroj
Pouziti:
o bavinarska technologie — mykana, ¢esana (dopfadani na prstencovém Ci
kompaktnim dopradacim stroji
o vinarska Cesana technologie (chem. vlakna a smési) — méné obvyklé
o poloCesana vinarska technologie

A

Kridlovy predpradaci stroj FA0— fa Rieter [1]
2) finisér (soucast tzv. predpradaciho sortimentu)
Pouziti: vinafska Cesana technologie

Vertikél?ﬁﬁ{i'iér “fansc[3]

roz!e‘ Iovaé a zaoblovaci pasy [4fy

3) feminkovy rozdélova€ + zaoblovaci pasy
(sou€ast mykaciho stroje - zakonceni)
Pouziti: vinafska mykana technologie
(nejedna se o operaci predpradani)

[1] https://www.rieter.com/products/systems/spinning-preparation/roving-frame-f-40f-20 vidéno 24.3.2020

[2] https://en.marzoli.camozzi.com/kdocs/1942721/FT60__FT70_Roving_Frames.pdf vidéno 24.3.2020 =-.
[3] http://www.nsc-schlumberger.com/sites/default/files/produits/pdfinsc_fibre_to_yarn_-_fmv40-bd.pdf vidéno 24.3.2020

[4] https://www.indiamart.com/ashtoninternational-newdelhi/textile-machinery-part.html vidéno 24.3.2020

[5] http://www.globtex.it/dnn/Condenser-rub-aprons
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TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Predpradani

Fakulta textilni O
Predpradani

Kridlovy predpradaci stroj

Ugel:
1) zjemnit pramen od posukovaciho stroje — pritahenr
2) zpevnit protazenou stuzku vlaken — zakrutem

3) navinout prast na civku
Prastova civka - je to valcova civka s

TouzvimzTT1
Predloha - ?
Vystup — ?
rovnobéznym vinutim a kuzelovymi okraji

Prastova civka = valcova civka s  (zkosenacela)
kuzelovymi okraji a rovnobéznym
vinutim

Schéma kridlového pfedpradaciho stroje [2]

- =
Prastové civky z kfidlového predpradaciho stroje [1]
Jaky zakrut ( z hlediska _
zpusobu zakrucovani) ma ‘
prast z kfidlového

predpradaciho stroje? Prastové civky z kfidlového predpradaciho meﬁ
| ||

[1] http://schlafhorst.saurer.com/en vidéno 2016-02-22.
[2] n.schlumberger: firemni materialy firmy nsc, France, 2006
[3] www.rieter.com vidéno 2013-07-04
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Kridlovy predpradaci stroj

Hlavni ¢asti stroje: o podavaci ustroji - valecCky
o prutahové ustroji — valeCkové feminkové
o zakrucovaci ustroji — kfidlo (kfidloveé vieteno)
0 navijeci ustroji — kfidlo, pfastova civka, civkovy viz

J{®]

O/ N lﬁe, oA ;ﬁ
i . ‘

Kridlovy pfedpradaci stroj — schéma [1],[2]

... konev
... podavaci valecek

1

2 . . " 6 ... prastova civka
3 ... pratahové Ustroji

4

5

N, ... otacky civky

.- prast Ny ... otécky kfidla

... kfidlo 5a) duté rameno kfidla
5b) plné rameno kridla

[1] Ursiny, P.: Predeni Il, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2009.
[2] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.



TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Kridlovy predpradaci stroj

Fakulta textilni O

Pratahové ustroji

dfive — pratahové Ustroji 4/4
dnes - prutahove ustroji 3/3 nebo 4/4 s dvéma feminky — nejpouziva
Pratah: obvykle 5-20 ;

Schéma tfivaleckového
dvoureminkového pratahového
ustroji kridlového predpiadaciho ustroji KPS Autospeed — Saurer [1]
stroje [2]

3 véleckové dvoureminkové pritahové 3 valeckoveé dvoureminkové pratazné
ustroji kridlového predpradaciho
stroje F15 — Rieter [3]

o feminky - lepSi kontrola vedeni vliaken = lepSi hmotna stejnomérnost pfastu

Reminky:

1 ... spodni Feminek
o Vedou vlakna v pritahovém poli a dopravuiji je co nejblize ke 2 ... horni feminek
svérné linii odvadécich valecku 3 ... spodni klicka
o Svérna délka femink( (cradle lenght) (a) musi pfiblizné ?e};,;‘z;”i klicka pro vedeni

odpovidat staplové délce viaken
o Horni feminky pfitlaovany ke spodnim pfitlaCnym ramenem
o Sevieni vlaken by mélo byt znacné, ale ne pfilis vysoké, jinak
neni mozné kontrolované vytahovat viaken

Schéma vedeni feminku v pratahovém astroj.ildi]
g

[1] https://saurer.com/en/products/machines/spinning/roving/autospeed , vidéno 2020-03-24 [4] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wiriligihu
[2] Ursiny, P.: Predeni I, Technické univerzita v Liberci, Liberec, 2009. Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
[3lwww.rieter.com vidéno 2013-07-04



TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI vr v v s ” .
Fakulta textilni 0 Kridlovy predpradaci stroj

Priutahové ustroji

o mira kontroly vedeni a sevieni vlaken zavisi na pfitlaku a vzdalenosti mezi feminky
o vzdalenost mezi feminky - zavisi na jemnosti vlakenné stuzky, lze ovlivnit

,<distanénimi klipsy*;

Distancni klips:

o upravuje vzdalenost spodniho a horniho feminku na konci feminkového pole —

vytvari ,otevieny prostor®.
o velka vzdalenost = nizSi kontrola pohybu viaken, vétsi pocet plovoucich viaken =
vySSi nestejnomérnost prastu x mala vzdalenost = lepSi stejnomérnost prastu, ale

problém pfi pratahu pfisukl (opravy pfetrhu pramene), ...

E @& » 4 e :

Distanc¢ni klipsy pro kridlovy predpradaci stroj [2]

Distancni klips v priatahovém ustroji [1]

- volba klipsu — doporuceni dle vyrobce + experiment

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
[2] https://store.ategroup.com/olc-0030491-orange-distance-clips p5ipojen9 2019—08-26
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Fakulta textilni 0 Kridlovy predpradaci stroj

Zakrucovaci a navijeci Ustroji

0 spojené = soucasné se zakrucuje i naviji
o je tvofeno kfidlem, civkou, civkovym vozem

o krutny organ = kridlo — otacenim kolem své osy vklada trval
do protazeného praminku vladken

o zakrut - vkladd se do praminku v hlavé kfidla (tzv.
korunce), Sifi se témér ke stisku odvadécich valecku
prutahového ustroji

r . . = -,

Zakrucovani praminku vlaken —
Sifeni zakruta k odv. valeckum
pratahového ustroji [3]

~a b
-2
3
i prastu ke kridlu [2 2 ot amene Kidla / -
Vedeni prastu ke kfidlu [2] 2 dudr . ) __ T;/ -
Schéma vedeni prastu kridlem [1] Druhy kridel a zpusoby jejich uloZeni [4]

a ... letmo ulozené kridlo — oteviené
b ... zavésSené kfidlo — uzaviené

c ... zavésené kridlo — oteviené

[1] Ursiny, P.: Predeni Il, Technické univerzita v Liberci, Liberec, 2009.
2] nttp WWW.Tiete n/file AT s TP J —

1] |
; CO ad aser_uptoa ems/spinning-preparation/rieter-f20-f40- | _
roving-frame-brochure-92974-en.pdf vidéno 2.4.2020 [4] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation.“r#ner ur:
[3] https://en.marzoli.camozzi.com/kdocs/1942721/FT60__FT70_Roving_Frames.pdf vidéno 2.4.2020 Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
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Fakulta textilni 0 Kridlovy predpradaci stroj

Zakrucovaci a navijeci Ustroji

Pocet zakrutt vlozenych na jednotku délky pfastu zavisi na otackach kridla n,; a rychlosti
dodavky prastu ke kridlu v g, .

A
\Zékrut strojovy Q\A{ Zakrut teoreticky dle Koechlina

Ny a -31,623
7=—X — 7 =
Vodv —1 VT

Pfi volbé zakrutoveho koeficientu prastu se pfihlizi k:

- Druhu vlaken, jemnosti a délce vlaken, jemnosti prastu

- Odolnosti pfastu proti moznym pFetrhim pfi navijeni a proti vzniku nezadoucich
prutahd pfi vedeni pfastu do prstencového dopradaciho stroje

- Faktu, ze pfilis vysoka pevnost pfastu = potize pfi pratahu na prstencovém
dopradacim stroji

- Faktu, Ze vysSi zakrutovy koeficient = snizeni vyrobnosti kfidlového predpfadaciho
stroje




Dy IV ERAITAV LIBERC Kridlovy predpradaci stroj

Zakrucovaci a navijeci Ustroji

Pevnost pfastu (pfi konstantnim zakrutovém koeficientu) roste:
- s rustem hodnoty jemnosti pfastu [tex]

- s rostouci délkou vlaken

- s poklesem hodnoty jemnosti viaken [tex]

- s rustem mezivlakenné soudrznosti

- s rlstem stupné napfimeni vlaken v prastu

TWIST CHART: TWIST LEVEL ACCORDING A *

TO STAPLE LENGTH AND ROVING COUNT 20

10 | — 404
=

30 4

0542 20

Twvist {turms/

tex 100D 900 80O 700 &00 500 400 300 200

Nm 095 1 11 12 13 14 15 16 17 18 19 2 25 3 35 &4 5

Ne 055 06 065 07 075 08 085 09 09 1 11 1.2 1.3 14 15 2 25 3
—— Cotton Synthetics

Doporucené zakruty dle staplove délky a jemnosti prastu [1]

Obecné — do prastu se vklada tzv. ochranny zakrut v rozsahu Z = cca 30-70 m?
(tj. am = 30-42 ktex?m1 ) v zavislosti na suroviné (druh vlaken, jemnost, délka viaken)
a jemnosti prastu.

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-
9523173-3-0.
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Fakulta textilni = Kridlovy predpradaci stroj
, ;- , . ., To jsem uz
Zakrucovaci a navijeci ustroli nékde &etl ...
., g
Navijeni
- Probiha soucasné s ¢im?

- Na navijeni se podili: kfidlo (vede pfast na civku, ovliviiuje
napéti prastu pfi navijeni — ovinutim prastu kolem rucky kfidla)
civka (usazena na civkovém voze)

civkovy vz (rozvadi prast po délce Veden préstu na rucce kfidla [1]
civky)

kfidlo

Kfidlo — LWM [3]

— — — — — -—

KFidlo a civkovy vidz FT60 — Marzoli [2]

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0. HEE
[2] ] https://fen.marzoli.camozzi.com/kdocs/1942721/FT60__FT70_Roving_Frames.pdf vidéno 2.4.2020
3] Prospektové materidly firmy Lakshmi machine works limited, Combatoire. India.2007



Dy IV ERAITAV LIBERC Kridlovy predpradaci stroj

Zakrucovaci a navijeci Ustroji

Navijeni
- Prast se naviji na prastovou civku (valcovy navin s kuzelovymi okraji)
rovnobéznym vinutim — tj. naviji se vrstva po vrstvé, ovin vedle ovinu na dutinku
- Aby se rozvadél prast po délce civky, ,navijeci bod“ se musi plynule posouvat =
realizace: zdvih civkového vozu s civkou (vUz se s civkou pohybuje nahoru a dold)
- Po kazdé navinuté vrstvé se musi zdvih civkového vozu (tj. draha, kterou vz s civku
vykona pfi navijeni jedné vrstvy) zkratit — aby se vytvofily kuzelove okraje

>

1T

~_s0. 92/
max 1100

]

' Detail rovnobézného vinuti [1]
Tvar prastove civky [1]

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.



Ty NVERATAVLIBERC Kridlovy predpradaci stroj

Zakrucovaci a navijeci Ustroji

- Nauvijeni probiha souCasné se zakrucovanim = kfidlo i civka se musi otacet ve
stejném sméru
- Hustota vinuti (po€et ovinl na jednotku délky civky) musi byt konstantni

- Navijeni je realizovatelné pouze pokud:
1) rychlost navijeni = rychlost dodavani prastu (v, eni = Voa)
— délka pfastu, kterou dodaji odvadéci vale€ky pratahového ustroji za

casovou jednotku ke kfidlu musi byt za stejnou Casovou jednotku navinuta na
civku

a soucasné

2) otacky civky (n.) # otacky kridla (n,) (pro bavinarské a vinarské stroje
obvykle: n.>n, - predbihajici civka)

= aby byly splnény tyto podminky, musi se po kazdé navinuté vrstvé snizit otacky civky a
snizit rychlost civkového vozu.

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
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Stavba civky fizena:
Drive:

Vratné astroji — mechanismus (Cast kfidlového pfedpradaciho stroje), ktery po kazdé
navinuté vrstvé:

1) snizuje otacky civky } pfesun femene po konoidech

2) snizuje rychlost civkového vozu

3) zkracuje drahu vozu

4) provadi reverzaci chodu civkového vozu

----------------------------------------------------- B

Pohon civky (kinematicke schéma) [11
i

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0. || -



Dy IV ERAITAV LIBERC Kridlovy predpradaci stroj

Stavba civky fizena:

Dnes:

Frekvencni méniCe a servomotory

Servomotors:

1 Flyer

2 Spindle

3 Bobbin rail

4 Drafting system

Schéma elektronického pohonu kfidlového pfedpiadaciho stroje [1]

[1] KLEIN, W.: The Rieter Manual of Spinning. Volume 3 — Spinning Preparation. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-3-0.
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Fakulta textilni O

Kridlovy predpradaci stroj

Kfidlovy pfedpfadaci stroj BF20 —
fa Finlane group [2]
vinarska ¢esana technologie

Kfidlovy pfedpfadaci stroj F15 s automatickym smekacim zafizenim — fa
Rieter [1] - batechnologie

=]
[1] www.rieter.com vidéno 2013-07-04 EEE

[2] http://www.finlane.com/ vidéno 2011-07-18



Dy IV ERAITAV LIBERC Kridlovy predpradaci stroj

Monitorovaci zarizeni stroje

- Pri pfetrhu prastu se musi zastavit stroj — jinak zména podminek navijeni
- Kontrola pfitomnosti pramene (v opacném pfipadé zastaveni stroje)
- Cidla — svételné zavory (vysilaC a pfijimac svétleného paprsku) mezi
podavacim valeckem a vstupem do PU
- Kontrola pfitomnosti pfastu na vystupu z pratahového ustroji
Cidla -opto-elektricka
- Monitoring napéti prastu mezi PU a hlavou kfidla




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Kridlovy predpradaci stroj

Fakulta textilni |

Automatizace stroje
- smek civek (plné automaticky nebo poloautomaticky)
- transport civek k PDS

I |
[1] https://www.youtube.com/watch?v=S8VJN-7sKvU vidéno 31.3.2020 EEE




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Kridlovy predpradaci stroj
Fakulta textilni |

Kridlovy predpradaci stroj

Cinnost automatického smekaciho zafizeni

Vysunuti civkového vozu, Uchopeni civek, posun Zasouvani  civkového Smekaci rameno ve

pokles smekaciho ramene  ramene, nasazeni vozu, zvedani  vychozi pozici,
s dutinkami smérem k  dutinek smekaciho ramene s transport civek
civkam civkami

Automaticky smek na krfidlovém pfedpradacim stroji [1]

=i -
[1] www.rieter.com Accessed 2013-07-04 EEE



, Kridlovy predpradaci stroj
TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

Fakulta textilni

[
Vyvoj v oblasti kfidlovych predpradacich stroju
o senzor pro kontrolu konstantniho pfitlaku hornich valecku
prutahového Ustroji = zajisténi maximalni mozné

stejnomérnosti  pfastu po celé délce stroje;

o centralné nastavitelny pritlak hornich valct pratahového
astroji

o zdokonaleni smekaciho zafizeni (smek kratSi nez 1,5 min)
o zvySovani poctu kfidel (napf. Rieter: 252)
o optimalizace pohond

o Uspora energie

o zdokonaleni transportniho  zafizeni pro dopravu
prastovych civek k prstencovému dopfadacimu stroji

Transport prastovych civek — Rieter [1]
o prastové civky s vétSimi priméry

o vySSi otacky civek a kridel




, Predpradaci sortiment
TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI

Fakulta textilni O

Predpradaci sortiment

o pouzivan ve vinafské Cesané technologii k predpradani

Ucel:

1) postupné druzit a zjemnovat Cesance pritahem

2) protazenou stuzku vlaken jemnosti pfastu (1000- 400 tex) zpevnit zakrutem (bud
trvalym nebo nepravym (zaoblovanim) — zavisi na typu predpfadaciho sortimentu

3) navinout prast na civku

Typy predpiradacich sortimentu

a) Francouzsky predpfradaci sortiment — nékolik pasazi posukovacich stroju
(8-10), posledni stroj = FINIZER; pouzivano v minulosti

b) Zkraceny francouzsky sortiment — 4 pasaze, 1. — 3. pasaz = posukovaci stroje
(1.pasaz posukovaci stroj s automatickym vyrovnavacem nestejnomérnosti),
4. pasaz = FINIZER
- nejCastéji pouzivany

c) Anglicky sortiment — nékolik pasazi posukovacich stroju + nékolik pasazi KPS
-v CR se nepouziva

d) Zkraceny anglicky sortiment - obvykle 4 pasaze — 1.- 3. pasaz = posukovaci
stroje, 4.pasaz — kfidlovy pfedpfadaci stroj




) Predpradaci sortimen
TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI P t ent
Fakulta textilni O

Finizér

o Posukovaci stroj, ktery umozriuje vysoky prutah, zakon€eny zaoblovacim Ustrojim
o Druzeni =1

Vstup - €esanec
Vystup — pfast s nepravym zakrutem, dvojité navinuty na valcovych civkach kfizovym
vinutim

Prastové civky z finiséru — nsc [1]

o 2 typy finizért: horizontalni a vertikalni

[1] http://www.nsc.fr Accessed: 2008-12-20



TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI
Fakulta textilni O

Horizontalni finizér

éesanec

|
\ Pratahové ustroji \
L e
—— boley
LN - c—l—n—.

aci pasy

Horizontalni finizér FM - nsc [1]

Predpradaci sortiment

Prameny se nedruzi, i kdyz se obvykle 2 protahuji
spolec¢né v jednom prutahovém ustroji

feminkové pratahové ustroji  zaoblovaci pasy

Priatahové ustroji finizéru FM 20 — dvoufeminkové - nsc [1]

[1] http://www.nsc.fr Accessed: 2008-12-20




Predpradaci sortiment
TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

Fakulta textilni O

Vertikalni finizér

Vertikalni finizér FMV 40 - ncs [1]

.
[1] http://www.nsc.fr Accessed: 2008-12-20 L=



Predpradaci sortiment
TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

Fakulta textilni O
Finizér
Prutahova ustroji vertikalniho finiséru FMV40 [1]

Long drafting |system
with control blarrels on wide apron

Short drafting $ystem
with control batrels on wigde apron

Valeckové pratahové ustroji s

ValeCkove prutahoveé ustroji s dvéma 2ol

Y ST u
Ffeminku - pro dlouha viakna feminky - pro kratSi viakna kontrolnimi valecky na Sirokém HHH
[1] http://www.nsc-schlumberger.com/sites/default/files/produits/pdf/nsc_fibre_to_yarn_-_fmv40-bd.pdf vidéno 3.4.2020 reminku - pro kratSi vldkna




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Reminkovy rozdélovaé
Fakulta textilni O

4

Reminkoq rozdélovaé |
o vinarska mykana technologie

o zakoncCeni valcového mykaciho stroje
o prast tvofen délenim pavuciny na pasky pomoci feminkového rozdélovace; pasky
jsou zaobleny mezi zaoblovacimi pasy- nepravy zakrut prastu

Zaoblovaci pasy
feminkového rozdélovace

e [2,3]
— e
. Vystup pfastu Zaoblovaci pa .
V —veden k ‘\ Déleni pavuciny
' fiaet Prekfizené
navijecimu rTex
1 2 3 4 stroji \ feminky .

1. Délici valeéky
2. Zaoblovaci pasy
3. Navijeci valeCky
4. Prastové valce

Vstup pavuciny

P h./

Schéma feminkového rozdslovade [4]
Soudrznost zaobleného pfastu je ovlivhéna:
o jemnosti vliaken
o delkou vliaken
o povrchovymi vlastnostmi vliaken
o zaoblovacimi (zhustovacimi) schopnostmi

aallss

=

Reminky

@VQ- Q‘@E

Schéma feminkového rozdélovace [1]

Intenzita zaoblovani je zavisla na:

o velikosti pficného pohybu zaoblovacich pasu
o poctu zdvihl za jednotku ¢asu

o vzdalenosti mezi pasy

o stavu tfecich ploch

o rychlosti pohybu pasu

iaker ]
[4] LORD, P.R. Handbook of yarn production, Technology, science and yarn economics. oo
Cambridge: Woodhead Publishing Limited and The textile institute, 2003. ISBN 1 85573 696 9

[1] www.befama.com.pl Accessed: 2009-05-07
[2] http://www.ashton-india.com/synthetic-rubbing-apron.html . Vidéno 3.4.2020
[3] http://www.globtex.it/dnn/Condenser-rub-aprons Vidéno 3.4.2020



