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1... bavinarska mykana
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PRADNI PLAN

PRADNI| PLAN

» vychazi z technologie a technicko-technologickych pozadavkl na konec¢ny
produkt

» obsahuje tyto informace:

jemnost vysledné prize (je znama hodnota — zadavaci podminka)

jemnost predkladanych /vstupnich produktu

jemnost vyslednych produktd jednotlivych operaci

druzeni

prutah

pocet zakrutu

odvadéci rychlosti

teoretické / skute¢né produkce stroju

dalSi udaje — napf. privadéci rychlosti, otacky vieten, velikost podani,

procento vyceskad, ...
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PRADNI PLAN
Projekt — postup
1) identifikace pfize na zakladé zadani:
* typ pfize — technologie vyroby, vlakenny material
e jemnost pfize, zakrut
2) na zakladé toho — navrhnout pfizi:
« vlakenny material, jemnost, zakrut, technologii vyroby
3) sestaveni technologického postupu vyroby pro navrzenou pfizi, pocet pasazi a
soucasné navrhnout stroje pro jednotlivé technologické stupné
4) sestavit pradni plan — pro jednotlivé technologicke stupné a stroje — polozky dle
tabulky
5) navrh mozného pouziti prize

Postup sestaveni a vypo €tu p fadniho planu :

> pradni plan se pocita od posledni operace — posledniho stroje technologického
postupu, tj. od dopradani — zadavacim Udajem je jemnost pfize a jeji zakrut
(vyjadieny formou poctu zakrutl nebo zakrutového koeficientu)

> pro vypocet se pouziva technickd dokumentace stroj0 a prospekty s
technologickymi daty
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Pradni plan — zakladni tabulka

Jemnost vypradang prize:

Diruh prize:
. e o | Teorsficka ix
Shupen a3 Jemnost Jemnost | DouZeni na 1 . Udvadeci orodulce na Zaknut ?1'3“:':' I'.'rsden e
. . . I . Prutah rychlost . . {rotorw / kndel | Dalsi udajes k operac
stroje  ||predichy [tex]| vystupu [bex] wywiod — [L'.r:r".u:-c] [14m] [1/min]
| ghid |
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PRADNI PLAN

Vypo €et pradniho planu — dodrzovat tyto podm inky:

O 0 0 Do

jemnost na vstupu stroje je zaroven jemnosti na vystupu stroje pfedchazejiciho
prutah celkovy se pocita na zakladé jemnosti a druzeni
druzeni na strojich — mykacich, predpfadacich, dopfadacich je vzdy 1
zakrut — obecn é: pocet zakrutl se urCuje podle vlakenného materialu a pouziti
prize:

* vinarské pfize maji nizSi pocet zakrutl nez prize bavinarské

o pletafské pfize maji nizSi pocet zakrutl nez pfize tkalcovské
potfebny pocet zakrutl se stanovuje podle zvolenych/uréenych zakrutovych
koeficientd (Koechlin / Phrix). Vysledek se zaokrouhluje na celé ¢islo.
zakrut rotorové pfize 100% CO: voli se Phrixav zakr. koef. zpravidla v rozsahu
70 — 80 ktex?3m-1 (pro hrubsi pfize se voli nizsi zakr. koef.)
zakrut prastu vlozeny na kfidlovém predpfadacim stroji: voli se Koechlinv
zakrutovy koeficient a dle jemnosti pfastu, technologie a délky vlaken, napfr.
- jemnost prastu ba ¢esana technologie: (200 — 980) tex = a = (30 -40) ktex2m-1

- jemnost prastu ba mykana technologie: (400 — 980) tex = a = (38 -42) ktex?m1
- ¢im hrubsi prast, tim se voli niZsi zakrutovy koeficient
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PRADNI PLAN

Vypo €et pradniho planu — dodrzovat tyto podm inky:

Q

zakrut podle zakrutovych koeficientl je zaroven zakrutem strojovym — pouziva
se pro vypocet rychlosti odvadéciho valce na stroji, otacky krutného elementu se
voli

volba poctu otacek — souvisi s primérem rotoru, prstence — vychazi z délky
zpracovavanych viaken

u rotorového dopfadaciho stroje — pro nejmensi mozny prameér rotoru — splnéna

podminka: g [mm] =111, [mm]

Rmin

g ... Stfedni délka vlaken
(bavinéna vlakna pro rotorovou technologii zpravidla 27 — 33 mm)
u prstencoveho dopradaciho stroje se musi pfi volbé praméru prstence
kontrolovat rychlost bézce po prstenci, max. hodnota je 40 m/s
vypocet rychlosti bézce:
n, ... otacky vreten

0 dp[m] mv[min'l] @ dp ... pramér prstence

60

vSechny volené nebo vypocitané hodnoty musi byt vzdy kontrolovany
S moznostmi stroje — dle technické dokumentace (otacky, rychlosti, jemnosti,

pratahy, druzeni, zakrut)
i I

v,[m/s]=
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PRADNI PLAN

Vypo €et pradniho planu — dodrzovat tyto podm inky:

o Cesana technologie — pro ¢esaci stroj je nutno zvolit procento vycesku a délku
podani (zavisi na délce zpracovavanych vlaken)
doporu €ené hodnoty pro volbu:
procento vy c¢eskd: obvykle (10 — 25) % - pro bavinarské i vinarské
technologie (jemnéjSi pfize maji vétSi %vyceskul)
delka podani — bavinarsky Cesaci stroj: (4,7 — 6,3 mm)
- vinaFsky Cesaci stroj: (8,5 — 11 mm)

o z pohledu praxe — je lepSi mit celou technologii od jednoho vyrobce (pokud je to
mozne)

o technicka a technologicka data jednotlivych stroji jsou dostupna na webu
vyrobcu textilnich stroju:
www.rieter.com (vybér — Products, potom Systems / vybrat operaci, pak pfislusny stroj —
potvrdit Explore — Downloads + Machine specification = informace o strojich)
www.truetzschler.de (vybér — Products — Spinning / vybrat stroj — potom — Downloads =
informace o strojich)
https://en.marzoli.camozzi.com/ (vybér — Product, zvolit operaci a stroj, stahovat Brochure)
http://saurer.com/ (vybér — Products, zvolit operaci — pak vybrat stroj — Downloads)
[ [ ||
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VZOROVY PRADNI PLAN

Vzorovy p radni plan

Zadani: _

Sestavte prfadni plan pro vyrobu rotorové bavinéné pfize jemnosti T = 29,5 tex,
stfedni délka bavinénych vlaken I, = 32 mm. Pfize ma byt zakrucovana dle
Phrixova zakrutového koeficientu a,, = 73 ktex?*m-! (tkalcovska). Plan sestavte
pro mykani — doprfadani. Navrhnéte pouziti této prize.

Postup zpracovani:
1) Sestaveni technologického postupu , v€etné specifikace stroju a poctu
pasazi jednotlivych operaci (mykani ® dopradani).
(- Priprava k prfedeni = rozvolnovani, ¢isténi, miseni)
- Mykani — vickovy mykaci stroj — C75 (Rieter)
- Protahovani (se sou¢asnym druzenim) — 2 pasaze protahovacich stroju
1.pasaz — SB D50 (Rieter), 2. pasaz — RSB D50 (Rieter)
- Dopradani — rotorovy dopradaci stroj — R66 (Rieter)
Pro provedeni jednotlivych operaci Ize pouzit stroje rdznych vyrobct — vybér
zalezi na pozadavcich technologie (rozsah pratahu, druzeni, zakrutu,gss —

odvadé&ci rychlosti, otaéky krutnych elementd, ....) ® vybér ,vhodnych stroj”. ===
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VZOROVY PRADNI PLAN

Podélné pohledy — rotorova prize
(obrazova analyza)




TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI
Fakulta textilni

Dopln éna tabulka — technologické stupn

VZOROVY PRADNI PLAN

é, specifikace stroj u

Tabulka - pfadni plan - specifikace technologického postupu a pouZitych stroju

PRADNI PLAN

Jemnost vypradaneé prize:
Druh pfize: 100% CO, rotorova

29,5 tex

Stupen a typ
stroje

Jemnost
prediohy [tex]

Jemnost
wystupu [tex]

DruZeni na 1
wyvod

Pritah

Odvadéci
rychlost
[ mrin]

Teoreticka
produkce na
1 vyvod
[kafhod]

Zakrut
[1/m]

Otacky:
vieten |
rotord / kfidel
[1/min]

Dialsi udaje k operac

Dopradani -
RE6G,
RIETER

29,5

Posukovani
- Il. pasaz,
RSB-D50

Posukovani
- |. paséz,
SB-D50

Mykani,
CT5,
RIETER
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VZOROVY PRADNI PLAN

Vypo éet pradniho planu — dop Fadani, dop fadaci stroj

pradni plan se zacina pocitat od posledniho stroje — tj. od rotorového dopfadaciho
stroje
a) vybér konkrétniho dopfadaciho stroje (s ohledem na viakenny material,
jemnost prize, zakrut pfize)
pro rotorovou bavinénou pfizi vybran rotorovy doprfadaci stroj firmy
RIETER — R66 (mozny rozsah vypradanych jemnosti: T = (10 — 200) tex).

b) volba jemnosti pfedlohy dopfadaciho stroje — dle technické dokumentace,
prospektu
rotorovy dopradaci stroj — predloha — pramen v konvi,
rozsah jemnosti: 7 — 2,5 ktex 2> volba T, = 5 ktex (5000 tex)

c) volba velikosti druzeni
— Vv pripade dopradani je druzenirovno 1l 22D =1
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VZOROVY PRADNI PLAN

Technologicka data

Rotorovy dop Fadaci stroj
(z technické dokumentace)

PIné automaticky rotorovy
dopradaci stroj R66 (RIETER)
- max. 700 spradacich mist
- rychlost odvadéciho valce

— max: 350 m/min
- otacky rotoru

— max: 175 000 min-!

Wwww.rieter.com

TECHNOLOGICAL DATA

Material l-latLraI and man made ﬁl:uars Jp to EEI mm in EI'IE: h

o Nm - aqn MEEIEIS—--E-fr kmm 25
"'arn:ut.rl-lmE- mn "-.23 60, m z:u: 1|:
Yamtwist Tm196-1500,TPI5-38

'.n"nru:l ing ﬂelm ﬁ.n: ust E:IlE t:e wWeen *E" and *-l:l'-' in 1" 51|a|:5

MACHINE DATA

Rotor drive

Rotors

Rotor axral bearlng
Openlng rcllerdrwe 5
Opening rollers :

Nozzles :

Unique technology parts

Delivery speed

equency. 1nverter controlled wrth tangentlal belt up to 175 AERObearmg

6£r mm dra meter

Ceramlc nozzles in various desrgns

The S 66 spin box allows ﬂexrble optlmlsatlon by unigue addmonal elements
i = BYpass: setting influences trash extraction
+ CHANNELpass: exchangeable element for optimised fibre guiding
SPEEDpass exchangeable element for addmonal alrﬂow in the ﬁbre channel

max. 350 mfmln up to 240 rotors wrth cyllndrrcal packages (max 260 m}mln wrth conrcal packages);
¢ max. 255 m/min with 600 rotors with cylindrical and conical packages;
© max. 250 m/min with 620 rotors with cylindrical and conical packages;

max. 240 m/min with 700 rotors with cylindrical and conical packages

26 28 29 30 31 33 3-’4 36 37 140 irl rirﬁ ir?’ 56 5?’ mm wrth rotorgroovesmvanous desrgns
: AERObearlng selfcleamng rotorbearrng 01land grease free

Inverter ccntrolled wrth tangentlal belt 6 OOO to 10 OOO rpm
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Technicka data

Rotorovy dop Fadaci stroj
(z technické dokumentace)

Rieter Textile Systems

Technical data

UZT=R

Rotor spinning machine

R&0

Rotor drive

by tangential belt, dnven by inverter-

controlied motor, infinitely variable

Rotor speeds

For @ 26 mm:
For @ 28 mm:

For & 30 mm:
For i3 31 mm:
For @ 33 mm:
For @ 34 mm:

For @ 36/37 mm:
For & 40/41 mm:

For © 46/47 mm:

For & 48 mm:

For @ 56/57 mm;

up to 170 000 rpm
up to 160 000 rpm
up to 145 000 rpm
up to 140 000 rpm
up to 135 000 rpm
up to 130 000 mm
up to 120 000 rpm
up to 105 000 rppm
up to 90 000 rpm

up to 85 000 rpm

up to 75 000 rpm
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VZOROVY PRADNI PLAN

d) Vypocet pratahu (celkového), porovnani s rozsahem dle technické
dokumentace /prospektu. Pokud prutah neni v rozsahu, musi se zménit
jemnost predlohy tak, aby prutah odpovidal moznostem stroje.

LI 5000
P=—[D="-"0[1=169,49
T, 29,5
e) Vypocet potfebného pocétu zakrutll pro danou prizi — dle Phrixova

zakrutového koeficientu. Porovnani s technickou dokumentaci /
prospektem. Pokud je zakrut mimo rozsah — vybrat jiny stroj.

am 100 _ 73100

Z = =764,610765m™
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VZOROVY PRADNI PLAN

f) Volba praméru rotoru — podle délky zpracovavanych viaken (aby nedochazelo
k jejich trhani) — ur¢eni minimalniho prameéru rotoru — plati pravidlo:

L] dRmin [mm] = :Lll:nstr [mm]

nas pfipad: stfedni délka vlaken — 32 mm, proto d = 35,2 mm

Rmin

Dale se voli otacky rotorl (podle zvoleného priméru rotoru).
Volba praméru rotoru - /7 36/37mm - max.otacky rotord: 120 000 min-t —
volime nizSi nez max. otacky: 100 000 min-t

g) Vypocet rychlosti odvadéciho valce — na zakladé zakrutu pfize a otacek rotoru
(vzorec — zakrut strojovy)

Z :L:>vov =—=——77—=130,72m/min
Y Z 765

h) Vypocet teoretické produkce spradaci jednotky [kg/h].
_ Vo [T, (60 _ 130,72129,5160 -0,23kg/h
10001000 100001000
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VZOROVY PRADNI PLAN

Dopln énéa tabulka — Dop rFadani

Tabulka - pfadni plan - specifikace technologického postupu a pouzitych stroju
Vypotet - dopiadani

PRADNI PLAN
Jemnost vypfadane pfize: 29,5 tex
Druh pfize: 100% CO, rotorova

Teoreticka Otacky:
produkce na Zakrut vieten /
1 wyvod [1/m] rotord { kiidel
[ka/hod] [1/min]

Ddvadéci
Pritah rychlost
[mimmin]

Stupefi a typ Jemnost Jemnost | DruZeni na 1

stroje predlohy [tex]| vwatupu [tex] vyvod Dalsi udaje k operaci

Dopfadani -
RER, 5000 29,5 1 169,49 130,72 0,23 765 100000
RIETER
Posukovani \
Il. pasaz,
RSB-D50
Posukovani
|. pasaz, SBj
D&0

Mykani,
CTh,
RIETER




TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI
Fakulta textilni [ |

VZOROVY PRADNI PLAN

Vypo €et pradniho planu — protahovani — Il. pasaz, posukovaci stroj

zvolena jemnost predlohy rotorového dopradaciho stroje (pramen) je zaroven
jemnosti na vystupu predchazejiciho stroje — tj. posukovaciho stroje Il. pasaz
nas pripad: jemnost na vystupu posuk. stroje — Il. pasaz: T = 5 ktex

a) Kontrola zda zvolena jemnost na vystupu posukovaciho stroje je v rozsahu
stroje.

zvoleny posukovaci stroj: RSB-D 50 (RIETER) — s automatickym

vyrovnavacem nestejnomeérnosti, rozsah jemnosti vyrabéného pramene:
(1,25 — 7) ktex.

b) Volba jemnosti predkladaného pramene a druzeni na vstupu stroje. Dle
technické dokumentace:

druzeni na zvoleném posukovacim stroji: D = (6 nebo 8)

celkova predkladana jemnost posuk. stroje: (12 — 50) ktex
naSe volba: druzeni D =8,

jemnost jednoho prfedkladaného pramene: 5,2 ktex
kontrola: (8x5,2 = 41,6 ktex = celkova predkladana jemnost je v rozsahu stroje

(12 — 50 ktex) .
i N
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VZOROVY PRADNI PLAN

Technicka a technologicka data — Posukovaci stroj RSB-D

Technological data

Type - RSB-D S0  SB-D50 - RSB-D50c
Material Cotton, man-made fibres, blends, fibre length up to 60 mm

Doubling [fold] upto 8 upto 8 upto8
Feed [ktex] 112:50 11250 12-50
Draft [fold] 40116 45116 40-11.6
Delivered sliver weight [ktex] 11,257 11257 1.257
Technical data

Delivery single single

Delivery speed [m/min] upto 1200

Main motor [kW] 5.00

Intake motor [kW]

Suction mator [kW] : 1.50
Insta“ed power .................................................................................... ................................................................. .............................................................
Machine control [kW] :0.26
Coiler motor [kW] £ 1.50
Can changer [kW] 0.25
Compressed air/consumption [m*/h] min. 6 bar 0.08

Poznamka:

up to 600

:3.90

1 3.90

. 1.50

1050

Feed weight — je celkova predkladana jemnost (jemnost druzenych pramend). Jemnost jednoho

predkladaného pramene se vypocita: feed weight/doubling (druzeni)

Sliver weight — je jemnost odvadéného pramene.

50 (RIETER)
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VZOROVY PRADNI PLAN

c) Vypocet velikosti pritahu — z jemnosti. Porovnani s technickou dokumentaci
stroje. Pokud je pratah mimo rozsah, zménit jemnost pfedkladaného pramene,
tak, aby velikost prutahu byla v rozsahu stroje.

T
p=—mp="2Pp-ga
T 5000

ov

Rozsah prdtahu dle technické dokumentace: 4,5 - 11,6
= vypocitany prdtah je v rozsahu.

d) Pramen neni zpevnén zakrutem, proto se zakrut neurcuje ani nepodcita.

e) Volba rychlosti odvadéciho valce — dle technické dokumentace:
RSB-D 50 — max. rychlost odvadéciho valce: 1200 m/min
nas pripad — volba nizsi rychlosti nez je max.: 900 m/min

f) VypocCet teoretické produkce 1 vyvodu posukovaciho stroje

v, [T, 160 900[5000[60_27Okg/h

100001000  1000[1000
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VZOROVY PRADNI PLAN

Dopln énéa tabulka — Protahovani, Il. pasaz

Tabulka - pfadni plan - specifikace technologického postupu a pouzitych stroji
Vypocet - protahovani - Il. pasaz

PRADNI PLAN
Jemnost vypfadané pfize: 29,5 tex
Druh pfize: 100% CO, rotorova

) o Odvadaci Teoreticka . O_'.éf:ky':
Stupen a typ _Jemn-:ust IJemnnst Druzv:en na Priftah rychlast pFDl:IIJ!iEE.' na Zakrut vrv:eten_.:' Dali Gidaje k operaci
stroje predlohy [tex] vystupu [fex] vyvod L 1 vyvod [1/m] rotoru [ kiided
[mimin] [ka/hod] [1/min]
Dopradani -
RE6, 5000 29.5 1 169,49 130,72 0,23 765 100000
RIETER
Posukovani \4
- Il. pasaz, 5200 5000 8 8,32 900 270
RSB-D50
Posukovani
- |. pasaz,
SB-D&0
Mykani,
C75
RIETER
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VZOROVY PRADNI PLAN

Vypo €éet pradniho planu — protahovani — |. pasaz, posukovaci stroj
zvolena jemnost pfedlohy posukovaciho stroje na Il. pasazi (pramen) je
zaroven jemnosti na vystupu predchazejiciho stroje — tj. posukovaciho stroje,
|. pasaz

nas pripad: jemnost na vystupu posuk. stroje — I. pasaz: T = 5,2 ktex

a) Kontrola zda zvolena jemnost na vystupu posukovaciho stroje je v rozsahu
stroje.
zvoleny posukovaci stroj: SB-D 50 (RIETER) — bez automatického
vyrovnavace nestejnomeérnosti, rozsah jemnosti vyrabéného pramene:
(1,25 — 7) ktex.

b) Volba jemnosti pfedkladaného pramene a druzeni na vstupu stroje. Dle
technické dokumentace:
druzeni na zvoleném posukovacim stroji: D = (6 nebo 8)
celkova predkladana jemnost posukovaciho stroje: (12 — 50) ktex
naSe volba: druzeni D = 8,
jemnost jednoho predkladaného pramene: 5,5 ktex
kontrola: (8x5,5 = 44 ktex = celkova predkladana jemnost je v rozsahu stroje

(12 — 50 ktex) m m -
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Technicka a technologicka data — Posukovaci stroj SB-D

50 (RIETER)

Technological data

Material

Doubling [fold]

Feed [kiex]

Draft [fold]

Delivered sliver weight [ktex]

| RSB-D 50 | SB-D 50 ' RSB-D 50c

upto 8 upto 8
........................... 12501250
........................... ‘,4 Glléaouﬁ
........................... 12571257125?

Technical data

Delivery

Delivery speed [m/min]

Main motor [kW]

Intake motor [kW]

Suction motor [kW]

Insta“ed DOWEE s

Machine control [kW]

Coiler motor [kW]

Can changer [kW]

Compressed air/consumption [m*/h] min. 6 bar

to 1200
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VZOROVY PRADNI PLAN

c) Vypocet velikosti pritahu — z jemnosti. Porovnani s technickou dokumentaci
stroje. Pokud je prutah mimo rozsah, zménit jemnost pfedkladaného pramene,
tak, aby velikost prutahu byla v rozsahu stroje.

5500

T
P=_PMD="""[8=846
T 5200

ov

Rozsah prdtahu dle technické dokumentace: 4,4 — 11,7
= vypocitany prdtah je v rozsahu.

d) Pramen neni zpevnén zakrutem, proto se zakrut neurcuje ani nepodcita.

e) Volba rychlosti odvadéciho valce — dle technické dokumentace:
SB-D 50 — max. rychlost odvadéciho valce: 1200 m/min
nas pripad — volba nizsi rychlosti nez je max.: 900 m/min

f) VypocCet teoretické produkce 1 vyvodu posukovaciho stroje

0= o [To, 160 _ 900052001060 _ - 280,8kg/h
1000 ElOOO 10001000
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VZOROVY PRADNI PLAN

Dopln énéa tabulka — Protahovani, I. pasaz

Tabulka - pFadni plan - specifikace technologického postupu a pouzitych stroju
Vypocet - protahovani - |. pasaz

PRADNI PLAN
Jemnost vypiadane pfize: 29,5 tex
Druh pfize: 100% CO, rotorova

) o Odvadéci Teoreticka . D_:é&kyr:
Stupen a typ . Jemn-:us_t IJem nn?t Druzv:ens na 1 Pritah —— prc‘:-durkce na Zablcrut I.'rv:eten_;f DakE drdaje k operaci
stroje predlohy [tex]| vystupu [tex] vyvod ) vywod [1/m] rotoru [ kiidel
[mu/mim] ; L
[kg'hed] [1/min]

Dopfadani -
REG, 5000 29.5 1 169,49 130,72 0,23 765 100000 E 7
RIETER
Posukovani
Il. pasaz, 5200 5000 8 8,32 900 270
RSB-D50
Posukovani \
l. pasaz, 5By 5500 5200 8 8,46 900 280,8
D50
Mykani,
CTh,
RIETER
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VZOROVY PRADNI PLAN

Vypo €et pradniho planu — mykani, mykaci stroj

zvolend jemnost predlohy posukovaciho stroje na |. pasazi (pramen) je
zaroven jemnosti na vystupu predchéazejiciho stroje — tj. mykaciho stroje
nas pripad: jemnost na vystupu mykaciho stroje: T, = 5,5 ktex

a) Kontrola zda zvolena jemnost na vystupu vybraneho vickového mykaciho
stroje je v rozsahu stroje.
zvoleny vickovy mykaci stroj: C 75 (RIETER) — rozsah jemnosti
vyrabéného pramene: (4 — 20) ktex.

b) Volba jemnosti pfedkladané vlakenné vrstvy (rouna) na vstupu stroje. Dle
technické dokumentace:
jemnost predkladané vlakenné vrstvy: (650 — 950) ktex
naSe volba: jemnost predkladaného rouna: T, = 800 ktex
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VZOROVY PRADNI PLAN

Technicka a technologicka data — Mykaci stroj C 75 (RIETE  R)

Technological data

Raw material . Cotton and man-made fibers up to 65 mm
Production S upto 225 kgfh
card sliver count 4 - 20 ktex

Batt weight .~ 350- 900 g/m

Technical data (C 75 without card sliver coiling)

Installed power** 23.5-29.8 kW
Delivery speed up to 330 m/min
Compressed air 0.7 Nmi/h

Cylinder speed 600 - 900 rpm

Machine Data

Machine length (with standard chute) 3325 mm
Machine width . 2380 mm

*  JUMBOfead
** with frequency converter, incl.
chute
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VZOROVY PRADNI PLAN

c) Volba velikosti druzeni
— Vv pripadé mykani je druzenirovnol D =1

d) Vypocet pratahu (celkového) — z jemnosti.
Porovnani s technickou dokumentaci stroje. Pokud je prutah mimo rozsah, zménit
jemnost predkladaného rouna tak, aby velikost prutahu byla v rozsahu stroje.

T, 800

P=—" =" =14545
T

ov !

e) Pramen neni zpevnén zakrutem, proto se zakrut neurcuje ani nepocita.

f) Volba rychlosti odvadéciho valce — dle technické dokumentace:
C 75 — max. rychlost odvadéciho valce: 330 m/min
nas pfipad — volba odvadéci rychlosti: 300 m/min

g) Vypocet teoretické produkce mykaciho stroje
0= v, [T, [60 _ 30005500160 - 99kg/h
10001000  1000[1000
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VZOROVY PRADNI PLAN

Dopln éna tabulka — Mykani
tato tabulka je vyslednou pro cely p  Fadni plan

Tabulka - piadni plan - specifikace technologického postupu a pouzitych stroja
Vypocet - mykani

PRADNI PLAN
Jemnost vypfadané prize: 29,5 tex
Druh pfize: 100% CO, rotorova

] o Odvadici Teoreticka . O-'jféky:
S:up-ers_a e 'Jerr' nost IJem nost DI‘L.lZ?r‘l na 1 Priitah rychlost pmdu}ce na Zakrut m:z-ten'{' DalZi Gdaje k operaci
stroje predichy [tex]| vystupu [tex] wyvod [mimin] 1 wywod [14m] rc-'.nrl.;.s'.krldel
[kg/had] [1érmin]

Dopradani -

RE6, 5000 29.5 1 169,49 130,72 0,23 765 100000 dr = 36/37
RIETER

Fosukovani

. pasazZ, 5200 5000 8 8,32 900 270

R5B-D50

Fosukovani

| pasaz, SB4| 5500 5200 8 8.46 900 280,8

D50 N

Mykani, \‘

C75, 800000 5500 1 145,45 300 99

RIETER

Navrhované pouziti p Fize:

prize pro tkani — platna na kalhoty, riflovina, mansestry, froté rucniky
H N




