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TEXTILNI TECHNOLOGIE |1

ODEVNi VYROBA

Technicka priprava vyroby
Konstrukéni priprava vyroby
Technologicka priprava vyroby



Proc se oblekame

- Potreby biologické a materialni - prijemnéjsi a
bezpecénéjsi zivot

- Potreby spolecenské a estetické - symbolické vyjadreni,
uplatnéni vytvarného nazoru i diikaz nadrazenosti
vladnoucich trid

- Lidské t€lo se za tisicileti priliS nezmeénilo,
lisil se vsak a lisi:
= pouzity material,
= technika,
= strih,
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Odevni vyroba

- TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY
= Konstrukéni a modelova ¢ast
= Technologicka ¢ast

- ORGANIZACE VYROBY
- DESIGN A VYVOJ = Organizace vyrobniho procesu
NOVYCH VYROBKU s Hospodareni s materialem
. VYROBNI PROCES — X
Oddelovani « ODEVNI MATERIALY

= Spojovani
s Tvarovani

> Dokon¢ovani « STROJE A ZARIZENI
> Adjustace
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Vyrobni proces v odévni vyrobe

pomaocny vyrobni proces A

hospodareni s materialem

komplexni
technicka priprava vyroby n A vyrobni
oddélovaci proces predvyrobni faze | vyrobni|| proces
hlavni || Proces
spojovaci proces , N vyrobni
vyrobni faze
tvarovaci proces proces

dokonCovaci proces

hospodareni s vyrobky

vedlejSi vyrobni proces
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Personalistika

Finance

ho

podniku
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evni

Organizace od

I Legislativa I—

Zpracovani dat |

Obchodni oddéleni

Vyroba

Zasobovani Odbyt Marketing Navrh & Vyvoj
Zajist'ovani kvality Planovani & Rizeni
K . . . sklad
konstrukce sklad oddélovani spojovani onecne adjustace hotovych
Zehleni § 5
vyrobkuU

e
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|,___-Ju_
konstrukce vrchovy mat. nakladani
stupfiovani  podSivkovy mat. oddélovani
polohovani  vystuzny mat. pfiprava

pro spojovani
drobna pfiprava
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predmontaz zehleni pocatecni baleni
vyroba dilcu kontrola
. lisovani L expedice
montaz konecna
. .. parnizehleni kontrola
dokoncovani
Setfeni
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Odévni prumysl

« Zakazkova vyroba — malé podniky
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Odévni prumysl

KONFEKCNI (primyslova) vyroba je rozdélena dle:

* Cilové skupiny (damské, panské a détské odévy)

« Pouziti (spodni pradlo, svrchni odévy, stahovaci pradlo,
pracovni odévy a sportovni odévy)

- Materialu (tkaniny, metrazové pleteniny, bezesvé pleteniny)

ZAKAZKOVA vyroba se déli dle sortimentu:

Panské krejcovstvi
Damské krejéovstvi
Svrchni odévy
Spodni pradlo



Systémy v KONFEKCNI
odévni vyrobée

- Typy vyrobnich systému

- INDIVIDUALNI ZAKAZKOVA VYROBA
— kazdy vyrobek je vyroben pouze jednou

(made-to-measure = Mérenka)

« SERIOVA VYROBA - pro vétsi, ale stalé
mnozstvi stejnych vyrobki (halenky, sukné)

- HROMADNA VYROBA — neptetrzita
vyroba velkého mnozstvi stejnych vyrobkii
(tricka, pracovni kalhoty)
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TPV - TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY

Predvygrobni etapa hlavniho vyrobniho procesu

Zajisténi organizacénich a technickych praci

Nevyrobni, ale velmi diilezita

Na kvalité TPV zavisi kvalita vijsledného odévniho vijrobku,
ktery musi mit pozadovany tvar a funkéni vlastnosti

Zajistuje aspornost vyroby
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Ficha Técnica - Audaces
Hlavni ukoly TPV —
Descricéo: | Baby look meia malha listrada em tons de azul |Data: | 31/08/2015
=] z "

Hairta con vids
Prspanto dupio 2 agubhes

1) Tvorba prodejni kolekce e
+ jeji kalkulace
2) Priprava technické dokumentace —

Meia maka ks

pro vyrobni proces L
3) Zabezpeceni efektivnt vyroby

Meia Malha Listrada

Referéncia

BatSo Transparente

i Cortdio com Lago
=

: h Meis Maiha Listrada

Referéncia | umM
Costura | Peca
Bordado Mo lado esquerdo do peto | Bordados Figuera | und

|
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Rozdeleni TPV

PODLE CASU PODLE OBSAHU

- Pred kontrakty - Modelova a navrhova
« Po kontraktech tvorba

- Vyrobni « Konstrukéni tvorba

- Technologicka tvorba

Kontrakty: Smlouvy, které sepisuje
vyrobce se zakaznikem
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Modelova a navrhova tvorba -
Zpracovani nabidkovych kolekci

- Kolekce = nabidka pro zakaznika
» Kolekce = soubor jednotlivych modeli
- Zaméreni kolekce

o vyuziti (casual, sport...)

o zakaznik (cena, kvalita, vék...)

« Musi respektovat nové modni trendy — smér udavaji modni
navrhari, modni ¢asopisy a katalogy, veletrhy a vystavy,
textilka, firmy s obchodnim jménem

- Sezony: jaro — léto,

podzim — zima
» 12 mésict od poc¢atku navrhu k prodeji



e

Zafi  Rij List Pros |Led Un Bie Dub Kvé Cer Cnec Srp Zafi Rij List  Pros
2023 2024
Sbér Tvorba Predstavovani ., . .

informaci kolekce kolekce et iz

.;, 3 _ -

5 = Kolekce g £l 5§58

‘© 13 Podzim/Zima 2024/2025 w 2| oW ‘;

T T O S5 a2

[T o> 5 o

® > =

£

Sbér Tvorba Predstavovani Vyroba
e Premiere Vision informaci kolekce kolekce
e Modaln = =
. Interst_off Frankfurt ,_3 < Kolekce §§ g =§
* ldea Biebla T3 Jaro/Léto 2025 S| S8s
e |Idea Como 20 0> 5 E
© > N

e Prato Expo £
* Ispo Shér Tvorba
» Techtextil informaci kolekce
o Styl

Kolekce
Podzim/Zima 2025/2026



]

Ekonomicke vyhodnoceni nabidkovych
kolekci

« Vyhodnoceni kolekce ekonomickou komisi
- Hodnotici hlediska:
X Vytvarny a esteticky vzhled
X Funkénost
X Konstrukce
X Technologi¢nost (zpiisob prumyslového zpracovani)
X Cena, rentabilita vyrobku

- Vypracovani cenové kalkulace modelu pro ekonomickou komisi
X Na zakladeé navrhu modelu
X Vyrobni rezie (spotreba energii apod.)
X Nutno znat ¢asovou (diky normovani) a mzdovou naroc¢nost —
mzdova kalkulace
X Normy spotreby materialu (veskerého) — materialova kalkulace
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Konstrukcni a modelova priprava

 Cil = dokonaly stfih na dany navrh modelu

- Zakladni strih vytvoren na zakladé télesnych rozméri.

- Jde o zobrazeni prostorového utvaru lidského téla s nejednotnosti tvart
a rozmanitym zakrivenim do plosného utvaru.
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Konstrukce strihu odévu

« Konstruovani strihti odévii vyzaduje znalosti z nékolika riznorodych
oblasti (zaklad védnich disciplin)

« Znalosti o lidském téle (anatomie)
« Zpiisob méreni lidského téla

« Znalost metody a postupu konstruovani (matematika, deskriptivni
geometrie)

« Nauka o odévnich materialech
« Znalost technologie vyroby odévi
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Tvarotvorneé soustavy organizmu
lidskeho tela

 Pro konstrukeci odévnich vyrobki, jejichz rozmeéry a tvar musi
odpovidat rozmeéram a plasticité lidského téla je nutna znalost
plastické anatomie, predevsim tzv. tvarotvornych soustav
organizmu cloveka.

- Tvary lidského téla jsou vytvoreny soustavami:
= kosterni,
= svalovou,
s kozni.



Soustava kosterni

Kostra (skelet) je pasivnim Gstrojim pohybu, tj. tvori
pevny substrat, na némz svaly jako aktivni pohybové
ustroji vykonavaji pohyby.

Urcuje délkové a Sirkové rozmeéry lidského téla, jeho
dvoustrannou symetrii, proporce, tvary téla.

Tvar patere charakterizuje
drZeni téla



Soustava svalova

- Svalova soustava ovliviiuje obrysy tvara
jednotlivych ¢asti téla.

- Svaly se podileji asi 40% na hmotnosti.

- Ziva svalova tkan je v neustalém stavu napéti
a uvolnéni a tak jednotlivé svaly vytvareji
tvarové obmeény.

« V lidském té€le je asi 600 svalii. Ve vztahu ke

konstrukei odévu maji vyznam z
dynamického hlediska svaly povrchové.




Soustava kozni

Z hlediska konstrukce strihu odévu je zejména dulezita plasticka
funkce kiuze, nebot =zaobluje povrch téla a vyrovnava radu
prohloubenych mist, ploch, ryh a hrbolt na lidském téle.

Rozlozeni tuku v téle neni rovnomérné, ale vytvari tukové polstare.

Zakladni rozdil v silueté
muze a zeny spoc¢iva v
pomeéru Sirky panve k
sifce ramen, jenzje u
muze prevazne opacény
nez uzen




Orientace na lidskéem tele

Lidské télo je trojrozmeérny atvar a je ¢lenéno pomoci rovin na urcité
casti.

Konstruktér musi prevadet

trojrozmérny lidsky atvar na

dvojrozmerny a pri této transformaci
/ zachovat lidské proporce.

Je tedy dulezité identifikovat na

Profilov4 rovina povrchu téla uréity systém rovin,

o piimek a bodi, které umo¥ni lepi
orientaci na lidském téle a nasledné i
v konstrukei odévu.

Osa téla

]

Konstrukéni sit pro vykresleni 2D

konstrukenich dila:
\ - vykresluje se pouze prava strana
Celnl rovina

(dle profilové roviny)
- rozdilna konstrukce pro PD a ZD
(urcuje celni rovina)
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Oznaceni konstrukcnich primek
pro horni cast tela

Horizontalni

konstrukéni primky
> 12 3456 7 g ... kréni primka
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... zadni praramkova primka
... bo¢ni primka
... predni priiramkova primka
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Oznaceni konstrukcnich primek pro dolni

cast tela
Horizontalni konstrukéni pirimky
p ... pasova primka
s ...sedova primka
r ... rozkrokova primka

ko ... kolenni primka
d ... dolni primka

Vertikalni konstrukéni pirimky
... zadni stfedova primka

... zadni prehybova primka

... bo¢ni primka

... predni prehybova primka

... predni stredova primka

... krokova primka
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Konstrukce damského tricka - priklad
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Vytvoreni zakladni konstrukce damské halenky,
vychazejici z danych télesnych rozmért a zkonstruované

vybranou konstrukéni metodikou.
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/E AN //\\? Modelovani halenky
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vychozi zdklad postup pro pravy PD




postup pro levy PD
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Polohovani odevnich soucasti
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- POLOHOVANTI - poklad4ni
strihovych Sablon na odévni
material
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Polohovani odevnich soucasti

« Urcenim spravné polohy jednotlivych strihovych Sablon se zajisti
nejen potrebna a pozadovana kvalita vyrobku, ale i minimalni
spotreba odévniho materialu.

- Nakreslena strihova poloha se nazyva polohovy plan.

- PODROBNE V RAMCI PREDNASKY CAD systémy

- Poloha
—Pro stanoveni spotreby a vytéZnosti materialu
—Podklady pro odd€lovaci proces
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Zasady a pravidla polohovani

» Spravné ulozeni strihového dilu na
material podle referencni linie

« Respektovani pouzitého materialu
s ohledem na vzor a vlas

- Minimalizace technologického
odpadu

« Zohlednéni technologie vystrihu
» Vyuziti §irky materialu
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Vysledek konstrukcni pripravy

« KONSTRUKCNI PODKLADY PRO VYROBU
- stfih s modelovymi Gapravami
- strihové Sablony
- polohovy plan
- dilenské sablony (Sablony na umisténi direk, umisténi
kapes)

¢« STANOVENI EKONOMICKYCH NAKLADU
- spotreba materiala (vrchovy, podsivkovy, vyztuzny
material, drobna priprava)
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Technologicka priprava vyroby

- Ukol
= Sestaveni postupu tvorby vyrobkii:
- v chronologické navaznosti
- s ohledem na suroviny vstupujici do vyroby
- s ohledem na dostupné strojni vybaveni
* s vyuzitim presné terminologie
= zajisténi dokonalého a bezporuchového chodu vyroby
= zvySovani produktivity prace
 Urcuje technicko-hospodarské normy na spotrebu zakladniho
materialu a Casu,
« Zabezpecuje kontrolu kvality vyroby a vyrobki,

- Pripravuje podklady pro predbézné uréeni kalkulace ceny vyrobku
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Technologicka priprava vyroby -
zakladni pojmy

- Zakladni pojmy:
Technologie

- Nauka o technickych a prirodovédnych zakonitostech
vyrobniho procesu, pri kterém se surovina meni na vyrobek

Odévni technologie

- Pojednava o technicko-vyrobnich zakonitostech pfi vyrobé
riznych odévi a jejich soucasti

Odév

* Vyrobek zhotoveny z odévniho materialu a je uréen k pokryti
téla; obléka se samostatné na urcitou c¢ast téla

Obleceni
- Souhrn odévii a odévnich dopliikt pokryvajicich lidské télo
* Vicedilné obleéeni = oblek, kostym, komplet

m]

u]

u]

u]
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Technologicka priprava vyroby -
zakladni pojmy

- Zakladni pojmy:

= Odévni nazvoslovi
- Systém ustalenych nazvi pouzivanych v odévnictvi; vyjadiuje
terminologii oboru
- Umoznuje presné a rychlé dorozumivani pracovniki ve vyrobé
s Operace
- Ztechnologického hlediska — nejmensi ¢ast pracovniho

procesu pri tvorbé vyrobku

- Zakladni tsek technologického procesu, ktery je ¢asové,
predmeétove a mistné vymezen



TeC h NO lO g] C ké ; Graficka forma
dokumentace

« Technicky nakres
= Grafické vyjadreni vyrobku; v
meéritku

« Technicky popis
= Slovni vyjadreni tvaru a
zpracovani vyrobku z vnéjsi i
vnitrni strany

loketni Sev jsou ozdobné prosity. Kabatek ma jednoduchy limec. Je zhotoven dilcovou montazi.
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~ Damsky kratky kabatek zapinany na zdrhovadlo. Predni i zadni dily jsou ¢lenény princesovymi vy a sedlem.
V clenicich svech je vlozena paspulka v §ifi 5 mm. Rukavy jsou dvoudilné. Predni kraje, ¢lenici Svy, sedla a
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Designovy x Technicky
navrh nakres
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Technologicka dokumentace

Soupis operaci

= Soupis operaci potrebnych ke zhotoveni
prislusného vyrobku

Pracovni analyza

= Podrobny rozbor operace na pohyby a tkkony

— posupneé navazuji od zacatku do konce
operace

Pracovni predpis

= Soupis operaci sestaveny v technologické navaznosti doplnény
kvalifikacni tridou, normocasem, mzdou

Vyrobni postup

- Uéelné pritazeni pracovnich operaci
na pracovni mista = cil: plynulost vyroby
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Technologicka dokumentace

FICHA AVIOS | Hoja n°8/18 |

. Dispozi¢ni schéma vyroby — LRSI ~
- Plan podlazi oo ) »
v presném meéritku 1:100 iz | Bl Bl Byl Poerecill

- Materialové karty R = e

Tipo de Enteoga: Cajas commadin. — iy Lt =
4 s

conas

= Kontrolni prvek (e )

AVIO 2: BROCHE DETELA

{ Praveecor: NONTEX S.A o

- Dilenské sablony B e

Advipado con

Presenitachén comereiak
Precio (8} / unidad: 1,55

= Nebo jako sablony pro -

o unidadt 1

Colocazion: Contura

mezioperac¢ni oddélovani a e

Tignde Ermrega Empagquetada y
wtiquetsds con datos informathven.

zhotovovani drobnych soucasti et

AVIO 3: ARO

A Q fmm: L) N z
Plateada-Ars, ol proveedar Art. 146
Chafio, nefuerio en extreme
Preventacion commrcial:
Precio {5}/ unidac: 0,70
Precio {5}/ Pacuete 145
Consumo Uritario
A urddad 2
Colocacion: Maiual
Utiliracicm an articalo: Art. 2143

) e s B o e Bt
\ -
Fechac 15/0472014 Empresa Receptors: Promesse
Responsable: Oliva Duviedh (342547301 /e Responsable: Olba Duvieilh (34254730) al
Empresa Emisora Fromesse Fecha Recepciin: 21/05/2013 Fecha de Remision:2s, L

Muestra Aprobada:  Modificaciones:
S HO




e

Technologicka dokumentace

Technologicke listy pracovnich operaci

= Predepisuji technologii hotoveni vyrobkt

Normy spotreby prace

> 'V odévni V}’/'I;Obé —>’nejdﬁleiitéj $i slozka normovani prace —
NORMOVANI VYKONU

Technicko-hospodarské normy

- zakladem pro planovani vyroby, umoznuji kontrolu vyroby
podniku, jsou vyznamné pro vypocet mezd, kalkulaci nakladi a
cen, rozpocty vnitropodnikovych atvari.

a dalsi technologické podklady
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Snimek pracovniho
dne jednotlivce

Doba pozorovani:
5:50 - 13:50

18 min

7 min

2 min

10 min

3 min

10,20

hod

6 min

il

hod

20 min

9 min

Sména: ranni

Pozorovatel:

pfichod na pracoviste,
pfiprava pracovisté ( pfiprava Siciho stroje,
pfiprava prac. pomucek)

nahlédnuti do pracovniho postupu

piti

prestavka dopoledni

telefon soukromy

rozhovor se sousedni Sickou

pfestavka na obéd

toaleta

Datum:

Teq

To

T2

Tp

Tp

Tz

Tp

16

18

11,40

hod

202

hod

4 min

13,32

hod

14 min

18 min

rozhovor se sousedni Sickou

vymeéna sici jehly, nové nastaveni Siciho

stroje

uklid pracovisté

Tp

Thy

13,50

hod

odchod z pracovisté

480 min
8,00 hod
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Konstrukcni Technologlcka

dokumentace \ l dokumentace

Technicka dokumentace
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«  Winifred Aldrich. Metric Pattern Cutting. 4th edition. Blackwell Publishing Ltd. 2006. ISBN-10:
1405102780

» Anatomické pomticky. Dostupné z htip://www.anatomicke-pomucky.cz/anatomicke-plakaty-papir/335-

schema-lidska-kostra-celni-pohled-papir-84x200-cm.html

« Strava pro dokonalé bricho. Dostupné z :http://www.aktin.cz/clanek/1056-strava-pro-dokonale-bricho

- Brisni tuk nejsou jen viditelné pneumatiky. Dostupné z: http://www.vitalia.cz/clanky/brisni-tulk/

» Leather Cuttingsystem ProNest LPS.Dostupné z: www.assystbullmer.co.uk/leather cutting.shtml

- Havlicek Frantisek a kol. Technicka priprava a organizace v odévni vyrobé. Dostupné z:
https://skripta.ft.tul.cz/databaze/list pre.cgi?predmet=127&skripta=144&pro=

- Weawersino. Jeanswear Manufacturer China . Dostupné z: http://china-clothing-

manufacturer.org/jeanswear.htm

» Leather Cuttingsystem ProNest LPS, Assyst Bullmer Ltd. Dostupné z:
http://www.assystbullmer.co.uk/leather cutting.shtml

« Svalstvo ¢lovéka. Dostupné z: http://www.wellness-masaze.info/news.php?readmore=2

» Anatomie ¢lovéka-zadové svaly. Dostupné z: http://fitnessbodyrock.zacit.cz/cviceni-doma-jeho-

vy/anatomie-cloveka-zad.html

« Chrisrofnixdesign. Dostupné z: htip://christofnix.nl/uploads/pics/03 Sketch o01.jpg

« Poleron Canguro Mujer 1603. Unicosé La Molderia. Dostupné z: https://www.moldesunicose.com/otros-
paises/polerones-buzos/1600-poleron-canguro-mujer-1603.html



