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Pokrocilé CAD, CAM, CIM
- FesSeni pro vyrobu odévul a automotive

CAD SYSTEM CAM SYSTEM CIM SYSTEM
Computer Aided Design Computer Aided Manufacturing Computer Integrated Manufacturing
-pocCitaCem podporovany navrh, - poCitaCem podporovana vyroba, - systém fizeni dopravy a

konstrukce, modelovani, polohovani digitalné fizeny vyfez materialu organizace vyroby

[1112]

Zakladem této strategie je vyuziti poc€itatové techniky ve vSech odvétvich vyroby.



CAD SYSTEM

Pocitacem podporovany navrh odévu

PocitaCem podporovany navrh a navrharske systémy jsou obvykle
vyuzivané navrhafi k vytvoreni vizualniho obrazu tkanin, Satt a dalSich
produktl na obrazovce pocitace.

CAD systémy poskytuji nové urovné tvlrci svobody stejné jako zvySenou
rychlost, vySSi produktivitu a vetsSi pruznost v procesu navrhu.

r r N " . m—ﬂ
Zakladni charakteristika Rl —
> Rychla a jednoducha tvorba navrht el

» Tvorba barevnice a ukladani
barevnych variaci modelu

» Velké mnozstvi tvur€ich nastroju,
flexibilita, schopnost reagovat na
pozadavky, které vyzaduje rychla
zmena trhu.

Aplikace navrhu. [1] [2]



Nakres modelu, navrh vzoru materialu

Software poskytuje nastroje jak pro vytvoreni 2D skicy, tak
moznost zpracovat 3D navrh, pokryt siluetu postavy a
vytvorit tak virtualni obraz. Toto je dosazeno kombinaci
rastrové a vektorove grafiky.

Navrh pleteniny

Pletené zbozi a pleteniny mohou byt vytvofeny vybérem z
databaze druhu provazani a oCek. Ruznymi kombinacemi lze
vytvorit slozité pletené vzory. Tyto vzory mohou byt
zobrazeny jako technicky vzor, graf se symboly pleteniny
nebo nam poskytne realistické znazorneni navrhu ve 2D.

Navrh vzoru

materialu.

Na ) 1112
akres modelu Navrh pleteniny. [1] [2]



Navrh tkaniny

Systém umoznuje navrh provazani riznych osnovnich a utkovych niti a
vizualizaci v riznych barvach. Simulace vazby tkaniny je zobrazena ve
2D a 3D. Automaticka kontrola zajisti spravnost tvorby a zda muze byt
navrzena vazba zrealizovana, navrh je po té mozné pouzit k vyrobe
tkaniny. Simulace struktury a chlupatosti pfize muze vytvorit dojem

témér realistického zobrazeni tkanych a pletenych navrha.

S ‘_r d
by

Simulace tkaniny. Simulace chlupatosti pfize.

[1112]



3D - simulace 2D navrhy mohou byt upravovany vrstevnicovou
technikou (sit), na zobrazeném odévu na monitoru je

mozné vytvofit fadu variant navrhu odévu, napodobit
zahyby, vytvofit faseni Satu, Calounénych vyrobku a
vytvorit tak dojem
latkou. ‘
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Simulace 3D efektu.
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Novy vzhled sukné.



Virtualni modely
animaci jednotlivych partii virtualnich postav lze simulovat virtualni moédni
prehlidku.Takové systémy jsou pfevazné pouzivane pro tvorbu novych
navrhd, marketing,

vizi modnich prehlidek.

f

S avatars

Diky internetovému rozhrani, internetovych stranek Ize rychle zobrazovat a
pfenaset navrhy rychle po celém svété pro hodnoceni a diskusi mezi
zakazniky, dodavateli a obchodniky kdykoliv béhem jednotlivych fazi realizace
odévu, v priprave vyroby, samotné vyrobé a obchodovani. U zadaného
produktu se specifikuji pozadované upravy. Tento postup umoziuje redukovat
pocet vzorl odévu, které je potreba vyrobit.

Digitalni sdelovaci systémy umoznuiji realistickou prezentaci a rozsahly
zaber. Pres internetové spojeni zakaznika nebo vyrobce se rozhoduje o

vyrobnich nakladech nebo dodavkach. o



CAD SYSTEM
Pocitacem podporovana tvorba strihu

- zefektivni pfipravu vyroby v oblasti konstrukce, stupnovani a polohovani
stfihovych dilu, umozni virtualni prezentaci vyrobku

Zpusoby transformace strih. dili do databaze:

Digitalizace, scenovani, pfima konstrukce, tvorba stfih. dili pomoci MAKRA,
automaticka konstrukce

DIGITALIZACE - je v podstaté snimani soufadnic bodu vyznacenych na obrysu a
uvnitf snimaného stfihoveho dilu. Udava postup snimani obrysu dilu, ktery je
vazan na pfesny zpusob oznacovani dilt, nazvy bodu, linii a dale na nazev
fazony, stupnovaci tabulku a zakladni velikost. Provadi se pomoci mysi a
digitizéru, pracuje na principu elektromagnetickych impulsu.

Funkce:

» ldentifikace stfih. dilu (nazev, set, zaklad. velikost)
»  Digitalizace obrysu (pribézné body, stupfovaci
body — nulové hodnoty, stupnovaci hodnoty z
databaze, nebo hodnoty ziskané digitalizaci
vystupfiovaného stfih.dilu, standardni zastfihy,
variabilni zastfihy) ‘
Digitalizace vnitfniho obrysu —— o = Ey
Digitalizace velkych dilti po ¢astech p 2 T
Digitalizace znaCek (referencni linie — ‘
SmMe&r osnovy, pozicni znacky) CAD systém. [1] 2]
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Digitizer - snimaé souradnic stupnovacich bodii

ANT

HT

ANT

Snimani obrysovych bodii

Stupniovaci bod 7 ma
souradnice: (X7, y7)

Stupriovaci bod 7 po

vystupnovani ma souradnice:
(X7+AX7), (y7-Ay7)

[1][2]



SYSTEM NA TVORBU STRIHU

CAD systémy urCené pro automatizované modelovani a konstrukci odévu
a stupnovani odévu.

Charakteristika:

> Dily si zachovavaji pfidavky na Svy pfi rGznych zménach, véetné:
zahybu, odSevkd, atd...

» Vsechny modelové upravy, jako rozevreni-véjif, zahyby jsou vratné
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Uprava stfihovych dild. Stupriovani stfihovych dilt. [ [2]



» Moznost definovani zastfihd, linii nebo ¢asti dili geometrickych Casti
dle stejnych nebo jinych dild.

» Program umoziuje ruzné druhy stupnovani, kombinace jednotlivych
druhu.

» PGS je dokonale integrovany s programem Produkt-manager, s
modifikacemi v polohovém planu a s programem MTM uréenym pro
modifikaci dilu v ramci zakaznickych pozadavku.

Prikazy pro modifikaci a tvorbu stfihovych dilu:

Zastfihy — pro tvorbu a EE'L 6 |S, M I??“ﬂ\_\i/ =i—Kresleni — pro tvorbu linii a
manipulaci se zastfihy : ':l‘) kX L'LQ.;L] 4]’[5%:3,@ | Kiivek
v R P~ S i
Clenéni — pro rozclenéni stfih. —— @ QZ wf Sie , T Altering — zména pozice bodU
dilu : R 0 | e R 2

y misenia . AIISZE TS D176
ZasSevky — pro premisténi V —E | Stup. pravidla — zadavani
manipulaci se zasevky () Sl e :@DDD ]H%ﬁ' diferenci stupniovanébo bodu

T CIe®
Stupnovani — vybér velikosti a /)?%ﬂ B ! mlﬁ /— \l Umisténi — kontrola navaznosti
zobrazeni vystupriovani Q = ,M@ﬁﬁ[--g L dild
1 | S0 [1] [2]




Premisténi zasevku, kresleni nové linie,
modelovani kfivky a tvorba nového dilu.

]

Pridavky na vy, dprava rohd.

LECTRA's FASHION BASICS - LADY's WEAR

JAGKETL

JACKET2
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file:///K:/KPC/CAD_systemy_cesky/modelovani.htm

3D design aplikace pro vizualizaci padnuti odévu. Simulace materialu,
jeho splyvavosti a padnuti odevu na realistickém virtualnim téle, zalozené
na vyuziti dat v databazi - stfihovych dilech, vlastnostech materiald.
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Realistické virtualni télo, moznost vytvareni neomezeného mnoZzstvi typu postav, dle zadavani individualnich télesnych rozmeérda.
[1] [2]
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» Nejvyvinutejsi pocCitaCova simulace odevu na postave verohodné
odrazejici realitu.

» Detailné a vérohodné zobrazuje 3D lidské télo v riznych pbzach.

» Transformace standardnich 2D informaci na 3D odév pfimo z
databaze standardniho CAD systému.

Transformace 2D stfihovych dilt do 3D odévu. Variace riiznych péz.

[1]1[2]



» Software akceptuje zmény na odévu, stfihovém dile ve 3D - 2D a
naopak.

» Vyvoj testovacich nastroju posuzujicich padnuti odévu.

» Software pro navrhovani vzoru muze byt uzivan pro simulaci
struktury, splyvavosti textilie a padnuti odévu a zaroven zhodnotit
uroven pohodli odévu.

Simulace padnuti odévu, zobrazeni pfili§ napnutého materialli, neomezené mnoZzstvi typl téla a velikosti.

[1][2]



Aplikace a zobrazeni vybraného designu materialu ve 3D .

Navrh odévu je prezentovan v riznych materialech, moznost
okamzité volby velikosti vzoru, prahlednosti materialu, SvU viozeni
loga, vySivky

3D prezentace vyrobku

Ot Aepice teget oniy
Sa AdS st achmernt inet ance
Salt« DMl Add New Anachment

Navrh v riznych typech materialil.

[1]1[2]



OBCHODOVANI
» Prezentace v realném Case, vysoka kvalita a velké moznosti nabidky,
interaktivni 3D katalog.

SPOLUPRACE

» Umoznuje dalkoveé propojeni pres Internet.

» Sdileni dat mezi nékolika ucCastniky skrz integrovanou databazi
(informace o vSech navrzich,materialech, doplncich, drobné pripravé
a velikostech).
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3D digitalni katalog, komunikace s partnerem, vybér odevu, virtualni zkouseni. 1]




SYSTEM NA TVORBU STRIHOVYCH POLOH

Moznosti interaktivnino a automatickéeho polohovani

Charakteristika:

» Kombinace interaktivniho a automatického polohovani

» Volba vSech moznych Sifek tkanin a definovani raznych druht
nakladani, v plné Siri, v prehybu, hadici, se vzorem bez vzoru
(prouzky, karo).

» Neomezeny rozsah dill, velikosti, modeldl, délky polohy, atd...

» Poloha je dynamicka, muze byt pfidana nova velikost, model, nebo dil
do polohy.

Polohovy plan.
[1112]



> Vysoka flexibilita a nastaveni pfi stanoveni blokovani dilt, a
bezpecnostni vzdalenosti mezi dily (buffering).

» Umoznuje vybér jakékoliv polohy z databaze a pouziti jako referencni
polohy.

» Polohovani stfiht dle pravidel pro polohovani na material se vzorem
(prouzek,karo).
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Prace v systému pro polohovani stfihovych dild. Polohovy plan pro karo material — definice
nastaveni.



file:///K:/KPC/CAD_systemy_cesky/polohovani.htm

Polohovani odevnich soucasti

POLOHOVANI - pokladani stfihovych $ablon na odévni material

s cilem dosahnout optimalniho vyuziti plochy textilie.UrCenim spravné
polohy jednotlivych strihovych Sablon se zajisti nejen potrebna a
pozadovana kvalita vyrobku, ale i minimalni spotfeba odévniho
materialu. Nakreslena stfihova poloha se nazyva polohovy plan.
Polohujeme strihové Sablony = stfihové dily s pfidavky na Svy a
zalozkami

Usporadani strihovych sablon ve strihové poloze zavisi na:
»fazoné

=pouzitem druhu materialu (dezeén, Sire, vzor)

»technologii nakladani

»technologii oddélovani

»technologii spojovani




1. Spravné ulozeni stfihového dilu na material podle referencni
linie (rovnobézné s osnovou tkaniny nebo sloupkem pleteniny)

2. Respektovani pouzitého materialu s ohledem na vzor a vlas

VZOR - u materialu bez vzoru je mozne strihove dily umistovat
do strihoveé polohy i otoCené o 180° = uspora materialu

- U materialu se vzorem (karo, prouzek) je nutné
dodrzovat navaznost vzoru ve stanovenych Clenicich a spojovacich
svech

VLAS - je nutné klast vSechny strihové dily po smeru, resp.
proti sméru vlasu, to plati i u nékterych materialu s vyraznou strukturou
povrchu, napr. lesklé materialy apod.



3. Minimalizace technologického odpadu - obecné plati -
¢im vice velikosti a druhu je obsazenych ve stfihové poloze, tim
vyhodnéji Ize strihové Sablony rozlozit a tim snizit spotrebu
materialu (omezeni = délka nakladaciho stolu).

Polohovy plan Br

Sifka polohy [m]

delka polohy [m]

plocha polohy [m?]

plocha vSech stfihovych soucasti [m?]
technologicky odpad [m?]

procento technologického odpadu [%]
vytéznost polohy [%]

celkovy odpad
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Vztahy pro vypocet vytéznosti polohy

technolog. odpadu
S,=B,L, m

0,=8,-2.S; [m

_ Ot _ Sp _Zsi
% — o
Sp Sp

LS

o *10%
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Plochy sttihovych
soucasti

25

Mezidilovy odpad

Koncovy okraj, preklady
vady, ostatni zbytky

0,=0,40,,



4. Zohlednéni technologie vystfihu, od které zavisi
bezpec¢nostni vzdalenost
(jeji velikost zavisi od technologie vyfezu)
cutter O0-+1mm
rucni vyfez 5 mm
technicka konfekce 15 mm
5. Vyuziti Sirky materialu (poloha nesmi obsahovat pevny kraj
materialu)

Zpusoby polohovani
1) se stfrihovymi Sablonami ve skutecné velikosti
2) se zmensenymi stfinovymi Sablonami
3) pomoci pocCitaCove techniky
- Interaktivhé
- automaticky
- poloautomaticky (dle referencni polohy)



Vyhody a nevyhody jednotlivych zplisobu polohovani

1) Strihoveé sablony ve skutec¢né velikosti

Vyhody: velka presnost, nenarocnost na technickeé vybaveni =
nizkeé vstupni naklady

Nevyhody: manipulace fyzicky naro¢na, pracovni stoly zabiraji
velkou plochu, u velkych poloh je Spatny prehled, Casove
narocné

2) Zmensené strihové sablony

Vyhody: odpadaji nevyhody viz 1., nizké vstupni naklady

Nevyhody: nedosahuje se dostateCna presnost pro urceni

spotreby materialu

3) Pomoci pocitacoveé techniky

Vyhody: rychleé, presnée, prehlednée, ukladani poloh v databazi
Nevyhody: naroCné na technické vybaveni (ekonomicka
navratnost)



Systematika polohovani

Jednopolohy kompletni sada stfihovych dilt pro jeden vyrobek —
vetsinou

z hlediska vytéznosti nevyhodné (nemusi platit vzdy), proto se vyuziva
kombinaci, pfipadné nasobku velikosti jednotlivych vyrobku

Vicepolohy obsahuji kompletni sadu stfihovych dilt pro vice vyrobk

a) jeden druh vyrobku ve vice velikostech
b) vice druhl vyrobku v jedné velikosti
C) vice druhud vyrobku v ruznych velikostech

Dalsi moznosti racionalniho vyuziti plochy materialu:

- déleni strihovych soucasti, pokud je to moznée, napf. spodni
limec, podsadka

- odklon strihovych soucasti ze sméru polohovani (£ 3°) -
vybranych

- otoCeni stfihovych soucasti (pokud to dovoluje material).
Nikdy se timto nesmi snizit kvalita vyrobku !




PRODUKT MANAGER

Nastroj pro zvyseni produktivity a pro koordinaci tvorby kolekce.
Systém pro zpracovani technickych vyrobnich dat v odévnim primysilu,
ktery umoznuje hladky vyvoj nove kolekce.

Charakteristika:
» Integrovane rizeni veSkerych
technickych vyrobnich informaci v —_—
multimediaini databazi: design, NAVITY, e ———
rozmerove tabulky, stfihove polohy, e S
vyrobni procesy, pracovni postupy, atd. = - & mommeee
> Perfektni koordinace ruznych oddéleni, -~ - - — s

které se podileji na vzniku kolekce: L —
vyvoj, konstrukce, nakup, prodej, atd. Erem e
» Optimalizace procesu vzniku nové _— - =

kolekce pomoci opétovného pouziti dat ,.nnicke ,nformaceo‘vy,mbku_
z predchazejicich kolekci

[1]



Presné zpracovani materialovych a mzdovych nakladd pomoci
vyhodnoceni ruznych alternativ

Kalkulace nakladu s pouzitim standardnich slozek

Uplna integrace podnikového datového systému, &im se umozni
spolec€ny pristup k informacim o drobné pfipravé, vyrobnich
procesech, atd.

Zaruka usporadaného a rychleho postupu kontroly zmen
konfigurace vyrobku

UplIné spojeni CAD systému, protoZe se pfi kalkulaci nakladd
pouzivaji realna data stfihovych dil a poloh

e LHArPLECINGeRYS a0

,,,,,,

Technické informace o vyrobku.

[1]



Vlastnosti produkt manageru

- vyuziti multimedialni databaze pro zpracovani vSech technickych dat:
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Barva Hnida
Naklady (KE) 110,73 Vytvofil Maria . ,
Tor Knotic Datum tvorby  1.7.1999 0:18 Jsou ZObrazeny pPomaoci
Dodavatel Trims SP1 U i M o
Dodavatel ref. pravi A 7 1
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i8 Skupina materiali
Soubor  Editowat Pohled Report

IS[=1 E3

—1+£] vE| vEl -El 26| == 1]

B =

Informace
Nazew Berto bavina
Znatka Boomerang
‘ e
Iaterial
Strana: 1z 11

- Skupiny materiall, které se
pouzivaji pfi zhotovovani kazdeho

modelu kolekce

Vyrobek
9545106

Koncept

Mnoistwi Hodnota jednotky  Celkefic)

Materialy ve variaci

Sukné vrch. : Berto 6532 Modrd 640,00 mm 117,0 Kiim 74,88
Celkem material. niklady 74,88
Drobna pfiprava ve variaci

Fridutd0 1 Sedd 1,00 14,0 Ké 14,0

Zip 028 Modrd 18,00 cm 1,35 Kicm 24,3
Celkem naklady na drob. piipravu 383
Prace ve variaci

Proces 9545705

Caikovy proces 9545705 99,13
Celkové mzdové naklady 99 13
Celkem variace Berto 712,31 |

Material: Berto 6532

Naklady (Ké/m) 117
Typ: Bavina
Dodavatel: Linda Fashion
Dodavatel ref.: A123-123
Slozeni: 100% bavina
Vyrobce: Marc Cain
Komentar:

Material: Berto 6532

Naklady ( Ké/m ) 100
Typ: Bavina
Dodavatel: Linda Fashion
Dodavatel ref.: A123- 123
Slozeni: 100% bavina
Vyrobce: Marc Cain
Komentar:

»Funkce pro zadavani podminek vyhledavani,
které kombinuji hledani pomoci vlastnosti s
relacni navigaci a hypermedialnimi odkazy
»>Vyvinuty bezpecnostni systém, ktery
zarucuje, Ze meénit data pfipadné zadavat
dotazy na databazi mohou pouze uZivatelé,
ktefi maji odpovidajici prava

»Vymeéna informaci, pfistup k databazi pres
internet, intranet

»>Vytvoreni kalkulace tykajici se seznamu
materiald, mzdovych nakladu a latek
potfebnych na vyrobu jednotlivych model(
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- automatizovany programovy komplex, umoznujici optimalizovat vyrobni
plan, naplanovat stfihové polohy, vytvofit presné instrukce pro nakladani,
strihani a distribuci roli materialu.

> Systém pro planovani poradi vyrfezu ktery vam dovoli najit nejlepsi
reseni pozadovaneho vyrezu.

» Kalkuluje spotfebu materialu, Casu a nakladu se snahou nalézt vzdy
reseni s nejnizsimi celkovymi naklady (Uspora zivé prace a
materialu).

» Automaticky planuje stfihové polohy pro pokryti vyrobni zakazky a
vypocita naklady, pricemz zohlednuje vSechny technologicke
podminky a limity pro vystrih nastavene uzivatelem

» Planovani nakladani s nebo bez optimalizace roli

» Kalkulace a zobrazeni optimalni

metody nakladani omem by

> Graficky navrh zobrazuje fe$eni  ium LR
na’kladanl = pOCtU VrSteV, B ey 54 50 58-58-58-58 :%}ES
delek poloh. P @, o e e

Grafické zobrazené reSeni nakladani. [1]



CAM SYSTEM
AUTOMATICKY VYREZ MATERIALU - CUTTER

> Rezaci digitalni kontrolni systém, ktery miiZze byt pouZity v oblasti, kde
je pozadovan automaticky vyrez materialu.

» Poskytuje vSechny vyhody, které se oCekavaji od této technologie —
spolehlivost, opakovatelnost, presnost, kvalitu, vysokou produktivitu.

» Vysoka kvalita vyrezu, stale vakuum, prime digitalni fizeni a kontrola
mechanismu ostreni noze, chladici zarizeni noze, automaticky Cistici
system rohoze, kontrola rezu nebo vzorované tkaniny (Matching system).

Automatické fezaci zafizeni cutter. Detail fezaciho noze.



file:///K:/KPC/CAD_systemy_cesky/Vyrez - cutter.wmv

CIM SYSTEM

ORGANIZACE DOPRAVY

>

Vzdusny dopravnikovy systém pro
automatickeé trideni a distribuci k
pracovnim mistiim - strojum ve vyrobé v
prubéhu vyrobniho procesu, vhodny pro
odévni vyrobu a souvisejici prumyslova
odvetvi.

PocitaCova kontrola systemu.

Rizeni v redlném &ase a nastroje pro
zajisténi efektivniho a nepretrzitého toku
technologického postupu.

Nepfretrzité monitorovani urovné vykonu
jednotlivych pracovist a produktivity
vyrobni linky.
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Pocitacovy kontrolnl system. [1]




PLANOVANI, KONTROLA

» PocitaCove reseni pro administrativu a kontrolu zatizeni vyrobni linky
v realném Case .

» Definuje operace na jednotliva pracovni mista, tak aby byla
provedena co nejefektivnéji dana davka (objednavka).

» Systém je vybaven programovym vybavenim, které je schopno fidit
a aktualneé resit vyrobni aktivity jednotlivych podlazi vyrobnich linek.

» Poskytuje cenné skuteCneé Casove udaje - zpravy o dosavadni stavu
rozpracovanosti vyrobku, toku vyroby, zpravy o zaméstnancich
(vykonnosti, neobsazenosti prac. mista).

Vyrobni zaznam .
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CAD systém pro tvorbu

technické dokumentace

Vypracovani dokumentaci potfebnych
pro organizaci a technologii vyroby.

- pracovni predpis - seznam
pracovnich operaci, které jsou definované
Casem, textem, Cislem operace a tfidou
obtiznosti. popis vyrobku + technicky
nakres, technické a ekonomické udaje —
pracnost, mzdovy podklad, pracovni
trida.

- vyrobni postup - rozpis Casove
vyvazenych  operaci na  jednotliva
pracovisté doplnéeny ftridou, sazbou a
jednotlivym Casem, planem rozmisténi a
usporfadanim prostfedkl a vyjadfenim
vyrobniho  taktu. Vysledny  protokol
pfevazné udava pocet pracovnich mist a
udanim Casu pracovniho mista a mzdy.
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CAD SYSTEM

Pocitacem podporovany navrh - automotive
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2D Design - U4ia Images / Sketches
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Design Concept 3D Images
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Design Concept 3D Images

i1 DesignConcept3D D:\Mes documents'designconceptidemo_s

E
7

0D
T aTATATAY
OGO

TATS

EX

A DesignConcept2D D:\Mes documents\designconcept\deni

25

Propriétés du motif

DKAnmietApphm




Design Concept 3D Images
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GraphicSpec Images Product Descriptions

Product: 859 XCV = G
||||___,§||| Part number : 16658422_| 2005 “Fun” Concept
Fabric: 458221

Lectra o rawn by : LauraProu | Revision 2a | Date : 14 03 2002

1. Single needle
join stitch

' - 2. Double needle
Topstitch

Back Cus-non sembly

Fabrics & & B
Foam Backed
Jacquard Vikaves

Seat Cushion ssembly

A. Fun Jacquard Top Mew

B. Plain Contrast

Front “iew

Right Side “iew
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The Intelligent Cutting Room

Quantity |Qeviatian + | Deyiation - |

Spockets
Spockets
28| 29| 30| 31| 32| 3| 26| 27| 34| 35| 38
EESD 430 710 700 BS0 410 380 310 250 250
140 200 | 430 710 700 | 650 | 410 360 3i0| 250 250




Optiplan for Just-in-Time Production of
Iverse New Products
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Vector Auto

Vt7000Auto

[1]



Graphic Pilot — Vector Auto
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Total Leather Solution

Vector

Leather
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