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Priprava vlakennych vrstev

Mechanicke zpusoby pripravy vlakennych vrstev
Aerodynamicka vyroba vlakenné vrstvy

Mechanicko-aerodynamické  postupy vyroby
rouna

Hydrodynamicka vyroba vlakenné vrstvy
Priprava vlakennych vrstev z taveniny polymeru
Elektrostatické zvlaknovani
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Mechanické zpusoby pripravy
vlakennych vrstev

Mechanické zpusoby spocivaji ve vytvoreni
viakenné pavuciny a v jejim vrstveni.
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ZARIZENI POUZIVANA
KE ZPRACOVANI VLAKEN

mykani




Mykaci stroje

K priprave viakenné pavuciny se vyuziva
mykacich stroju, pripadné mykacich zarizeni
vyvinutych specialné pro vyrobu netkanych
textilii. Bézné jsou vyuzivany klasické mykaci
stroje  vickové (bavindrské) a valcové
(vinarske).

. ~ . e - - L
£ 4
5 .
evropsky [N
SOCIa'nI ~ MINISTERS 0 St < | OP Vzdélavani
v fond v CR EVROPSKA UNIE EZ ( pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Netkané textilie 6



Mykaci stroje

Cast&ji se pouZivaji vinafské stroje pro svou
vetsi Sifi - 1,5-3,5 m a vyssi vykon. starsi
vinarské stroje jsou konstruovany pro vykony
30-50 kg/hod, novéjsi pro 200-1000 kg/hod.
Oproti tomu bavlnarské stroje zpracuji 5-30
kg/hod.
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Mykaci stroje

Zakladem vinarskeho mykaciho stroje je
soustava valcl opatrenych dratkovymi nebo
pilkovymi pracovnimi povlaky. Dratky, resp.
hroty pilkovych povlaki jsou na valcich ve
vzajemném postaveni na mykani (tambur -
pracovni valec), na snimani (obracec -
pracovni valec) nebo povytazeni (volant -
tambur).



K8+

socialni * ISTERSTVO 8KO

fondvCR EVROPSKA UNIE
INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Netkané textilie

OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

10



Povlaky

Dratkove pracovni povlaky se vzajemne lisi typem a
tloustkou dratkd, jejich tvarem a poctem dratk( na
jednotku plochy potahu.

Pilkové povlaky se pouzivaji ve stale vétsi mire pro svou
vinutim do drazky a na samosvorné, bud’ zaviraci nebo
zaklinéné. Pilkovy drat prvniho typu se zatlacuje do
drazky na mykacich valcich.Opakovana vyména dratu
vede k poskozovani drazek. Ulozeni v drazce je vsak
pevnéjsi avyuziva se u vice namahanych povlaku, napr.
u vstupnich ustroiji.



Mykani

Pro vztah typu zpracovavanych vlaken a typu
mykacich  povlakl  neexistuji  jednoznacna
pravidla. Uzivatel tuto otazku obvykle resi
konzultaci s vyrobcem potahu.

Podstatou funkce klasického valcového mykaciho
stroje je postupné ojednocovani vlaken a jejich
usporadani prevazné ve smeru vystupujici
pavuciny. Takové usporadani vlaken se nazyva
anizotropické. Jeho dusledkem jsou rozdilné
vlastnosti pavuciny i vlakenné vrstvy vzniklé jejim
vrstvenim v ruznych smérech.



Vrstveni vlakenné pavuciny

Podélné vrstveni
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Pricné kladeni

Kolmé kladeni
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Podélné vrstveni

Vlakenna pavucina, vystupujici ze zarizeni
popsanych drive, ma plosnou hmotnost
obvykle 5 - 30 g.m-2. Tuto pavucinu lze vést
primo ke zpevnujicimu zarizeni. Tim se ziska
lehka netkana textilie. Pri usporadani néekolika
stroju za sebou je mozno jednotlivé pavuciny
podélne vrstvit a nasobit tak plosnou
hmotnost vyrobku. Takova usporadani se
vyuzivaji k vyrobé pojenych textilii nizkych
plosnych hmotnosti, do 100 g/m -2.
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Pricné kladeni

/name jsou dva typy kladecCu- horizontdlni a
vertikalni. Toto kladeni je vice pouzivané nez
podélné. Pouzivanéjsi horizontalni kladec se
sklada z privadéciho pasu, vykyvného ukladaciho
pasu a vykyvného kompenzacniho pasu.

Meéneé pouzivany vykyvny vertikalni kladec¢ (camel-
back) se sklada z privodniho dopravniku pavuciny
a dvojice spolecné vykyvnych pasu ukladajicich
pavucinu do vlakenné vrstvy slozené ze Sikmych
skladu na odvadécim dopravniku.
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Kolmeé kladeni

Vyroba vlakennych vrstev kolmym kladenim
pavuCiny patfi k novéjSim prumyslove
vyuzivanym technologiim v oboru netkanych
textilii.

Pro vyrobu vilakennych wvrstev kolmym

kladenim byla vyvinuta dvé zarizeni,vibracni
kolmy kladec a rotacni kolmy kladec.
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Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Pri aerodynamicke tvorbée rouna je vlakenna
surovina rozvolnéna rychle se otacejicim
skubacim valcem opatfenym pracovnim
povlakem. Vlakna jsou z tohoto valce snimana
kombinovanym ucinkem odstredivé sily a
privadéného proudu vzduchu. Timto proudem
jsou unasena a ukladana na pohybujicim se
sitovém dopravniku.



Airlaid
Short Fibre Airin

To further bondi

Moving wire mesh
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Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Na rozdil od mechanickych zpusobu vznika
timto postupem vlakenna vrstva, v niz jsou
jednotliva vlakna v podstaté nahodile
orientovana. Z toho vyplyva mensi rozdil
vlastnosti rouna v jednotlivych smérech. Pri
vyrobé objemnéjsich vrstev se vlakna
neukladaji horizontalne, ale Sikmo a tvori tak
typickou  vrstevnatou nebo  Supinatou
strukturu.



Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Aerodynamicky zpusob vyroby viakenné vrstvy
ma nékolik charakteristickych vyhod a
nevyhod. Mezi vyhody ©patfi zejména
izotropicky charakter vyrobku a mensi rozdily
ve vlastnostech v pricnem a podélnem smeru.
Technologie umoznuje Siroky rozsah plosnych
hmotnosti a vyrobu objemnych vrstev.
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Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Za nevyhody lze povazovat

a) Nizky stupen ojednoceni vlaken skubacim
valcem.

b) Moznost zaplétani jednotlivych vlaken v
proudu vzduchu.

c) Nerovhomerné proudéni vzduchu, zvlaste v
okoli postrannich stén, které vede k rozdilné
orientaci vlaken vzhledem k Sifce textilie.



Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Nevyhody a) a b) limituji vykon zarizeni.
Stupen ojednoceni lze zvysit pri nizSim
davkovani suroviny. Zaplétani viaken vede ke
vzniku typické mrakovité struktury, ktera
souvisi s plosnou nerovnomeérnosti rozlozeni
vlakenné hmoty ve vyrobku. Tu lze snizit
zvysSenim poméru vzduch/vldkna, tedy opét za
cenu snizeni vykonu zarizeni.



Aerodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Aby se zamezilo zaplétani vlaken v proudu
vzduchu, je nutno pracovat s velmi nizkou
koncentraci vlaken, obvykle v rozmezi 0.003 -
0,02 g vlaken na 1 m3 vzduchu. Z toho vyplyva
omezeni vykonu a pomeérné vysoka
energeticka narocnost procesu.



Hydrodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Vlyroba netkanych textilii  hydrodynamickym neboli
mokrym postupem je bezprostredné odvozena od
postupl a zarizeni vyroby papiru. Proces se vyznacuje

— pouzitim drahych, rozmérnych a vysoce vykonnych
zarizeni (az 1000 m/min)

- vyrobou méné objemnych a lehcich textilii (do 100
g/m2, lze vsak vyrabét textilie do plosSné hmotnosti az
2500 gm-2)

— relativné vysokou energetickou narocnosti (transport

velkého mnozstvi silné zredénych vlakennych disperzi,
suseni) .



Hydrodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Soucasti linek pro vyrobu za mokra je i zarizeni
ke zpevnéni vrstev. V pripadé vyroby z
celulézovych vlaken ke zpevnéni dochazi
susenim, pricemz mezi povrchy vlaken pusobi
sekundarni mezimolekulové sily. Pri vyrobé ze
syntetickych vlaken se vyuziva pojiv.



Hydrodynamicka vyroba vliakenné
vrstvy
Zakladnimi operacemi pri mokrém zpusobu
vyroby jsou:
- smoceni a dispergace vlaken ve vode,

— transport vlakenné suspenze k pohybujicim se
nekonecném sitovém pasu,

— tvorba vlakenneé vrstvy na situ filtraci suspenze,

- suseni, pripadné dodatecné zpevnéni a
povrchoveé upravy.



Vlakna pro vyrobu mokrym zpusobem

Zakladnimi pozadavky na vlakenné suroviny jsou jejich
smacitelnost vodou a schopnost tvorit disperzi. Pro
mokry proces se proto vyrabeji specialni vlakna nebo
se alespon upravuji. Smacitelnost jako funkce
povrchového napéti vody vuci vlaknim se zlepsuje
pouzitim hydrofilnich povrchovych Uprav pomoci
vhodnych preparaci. Schopnost tvorit disperzi se
zhorsuje se zvysujicim sesklonem vlaken k vzajemnému
zaplétani. Tento sklon souvisi s

- pomérem délky a pruméru vldken, ktery se vyjadruje
tzv. stihlostnim pomeérem



Vlakna pro vyrobu mokrym zpusobem

Bézné pouzivanymi vlakny jsou

— prirodni viakna (bavilna, vina, kolagenova vlakna z usni)

- celulézova vlakna ziskana chemickym procesem ze
dreva, délka 2 - 4 mm, primér 0,02 - 0,07 mm; v
mokrém procesu pusobi soucasné jako pojivo

— celulozova vlakna ziskana zvlaknovacim procesem, 6 -
25 mm, 1,7 - 3,3 dtex synteticka vlakna rdznych typu
vcetneé bikomponentnich pojivych vlaken, 6 — 25 mm
(vyjimecné do 35 mm), 1,7 — 6 dtex.

— sklenena viakna 6 - 50 mm, 0,009 - 0,018 mm nebo
mikrovlakna ca 0,002 mm

— asbestova viakna.



Hydrodynamicka vyroba vlakenné
vrstvy

Vlakna se disperguji ve vodeé mechanicky, nejcastéeji
michanim. Pripravuji se disperze velmi nizkych
koncentraci. To je vynuceno snahou vlaken zaplétat se.
Odvozeni vztahu mezi stihlostnim pomeérem a
maximalni dostupnou koncentraci vychazi z dvahy, v niz
se kazdému vlaknu v disperzi priradi prostor tvaru
krychle tak, aby se v ném vlakno mohlo volné otacet.
Typické koncentrace vlaken ve vodné disperzi jsou
0,005 - 0,05 hmot. %. Z toho vyplyva velky objem
vlakenné disperze, ktery je nutno filtrovat sitovym
pasem pro vyrobu hmotnostni jednotky textilie.



Hydrodynamicka vyroba vliakenné

vrstvy
Typickymi oblastmi pouziti naplavovanych textilii
jsou:

— textilie pro zdravotnictvi (pleny, sanitarni zbozi) a
prumysl

— filtracni a tésnici materialy

- bateriové separatory

- vysoce pevne papiry a balici materialy
— vyrobky pro jednorazové pouziti

— elektroizolacni papiry
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