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Technologie spun-bond

Nazev technologie je odvozen z anglickych
vyrazU zvlaknovani a pojeni. Do cestiny se
tento nazev vetsinou nepreklada. Nekdy se
pouziva oznaceni "vyroba pod hubici". Jde o
vysoce produktivni technologii vhodnou pro
masovou vyrobu.



Technologie spun-bond

Proces vyroby textilii postupem spun-bond lze
clenit do nasledujicicch fazi:

— taveni polymeru, ktery je predkladan ve forme
granulatu

- zvlaknovani pomoci zvlaknovacich trysek
— odtah od hubice, pripadné dlouzeni

- rozkladani filamentu na plochu pohybujiciho se
sitového dopravniku

— zpevneni vlakenné vrstvy
— orezavani okraju a navijeni.
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Polymer granules

Feed screw
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Technologie spun-bond

K jednotlivym operacim:

Cast taveni a zvladkfiovani polymeru je prakticky
totozna s technologii vyroby viaken z taveniny
syntetickych polymerd.

Materialem pro vyrobu jsou linearni vlaknotvorné
polymery. Nejvice vyuzivanym polymerem je
polypropylen, zejména vzhledem k jeho nizsi
cené. Pro nékteré typy vyrobku se zvlaknuje
polyester, ridCeji polyamid. Specialni textilie se
mohou vyrabét pomoci zvlaknovacich trysek
produkujicich bikomponentni vlakna.



Technologie spun-bond

Pod zvlaknovaci hubici se v procesu spun-bond
vlakna odtahuji a ukladaiji v plné siri. Vlakna po
vychlazeni, pripadné po vydlouzeni, je nutno
rozlozit rovhomérné na plochu pohybujiciho

se dopravniku, na némz tak vznika vlakenna

vrstva.
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Technologie spun-bond

Textilie spun-bond nachazeji Siroké pouziti v
oblasti zdravotnickych vyrobku a prostredku
osobni  hygieny, jako obalové materialy,
geotextilie, ochranné odevy, filtry, agrotextilie
a podobné.
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1 Material feed-in

2 Extruder

3 Screen exchanger

4 Spinning pump

5 Slot tool

6 Cooling system and submission
7 Perforated belt

8 Calender

9 Lapper

Fig. 4-64 REICOFIL 3 spunbonding plant made by Reifenhduser GmbH & Co.
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Melt-blown

Nazev technologie je slozen z anglickych slov
melt - tavit, tavenina a blown - foukat.

Do Cestiny se nepreklada, nékdy se opisuje
vyrazem "textilie vyrobené rozfukovanim
taveniny (polymeru)".
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Melt-blown

Vyrobky melt-blown se skladaji z viaken
volitelnych pruméru. Typicka jsou mikrovlakna
o0 prumeéru 2 - 4 mikrony vyznacujici se velkym
mernym povrchem. Procesem lze vSak vyrobit
i textilie z mnohem jemnéjsich vlaken (0,1
mikronu) nebo naopak z vlaken beéznych
textilnich jemnosti (10 - 15 mikronu).



Melt-blown

Proces vyroby se sklada z nasledujicich zakladnich
operaci :

a) Taveni polymeru a doprava taveniny k hubici.
b) Formovani vlaken.

c) Strhavani taveniny proudem vzduchu,
formovani vlaken a jejich chlazeni.

d) Formovani vlakenné vrstvy na poréznim
sbérném bubnu nebo pasu.

e) Pojeni
f) Navijeni.
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Melt-blown

Nejvice pouzivanymi polymery jsou:
polypropylen, polyetylen, polyester a polyamid.

Na rozdil od technologie spun-bond, kterou se
zpracovavaji polymery béznych vlaknarskych
molekulovych hmotnosti a tedy viskozity taveniny
(index toku 1 - 30) jsou v technologii  melt-
blown zpracovavany  specialné  vyvinuté
nizkomolekularni, vysoce tekuté polymery (index
toku 30 - 1500).



Melt-blown

K jednotlivym operacim:

a) K taveni polymeru a tavného transportu taveniny se
vyuziva tavného extruderu.

b), c) K tvorbe vlaken dochazi ve specialni vytlacné hubici
s mnoha zvlaknovacimi otvory. Sire hubice odpovida
vyrobni Sifi zarizeni. Zvlaknovaci otvory jsou vyvedeny
na hrané hubice a je k nim privaden stlaceny horky
vzduch. Vytékajici tavenina je vzduchem strhavana a
formovana do tvaru vlakna. Sila plusobeni vzduchu na
tvorici se vlakno se zvysuje s rostouci délkou vlakna.
Vlakno je postupné nepravidelné dlouzeno a pri urcité
délce odtrzeno.



Typické hodnoty pro polymery a
podminky tvorby viaken

Teplota (°C) Viskozita taveniny (Poise)
200 13000
280 3650
310 1400

Teplota taveniny : 280 —400°C

Teplota vzduchu: 290 — 400°C

Rychlost proudéni vzduchu: 100 — 500m/s
Rychlost vytoku polymeru : ca 1 g/min/otvor
Hmotnostni pomeér vzduch:polymer : ca 100
Vzdalenost hubice od sbérného bubnu: 0,2 - 0,5 m




Melt-blown

Podminkami procesu Ize do znacné miry
ovlivnovat vsechny vlastnosti vyrobku, zejména
prumérnou jemnost vlaken, jejich délku a
objemovou hmotnost textilie.

VVVVVV

vyssi teplota taveniny)
- vyssi teplota vzduchu

- vyssi pomér vzduch/polymer (vyssi davkovani
vzduchu, nizsi davkovani polymeru).
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Melt-blown

Z toho vyplyva vysoka energeticka narocnost,
nizsi produkce a vyssi cena vyrobku z velmi
jemnych vlaken. Plosna hmotnost textilie se
reguluje velmi jednoduse pomérem davkovani
polymeru a odvadéci a navijeci rychlosti.
Typické plosné hmotnosti jsou 10 — 500 g/m2,
lze vyrabét i extrémné lehké textilie 5 g/m?2.



Melt-blown

Objemova hmotnost je ovlivnéna zejména
vzdalenosti mezi hubici a sbérnym bubnem
vzhledem k mire zrychleni vlakenné hmoty.

Ke zpevneéeni textilii melt-blown se vyuziva
zejmeéna kalandrovani.



Pouziti textilii melt-blown

- Prumyslové sorbenty, obzvlasté pro zachycovani ropnych latek
z vody.

— Konstrukce ochrannych odévu a odévu pro Cisté prostory.

— Textilie absorbuje nebezpecné chemikalie a prach nebo naopak
pot a bakterie produkované lidskym télem (chirurgické odévy,
rousky, masky).

— Sanitarni a hygienické zbozi.

— Filtracni materialy upro plyny a kapaliny.
— Bateriové separatory.

— Prachovky.

— Adhezivni vrstvy.
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