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Zpevneéni vlakennych vrstev

Mechanicke zpusoby zpevnovani
Chemickée zptsoby zpevnovani
Termicke zpusoby zpevnovani
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Technologie vpichovani

Vpbichovani je jednim z nejstarsich a dosud
nejrozsirenéjsich zpusobu zpevnovani
vlakennych vrstev. Byl vyvinut v minulém
stoleti jako nahrada plsténi.

Podstatou vpichovani je provazovani vlakenné
vrstvy svazky vlaken vzniklymi preorientaci
casti vlaken ucinkem pruniku jehel s ostny.



Technologie vpichovani

V prubéhu vpichovani dochazi také k
podstatné redukci tloustky vlakenné vrstvy, k
vyrazné preorientaci vsech vlaken a ke
zmeénam délky i Sirky utvaru.
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Technologie vpichovani

Vlakenna vrstva je privadéna vstupnim zarizenim
mezi dva perforovane rosty. Otvory v rostech
pronikaji periodicky vpichovaci jehly umisténé v
jehelné desce. Ostny jehel zachytavaji skupiny
vlaken vrstvy, preorientovavaji je kolmo k vrstve a
protahuji  vrstvou. Vrstva je posunovana
odtahovymi valci po spodnim rostu, tzv.
opérném. Pri zpétném pohybu soustav jehel
zabezpeci vrchni, tzv. stéraci rost vysunuti jehel z
vlakenné vrstvy.



Predvpichovaci stroje

Predvpichovaci stroje se vyznhacuji nizkym
poctem jehel v uzké jehelné desce, vétsi
vzdalenosti  rostdu, pripadné  specialni
konstrukci.

Predvpichovaci stroje zabezpecuji rovhomerné
ztenceni vlakenni vrstvy pred vstupem do
vpichovaciho stroje, predstavuji vsak dalsi
investicni naklady.
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Vpichovaci jehla

Vbichovaci jehla a jeji typické casti a rozmeéry
jsou zobrazeny. Pracovni cast jehly ma obvykle
prurez rovnostranného trojuhelniku. Na jedné,
dvou, obvykle vsak na vsech trech hranach
jsou vpichovaci ostny.

Priklady oznaceni vpichovacich jehel:
15x 18 x30x 3 1/2 RB NKU
15 x 18 x 36 x 3 RB 1 hrana bez ostnu



3,

Netkané textilie

11



Vpichovaci jehla

Prvni tri Cislice udavaji priméry stvolu, redukované
casti a pracovni ¢asti v gauge (t.j. kolikrat se pfrislusny
rozmér vejde do anglického palce). Dalsi Cislice - 3 %
resp. 3 udava celkovou délku jehly v palcich (dlouhé
nebo kratké jehly. RB se vztahuje ke vzajemné
vzdalenosti ostnu (RB, CB, MB). Oznaceni R nebo NKU
(non kick up) oznacuje vysku ostnu h.

R (High) 0,3 - 0,46 mm (podle priméru pracovni Casti
jehly)

Standard 0,13 - 0,38 mm

NKU 0,11 - 0,30 mm



Technologie vpichovani

Zakladnimi parametry procesu vpichovani jsou:
Pocet vpichu na jednotku plochy textilie
Hloubka vpichu
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Pocet vpichu na jednotku plochy
textilie

(V—
v

Vp je pocet vpichll /m-2/

a celkovy pocet jehelna 1l m
vpichovaci desky (ve vSech radach
dohromady)

f frekvence desky /s-1/

p pocet pruchodu textilie strojem
v rychlost odvadéni textilie /m.s-1/



Hloubka vpichu

Je to vzdalenost Spicek jehel od pracovni
plochy opérného rostu v dolni uvrati pohybu
jehel. Udava se v milimetrech. Hloubka vpichu
se pohybuje v rozmezi 5 - 25 mm.

Netkané textilie
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Technologie vpichovani

Tyto dva parametry zasadné ovlivauji
strukturu a vlastnosti vpichovanych textilii.
Kromé toho vsak je vysledek vpichovani
ovlivnén mnoha dalsimi okolnostmi, zejména

typem a zpusobem rozmisténi vpichovacich
jehel, tahovymi vlastnostmi, délkou, jemnosti
a povrchovymi vlastnostmi viaken,
souvisejicimi s typem a koncentraci preparace.



Technologie vpichovani

Soudrznost vpichovanych textilii spocCiva na

treni mezi viakny. Pri textilie deformaci

vlakna preorientovavaji ve smeéru pusobici sily.

Pritom se zvetsuji jejich vzajemné treci ploc
a soucasne sila, kterou jsou k so
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pritlacovana. Vyplyva z toho typicka tahova

krivka.
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Hustota vpichu
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Technologie vpichovani

Technologii vpichovani se vyrabi Siroky
sortiment vyrobku jako jsou geotextilie,
papirenské odvodnovaci plsténce, podklady
pro vyrobu syntetickych usni, filtry, dekoracni
materialy, odévni a obuvnické vlozkové
materialy, podlahové krytiny a podobné.
Typicképlosné hmotnosti vpichovanych textilii
se pohybuji v rozsahu 100 - 2000 g.m-2.



Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Technologie zpevnovani vlakennych vrstev
paprsky vody se rozsirila v 80. letech tohoto
stoleti a predstavuje novou tridu a kvalitu v
netkanych textiliich. Zpeviovany mohou byt
vlakenné wvrstvy vytvorené v podstaté
jakoukoliv technologii z vlaken ruznych typu, o
jemnosti 1-4 dtex a délce rezu 20-60 mm.
typické plosné hmotnostivyrobku jsou nizké, v
oblasti 10-100 gm-2.



Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Technologie spunlaced je proces vyroby
netkanych textilii, kde je vyuzito proudu vody k
provazani jednotlivych vlaken rouna.

Proces zahrnuje vyrobu vlakenné vrstvy,
provirovani = zpevnovani vodnimi paprsky a
nasledne odvodnéeni a suseni. Technologie
spunlaced nevyuziva ke zpevnéni vychozi
vlakenné vrstvy Zadnych chemikalii v podobé
pojiv, soudrznost textilie zajistuji treci sily meazi
vlakny obdobné jako u prizi.
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Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Technologie spunlaced umoznuje vyrobu Siroké
skaly textilii - od nejjemnéjsich krajek az po pevné
vyrobky vyssich plosnych hmotnosti. Pro vyrobky
je charakteristicka dobra splyvavost, ktera je dana
moznosti jednotlivych vlaken pohybovat se
vzajemne vUCi sobé, stejné tak, jako je tomu u
vlaken v pfrizi a u prizi v tkaninach a pleteninach.
Tim se vyrazné odlisuji od vetsSiny ostatnich
netkanych textili a blizi se pleteninam a
tkaninam. Textilie jsou mekci, diky velkému poctu
vyCnivajicich koncu vldken maji textilie mékky a
prijemny omak.



Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Proces technologie spunlaced zahrnuje:

- pripravu vlakennych surovin

- priprava vlakenneé vrstvy

- provazovani a vzorovani ucinkem paprsku vody
- odstranéni ¢asti vody

- uprava technologické vody

- suseni

- konecné upravy



Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Efektivnost procesu preorientovavani a
provazovani vlaken je do znacné miry zavisla
na provedeni formujiciho pasu. Formujici pas
jednak podpird rouno, jednak zajistuje
vytvoreni pozadované struktury, coz je vlastné
otisk pasu. Muze jim byt ocelové nebo
bronzové sito, nebo sito ze syntetickych
materiald.



Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Paprsky vody jsou vytvareny pruchodem vody
tryskami o prumeéru 0,08-0,3 mm pod tlakem
az 15 MPa.
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Vyhody technologie spun-laced

Spociva ve vysoké vyrobnosti zafizeni (10-50 m/min), v
hygienické nezavadnosti vyrobku (Zadné pojivo) a ve
vynikajicich mechanickych vlastnostech textilii.

Jemné provazani vrstvy jednotlivymi viakny dava
vyrobkim nizky pocatecni modul v tahu (vysoka
pohyblivost vlaken pri malych deformacich), vysokou
splyvavost, pevnost a pevnost v dalsim trhani a
vybornou prodysnost.

Textilie spunlaced se vyznacuji prevazne dobrymi
absorpcnimi vlastnostmi danymi obvykle pouzitymi
hygroskopickymi vlakny.




Nevyhody spunlaced

Nevyhodou jsou vysoké investicni naklady na
zarizeni (soustavy jemnych trysek, cerpadla na
recirkulaci a cisténi vody) a pomeérné vysoka
energeticka narocnost procesu Souvisi S
potrebou suseni vyrobku.
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Zpevnovani paprsky vody (spunlaced)

Textilie pojené paprsky vody jsou vyuzivany jako
podklady pro povrstvovani, odévni vlozky, dekorace,
filtry, Cistici textilie, izolace, geotextilie a stavebni textilie.
Nejvyznameéjsi oblasti vyuziti spunlaced vyrobku je
zdravotnictvi, kde jsou vyuzivany jako jednorazové
obleCeni pro operacni tymy i pacienty, jednorazové
povleceni nemocnicnich

l0zek, obvazové materidly, tampony a zejména jako
materialy pro vyrobu vlhéenych ubrousku.
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