H Poloha stfihu pfi stfihdani kalhot

VSeobecné zasady pokladani strihovych dilti kalhot
na odévni material

Uréenim spravné polohy jednotlivych stfihovych dilt se zajisti nejen potrebna
a pozadovana kvalita vyrobku, ale i minimalni spotreba odevniho matrialu.

Spravna poloha stfihovych dili kalhot na odévni material se ur€uje podle:

«  Sifky daného odévniho materialu
« Struktury a povrchové upravy odevniho materialu
* Vzorovani (dezénu) odevniho materialu

«  Usporného poloZeni jednotlivych stfihovych dilii s cilem doséhnout
co nejvétsiho procenta vytéznosti

Pozn. Kazdy z vySe uvedenych bodu ovliviiuje poloZeni stfihovych dilt jinym zptasobem.
Prvni tri body jsou vetsinou uréené, posledni zavisi na poctu a velikosti jednotlivych
strihovych dilt a praktickych zkuSenostech technika s pokladanim strihd.
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Zasady urceni spravné polohy

kazdeho jednotliveho strinoveho dilu je treba chapat tak, ze poloha kazdeho
jednotlivého dilu musi byt jak z technologického, tak i z vytvarného hlediska
spravné urcena.

V nékterych pfipadech je tfeba nékteré Casti stfihovych dilt pokladat jinak, nez
byva zvykem, napfiklad kosmo tj. smér osnovy (referencni linie) stfihového dilu
je stanoven v diagonalnim sméru vUci zakladnimu sméru niti ve strukture plosné
textilie.

Ve fazi konstrukéni pripravy vyroby odévd, zejména v té€ hromadné,

se zakresluje referencni linie na kazdé jednotlivé Casti stfihové Sablony.
Dodrzovani této zasady je dulezité hlavné pfi pouziti prouzkovanych,
kostkovanych vzorl materidlu a materialt s vlasem.

Nespravné polozeni a stfizeni napfiklad prednich dilt, zadniho dilu nebo sedla
narusuji nejen celkovy esteticky vzhled vyrobku, ale predevsim funkénost
vyrobku z hlediska ergonomie, Cimz se snizuje jeho kvalita.
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Vzor odévniho materialu (dezénu) ovliviuje polohu stfihovych dilu
Podle vzoru rozliSujeme odévni material:

* Hladky tj. bez vyraznéjSiho vzhledu vazby, ktera neni prekazkou pro
libovolné stfihani odevnich souCastek

* Vzorovany, tj. dezén s takovym vzorem, u kterého se musi predem zajistit
dodrzeni zasady jednosmérného stfihani dilu vyrobku

Dale se pak rozliSuje vzorovany dezén:

« Jednosmerny, u kterého je vzor mechanicky vyrobeny (tkanim, pletenim)
nebo potistény jednim smérem

» Oboustranny (obousmeérny), u kterého je vzor mechanicky vyrobeny

(tkanim, pletenim) nebo potistény oboustranne tak, ze pfi bezvlasové
upraveé materialu se dily vyrobku mohou strfihat obéma sméry.

U stfihani kalhot se mohou vyskytnout vSechny moznosti.

Strihanim kalhot z prouzkovaného materialu neni obtizné.
Ma-li material vlas, stfihaji se hlavni dily po osnové a po vlasu. Je-li bez
vlasu, muze se zadni dil stfihat proti sméru.

Nez se zaCnou pokladat stfihové dily kalhot na prouzkovany material, je treba
zkontrolovat, zda jsou ve vrstvach materialu prouzky polozeny presné na
sebe. Doporuéeni!

U spravné stfizenych dilt kalhot musi byt predni pfehyby umistény mezi dvéma
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Pokladani jednotlivych strihovych dilu
podle sméru vlasu odévniho materialu
je téz jednou ze zakladnich zasad, kterou je tfeba respektovat pfi stfihani kalhot.

Témér vSechny druhy odévnich materialtu ziskavaji konec¢nou upravou urcity
vzhled. Nékteré druhy odévnich materialt podle toho, k jakému ucelu pouziti
jsou urCeny, dostavaji v zaverecné fazi zpracovani i vlasovou upravu. Z toho je
treba vychazet, a proto se smeér vlasu pouzitého odévniho materialu vzdy pred
pokladanim stfihovych dilt prekontroluje. Plati totiz zasada, ze pfi pouziti
materialu s vlasem je nutno z estetického i praktického hlediska pokladat
vSechny dily na material pro nasledné oddélovani (konvenénim/nekonvenénim
zpusobem) nejen po sméru osnovy (referencni linie), ale také po vlasu (shora
dold nebo zdola nahoru).

Napriklad.

U odévnich matrialt s vyraznym vliasem, jako je napriklad manSestr, se na zakladé
praktickych zkusenosti doporucuje pokladat vsechny strihové dily u svétlych barevnych
odstint smeérem po viasu, u tmavsich odstinu proti viasu.

Pri povrchove upravé odevniho materialu plati stejné zasady jako pfi strihani po
viase.
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Znazornéni nakresu polohy strfihu kalhot na vrchovy material
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Dodrzi-li se vSeobecné platné zasady, zakresluji se polohy jednotlivych
stfihovych dilu takto:

*Prehyb predniho dilu kalhot se poklada na odévni material podle osnovni niti.
U prouzkovaného nebo kostkovaného materialu se prehyb polozi snadno, u
materialu bez vzoru je nutno pouzit méridlo. Odmeérenim

se zajisti stejna vzdalenost predniho pfehybu kalhot na sedové i dolni pfimce
od pfehybu odévniho materialu viz obrazek ,Spravna poloha stfihovych dilt a
soucasti na odevni material s vlasem®.

*Stfiha-li se bocni kapsovy dil (napf. podkladova podsadka bocni klinové
kapsy) samostatné, musi byt jeho poloha stejna jako obrysy horni Casti
predniho dilu kalhot, tzn. podle osnovy.

*Pfi pokladani stfihu zadniho dilu kalhot na prouzkovany nebo kostkovany
material je tfeba dodrzovat pravidlo polozeni zadniho prehybu kalhot

po vzoru. U kostkovaného materialu je tfreba dbat na navaznost kostek

v bocnim kraji viz obrazek ,Poloha strihu kalhot na odévni material

S kostkovanym vzorem (dezénem)”.

*Pasovy limec se pfisazuje do pasové casti kalhot (Sitim, lepenim apod.).
Protoze kalhoty v pase zpevnuje, zakresluje se zejména po osnové. Umistén
byva nejCasté€ji vedle krokového okraje zadniho dilu.
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» Nakrytova a podkrytova podsadka rozparku kalhot se také pokladaji po
osnove.

» Kapsové pruhmatové podsadky se také pokladaji po osnoveé.
* Poutko na zapinani kapsy se poklada podle vzoru materialu, po osnoveé.

Z ostatnich Casti stfihd, které se mohou vyskytnout u rtdznych druht kalhot,
jsou to napriklad patka k hodinkové a zadni kapse. Tyto patky maji hlavné
esteticky vyznam. Pokladaji se na odévni material po osnove tak, aby jejich
vzor byl v souladu s pfednim, popf. zadnim dilem kalhot. VSeobecné plati
zasada, Ze pasové limce, podkrytova a nakrytova podsadka a pruhmatové
podsadky kapes se stfihaji vzdy tak, aby byly pevné — aby se pfi
technologickém zpracovani nevytahovaly. Je-li matrial pruzny po osnove i
utku event. fadku a sloupku, musi se tyto Casti podlepovat fixacnim
materialem.
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Poloha strihu kalhot na odevni material
S kostkovanym vzorem (dezénem)
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Teorie ke strihani kalhot z kostkovaného materialu

Kostkovany odévni material mize byt obousmérny, nékdy jednosmérny.
Pfi pouZiti materialu s jednosmérnym kostkovanym vzorem se musi
stfihové dily pokladat jednim smérem.

Pro materialy s obousmérnym vzorem a bez vlasové upravy je vhodny
druhy zpUsob {j. stfihani zadniho dilu opaénym smérem.

se musi davat pozor na spravné sestaveni vzoru kostek v bo¢nich

i v dolnich Eastech krokovych sSvu. Je totiz tfeba dodrzovat pozadavek
zachovani technologické discipliny pfi stfihani vyrobku, konkrétné
navaznost vzoru odévniho materialu na viditelnych ¢astech odévu.

U kalhot plati zasada navaznosti vzoru od dolniho kraje po kolena.

Proto je tfeba material pfed polozenim stfihovych dili zkontrolovat

a upravit tak, aby se kostkovany vzor pfesné kryl.

Po této upraveé Ize zacit pokladat stfihové dily.

Nejdfive se urci spravna stfihova poloha pfedniho dilu, aby pfedni pfehyb
kalhot byl umistén ve stfedu kostky. Tato zasada plati jen

v tom pfipadé, jde-li o kostku mensich rozméru (jinak by Sitka materialu
nedostate¢na), hlavné pfi pokladani stfihu kalhot vétSich velikosti.
Zasady usporného pokladani stfihu je tfeba i v téchto pfipadech dodrzet.
Po vykresleni pfedniho dilu kalhot (ruéné nebo pomoci pocitacové grafiky)
se v dolni ¢asti na bo¢nim kraji vyznaci poloha kostky (tzv. Karovy bod).
Stfihovy dil pfedniho dilu kalhot se pfilozi k bo&nimu kraji stfihu zadniho
dilu kalhot a poloha vy3ky kostky (karového bodu) se vyznaci na stfihu
zadniho dilu kalhot. Oznaceny stfih zadniho dilu se polozi na odévni
material pode znacky vysky kostky (Karového bodu). Tim je zaru€eno, ze
se dodrzi pfislusna norma o jakosti odévniho vyrobku tzv. technologicke
discipliny.

Zhotovuiji-li se u kalhot vClenéné kapsy, je tfeba samostatné stfihnout

i boCni horni ¢ast pfedniho dilu tak, aby vzor navazoval.

Spotfeba kostkovaného materialu je vzdy vétsi nez u hladkého materialu.
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Jak bude pokladani strihovych dilt Usporné?
To zalezi na kvalifikaci a praktickych zkuSenostech pracovnika.

Kalhoty se mohou stfihat ve formé separatni nebo jako soucast oblecCeni

jako je napriklad oblek apod.

Stfihani vicedilného obleCeni poskytuje totiz veétsSi mnozstvi variant, jak polozit
na odévni material jednotlivé stfihové dily. Je to vyhodnéjsi zpusob hlavné

z ekonomickeho hlediska, nebot I1ze timto docilit vetsi vytéznosti materialu

tj. uspory v celkové spotrebé materialu.

V hromadné prumyslové vyrobé odévl se proto hledaji a uplatiuji metody
efektivnéjSiho vyuziti materialu ucelnéjSim rozmisténim stfihovych dilt v celkové
poloze. Tam se totiz mohou uplathovat metody vice poloh, pri kterych se
pokladaji strihové dily nekolika velikosti.

Tato metoda je vyhodna i tim, ze pfi ni Ize uCelné kombinovat malé velikosti

s velkymi a tim Castecne zmirnit negativni vliv velkych velikosti na celkovou
spotfebu materialu. Aby se mohlo pracovat touto metodou, je tfeba na rtizné
velkosti vyrobku pouzit stejny material.

Tuto metodu Ize také uplatnit v zakazkové vyrobe, kde se podle prani zakaznika
Cim dal tim Casteji vyuziva strihani dvojich kalhot k jednomu obleku, v tomto
pripadé stejnych velikosti.
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Poloha stfihu pri strihani kalhot
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Na obrazku je znazornén priklad zakresleni polohy stfihu dvou velikosti
kalhot, pri kterem se v porovnani se spotrebou materialu na jedny kalhoty s
bocCni délkou kalhot 105 cm dosahlo uspory 4,5 cm na jednom kusu. V
hromadné vyrobeé je to znaCné mnozstvi.
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