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Vom Modelischnitt zum produktionsreifen Schnitt [

Ausarbeitung klassische Jacke

in Forlsetzung zum Teil 1 zeigen wir die weilere Ausarbeitung der Oberstolf-Taile, die

ilr dig Erstellung eines produktionsrelfen klagsischon Jacken-Schrittes erfordenich sind.
Wir befassen uns mit der Ausarbeilung des VT-Beleges. der Kragen- und Taschanteile,
erklaran die Zugabe von Roliweiten und Verarbeltungsmaglichkeiten; auferder erhalten
Sie vigle nulziiche Tipps die lhnen dis Umeetzung erfaichtem
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Abwinkeln und Angleichen der Nahtzugaben am Armel (
Die Nahtzugaban dar Mante, die bei dec Verarbeitung zuerst arschlossen warden, wardan abgawinkad /
und angeglichen, Cas Abwinkeln der Mahlzugabe erolgl immer an dem Schnitter, das an der abau-
winkelnden Ecke sinen stumpten Winkel ildel, Beim Anmel s dies an der Oberarmnahi dee Fall L_
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El Am Oberdrme! wird die E For die Mahtzugabe an El Am Schnimpunkt der bol- Bl Mahtzugans an die
Oberarmnant an der Arm- cdar Armbkugel sine Paraliele can Linien wird i rechien Cherarmnaht anzaichnan,
kuge! aboowinkelt, Dazsu dar Armkugel im Ahstand Winkel zur Obetarmnaht an der Arrmkugel st die
clan Morlauf der Ober- i nach aulen abgewinkalt, da die Oheranm-  rechtwinkelige Abwinkelong
[ armnaht am Oberdrmel anzeichnen, naht zuest geschiossen verd. 7u sahan,
nach ooan verlangam.
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B Den Unterdrmel (ohne Nahizegake) se auf den Ober- & Fir die Nanteugabe an oor Armkugal und zn der
armel lngan, wis dig Teile usammengenatl werden Operaimnant des Unterirmels jewals gine Parallels
Dabeai traffen die Eeken am Anmloch genau aufeinander, i Abstand \m@ nach aulien zeichnen.
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A Unterdrmel wird die Form der abgowinkelten D e
Nahtecke vom Qbardarmeal avl den Unteririne! ; 3 &%lxi}?;ﬂ_ ;chk/
(il an. At e T e
Lbernammen ‘. 2al02e4
Bl Fertiger Ober- uno Unterdrmet mit Mattzugabe wuned
angeghehencr Nantooke an der Oherarmraht zuw ‘
Armmkucel. |
|
i
Angleichen der Nahtzugaben am Armelsaum
P g onc - ,i —— » \
: !
e 3 Am Saum wird die Nahtzugabe des Aimels gespie-
.... gelt. Die fertige Saumkanle sl dic Spegelinie
e by S e L Fine Licie in Sacmbraite in diz Armellsilz @inzeich-
E T o SRR e % T NLASHLE - 5 )
} o o ik . I g EREA nen. Digse Linio jeweils bis zur Nahtzugabe
; | (Bptragen =~ - ! T verlangem, Die Strecks ausmassen und aut den
R T e e, e bR ) Baum der Armeneie bertragan. |
= — e !
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a MNach dem Angleichen der Mahtzugabe am
Armelsaum kann die Saumwelte der Srmel- |
teila insgasamt um 0,5 em verdngen werdan, !
A e, . . |
% Vaneil; Der Armelsaum legt sioh leichier in '
——— die innerrundung des geschlossenan Armels.
Fortig angeglichena Mahecken am Saum, i
. ; . s -
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Verteilung der Einhalteweite an der Armkugel
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Position der Knipse {

| BB Seitennaht Rumpt

| B Vvarderes Arneleinsatzzeichan
El Krups zur Begrenzung der
Haupt-Einhalteweite im oberan
Bereich der vordaran Armkuge
F Schuoltersabt Rumpf

- B Knips zur Begranzung der

Haupt-Einhaltewesita im aberan

Horaioh der hinteren Armiugsi

B ninteres Armeloinsatzzeichen

Zur Verdeullichung wurde dar Un-
terarmel nier 2 mal aufgeraichnet,

i detessmel

Um die Einhallewsite der Anmkugesl auf das Atmloch 2u verleiien werden gnipse geselzl Die Enhallewente dar
Arrnkucal istvan Medell, Verarbeitung und Slofl 2bhangig. Das Beispie! zeigt ging Standard-Cnhalisweits Hir anen
normaten Jackenarmel. Die jeweiligs Einhaiteweita von Knipe 2u Knips ist aul den Pleien dargestelln
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3 cm

b ;

Farig rU::L;L,EﬂDHIell:.' Armeitaile mit N"ﬁmuuabe-& und ¥nipsen
Cer FOL lingt bei oeiden Teilen im rechten Winkel zur
Cherarminie. Die Dehnung des Oberarmals im Boraich der
Armbeauge wird beschrifle),
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Knipse setzen am Armel

@ onoallen Manten e van | em Nabizugabo
abweichen.

® An der Armkugel, um die Emhaliewsite 2o vers
toilen und zum Einsetzen des Armels.

@ An der Oberarmnant oo 2-Maht-Armsl in
Ellenkogennohe

® An dor Unterzannant jsweils 2 Knipso ea
10 cm ober- und untorhalp der Elenbogeninie,
U den Dehnbotrag des Oberarmels 20 kann-
zeichnen, Der Daetmbolrag des Qberdnmels
ist sleffabbangig und bedragt normalisnweiss
ca, 9,5 cm.

Tipp

Zur bessoren Unterscheldung det vorderen
und Fintaren Armkuae! kann auch ain
Doppelknips am Armelginsatzzeichan voms
ader hinlen gosetzt werden. Entspechend st
der Doppelknips dann auch sm vorderen bz,
rimlovarigen Armloch vorhandan. Digs wird
vor dllem bai Einnahianmeln angewands,
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Jacke. Teil 2

Entwickling des Varder

Einzeichnen der Beleglinie in das Vorderteil

G Jdom

Wom Saum bis zur Tallle
vertaull de Beleg-Maht
parallet zur vordaren
Karte, Die Broite sollte
von der WM bis zur
Belegnaht ca. 7 cm

heiragen. ;
Voor der Taille zur ‘
Schultarnaht wird die ]

Belegkanta ausgeionmi
Dir Braie des Beleges
an der Schulter betrdgt
ca, 4. cm,

Vorbereitung der Reversecke
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Am Schenkel dier

F ]
i Hoversecke des

Vordariel

Vorderailns wurda im
Modelsennitt schon g
sleinzr Bogen aufgeselzl
Vartedl: Das Einziehan
der Naht wird vermicoen,
Es ernsteil nach dem
Verstirpen der Kants
aine aplisch gerade Nah
am Revarsschenkel und
acine sauhorg Mahtocke,

Das Zugeben der Rollweite am Beleg des Vorderteiles

Fur das Umschlagen des Revers ist eine Mehrweite am Beleg notwendiy. Dadureh lasst sich der Brieg gut
urmschiagan und die Verstirznaht der AuBankante st nicil sichtbar, Der Retrag der Rolweits st stolfabhancig,
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Bl Beleg aus dem Vordereil hor-
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Beleg 1 Beten

F Form und Lange dos Revera-

auswopiersn. Die Crachetaaht wird
um den Betrag der Rolwete (higr
0.2 cmj hochgestelt und um

0.2 cm varangart,

Damen-Bumlschong Beony

schenkels ausmessan und an din
hochgestellte Crochatnaht ubertra-
gen. Den Reversschenkel sbenfalls
um (L2 o vernangern.

£l Der Reversschonkal und dic
Ravarskante werden um dan
Betrag der Rolweite (hiee 0.2 om)
nach aulen gedraht.
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Tipp
I Schnilt kann auch eing
Stufung der Nantzugaben an des
Vorsturznahl berucksehligh wer-
“. den, Dann wird am Yordarsil
‘ }3\ gine garingere Nahizugabe an
>\ der Mersiirzkante zugageben als
53 am Beled,
N i { Belsaiel:
(Q Mahtzugabe an der Versidrznahl
‘—-. ;S os Vordereilas 0,5 - 0.7 om
2 a Mahlzugabe an der Versilznaint
5 I?; a, i des Beleges: 1.0 cm
a. Ein Verschnaicion der Nahi-
zugane nach dem Versiirzen i
ontiilt. Die Nantzugabe drickt '
i\ . sich nicht so Jaleht durch, !
i feleg ) )l [
1 Die Revarskante zum Fl Nantzugaben vom Vordenail
Feversschonkel verlangam. ubernetimen, incl, [Mabtabuwinie. f
g an der Schullernaht’ Halsloch
FLIL vorn Wordenzil ohemehmen.

7, PREDWVI™ KRAJOVA™ PIDSADLA
Variante de?ﬂelegform (vae PoDoRN y' 7aeo v ;
J i : Bel cigser Varante wird die 4// ~ PA L&t o

Beleginie nach oben zur Ccka l" SAkA
der vorderan Halslochnaht ! -
aefdhrt Im unteran Berech von \ !
Taslle bis Saum weraufl die \ ’ I
Belagine paralial zur vorderen
Kante, \
Vorleil: Das Nanen der
i Futiorooke beun Anstarzan des
! Futiars entfalll. Das Futior kann
separat vorgeterigt und in ginem
: Arbeitsgang angenahl werden. E
! , {
{ ;\,
husgearbednter Beleg | bl e €]
30 Damen-Randschau 5200
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Vorbereitung der Kragenkante

1 An der vorderan Kragenkante wurde im

ci 01 o : I todelischnitt wie benn Schonkel der Tipp
- Reversecko schan ein kleiner Bogen aut- Die Rallweits des Oberkragens
-~y I geselzt, Voriei: Das Einziehen der Mait ist stoifabhinglg, Eine Standand-
| wird vernieden. es entsteht nach dem Holhwaita betrdgt ca, 0,5 — 0. 76m
o Waerstirzan der Kame eine oplisch gerade in der HM,
o Mahl und eine saubare MNahlecke.

Entwicklung des Oberkragens aus dem Unterkragen
Der Oberkragen arhilt eine Roliweile, damil er schan 14l und die Kragenecken nichl abstehen, Man geht vom Schnliteil
des Unterkragens aus und qibt an folgensnden Sleckan Aoliwoite dazu

8. 0.2 cm ] [ A Choem A

o |
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! Untarkragen v

Unterimagen

TR | U )
| wetlianige n-\-\///"—'— wch alilen | e T
\ ) drehan \
. Al A Lalihaumii - ok UV ek g
El Die Crochelnaht wird wie schon Ed Dan Kragenschenkol kopieren, oa El Dar Kragen wird in der HMW um
| am Vorderei-Beleg um ca. 0.2 om 0.2 em pach auen drehien (Raoll- die Rofiweite das Kragens
P verldngert wedla) und an din veringere Crochet- thier 005 cim) verbroitort uno 7um
naht anzsichnen. Den Kraganschankel rragenschankel hin neu ausoe-
ebentalls 0,2 ot verldngem. zerchnel.

Senansatarahy

w

EY Knipze setzen an Qparune Unterkragen: [ ®ragen auigeklapyt auszoichnen und Nahizugaben

* Markisrungsknps an der Stogansailznaht bei ca. 5 em anzeichnen: An Crochetnahl und Kizgenauenkanta
won Fid tem. An der Steoansatznail wird eine sehmalare
* Knizs an der KragenauBonkanie zum Werefen dar , Mahtzugabe (hier 0.6 cm} zugegeben, damit sich die Nak
Robweite des Cherkragens. Doer Knips sitat stwa bei schonaer legl Dia achmale Mahleugabe durch Knipse i
A8 dar Kragenaufenkanta von der B aus, kennzeichnen.
]

* I der HM an Stegansatznaht und KragenauGonkanie,

= I e P

B FOL in dar HEd minzaichnen: Am Untarkragan
wedddult der FOL nach unten. Am Oberkragen
wird der FOL um 120 Grad geareht, damit der
umgeschiagenen Kragen die gleiche FOL-
Richtung hat wie der Rumpt, Cias sl besonders
wichhg bei Strichware,

U dis Mehrléngs der Rollweille am
Oberkragen zu vorailen, wird der Knips an der
Aullenkante des Oberkragens ca. 0,1 cm nach
auiden verschobern,

Wntarssagon

Camsp-Aordsasan 42007
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o - : ", Nahtzugabe, Knipse und FDL

® [Jon Kragensteg aufgeklappt auszeichnen. An der Haislochnahl 1 am
Mahtzugabe anzeichnen, an der Kagenansalzeaht eing schmalerg

Mahtzugaba,
rugeban, damit

Fragenaneatznntd
sl o

N, o

Abwinkeln der Nahtecke am Kragensteg

des Krac; ansteges verschnitten werdan

an der

ww‘——-.—‘ .

aui das Wragen-

Mahteoke am Stag
abschneidsn,

v OE Fir gine saunere Verarbaiung
| P 1 der Ahndherspilze des Vordenei
i E Ahnahars wird Dat diesar
Verart eitung nnen on Stollstraiten
unterfegt Der Stollstreifen aus
{ Obnrstall st ca, 3 cm x 6 om grob
une wird im schrigen FOL zuge-
) sehniitan, '

ldertis

iragenansstznaht so

schnittieil auticgen.
win der Steq an dan !

ch zur Mahizugabe des Kragans (hier 0,6 om)

aich de Maht schoner lag,

. ® Knipse satzan: Markizrungsknips an Kragenansatznahs. Schullerknips
an Heiglocnnaht sowie Knips i H

® F0L in HM sinzeichnen.

@ Dier Kragensteg wrd 2

mal zugeschniltan,

Darmt der Kragensteq korrokt an die Kragenansatznaht anganaht werden kann, muss die Nahtecke an der Mahtzugabe

i ' | Steg mit Nahzugabe ( : ' l

]

Kragen angenant wed. AP R
Uberstahends Kragensteq mil angegichenen Mahlecken an

der Stogansalznah,

£ ‘am Vtefmn ”1%34#? ;/Waq

OOJ'.EVB(—, _
Industrielle Verarbeitung des Abniherendes mit unterlegtem Stoffstreifen 1 :
Diess Verarbeilungsmiglichkei ist rationell und sorgt Hir ginen schin ausgeformten Abnaher ' 1
L~

E Der Stofsireilen wird
pesm Naben des Abninars
millig untar dis Anndher-
spitze gendht, so dass
etwa die Halite des Sioh-
streifens dber die fortige
Abnaherspitze hinausreicht,

Niahrichtung

El Der unteriegte Streifon
wird entlang dar Bruchkania
des Abndnorendes big zur
Abraherspitze gingescnnition.
Dann den unteran Abndher
sowent win magich avsein-
anderpugeln. Das letzie Stack
dar Abnaherspitze vord 7u
einar Seito gebigetl.

[ f
1 !

}‘ .itmr::nnﬂ:‘ﬂ

El Der Stoftstraifen wird zur
anderen Seile, Kentrdr zur
Abniherzpitze, gebigoli
Yarlgil Am abnahorende eni-
steht durch dan unterleglen
urdt zur Seile cebligelton
Sloflstraiien ein Ausgleich der
Stofilagen. Das Abmdneranda
kann locriter gabigeit wardon
und der Abndber izt schaner
ausgetannl,

[
fa%s
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. Eiwickiung derPatte

& Bocw:” RO 2€ 'z e od

silboi B lonn, i

Bl Zur Entwicklung der Tasehe werden

das Varderteil und din Sstentalie im

Bereich dos Tascheneingnifes anginan-

fe gelegt und die Patie eingereichngt,

Anschlieliend dis Fationtarm heraus- }
kopiaren. [

Tip

Damit gine Patte sich dor Kirparfarm
anpassen kann, wird die Palte duych
Gtfnen an der unteren Patlenkante
in Farm gebracht, Dis Form der
dazugehirigen Laiste oder der
Faspol blsibt gerade

TrAROyA I~ PATEY)

. \

ASTERY

H Das Scriniei ner Patio mehr-
mals zur aberen Karie hin
ginschneiden

EX 0o ebere und unara Pattan-
kante uber den Cirschoilllinien sus-
gleichen und loicht geruncal aus-
zejehnen, Den FOL im varderen
Eerach vom Vorderel! dbemshmen.

glerchen Betrag {ca. 0,1 - 0,3 om)
an der unteren Pallenkante ofinen.

™
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p g2omn ) 4 3
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ezt |

i' s | F 1
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i
f S U om

. A .. Nt K

E D Patte wird voms it einem

Krps gekenrzeichnet Die
Nahtzugabe an ger Mersiirzkante
(1 om cder sehmaler) anzeinhnen
An der oberan Kante der Patte wird
ame brefiere Nahzugahe von

1.5 om zugenchon, damit eine
abgestufie Naht entsteht e die
MNaht tachar wird. Das entwickelte
Schruttted 15t die innere Patte,

[ Fiir die Entwickiung der aufe-
een Patte an allen Varstlrzkanten
Rollwaits zugeben, ler ca, 0,2 cm.
FLAL und MNaktzugaoen von nneror
Patin ihermahiman,

Damen Banaachan GoEny

i

Diar Paspeistieifen fur aic
Frankiurter Tasche bleibl in gers-
dem F0OL Die Brate des Paspal-
stradfens betrdgt hier 5 cm. Es wird
jewels 1 Faspelsteeifen pro Tasche
DEroto.
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'~ Alle ausgearbeiteten Oberstoff-Teile im Ube
Die Schaitticila sind so abgebiide:, dass sie aul die rechle Switsaite aufgelegh werdsn,
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