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Vom Modellschnitt zum produktionsreifen Schnitt [

Jackenfutter: Entwicklung
von Vorder- und Riickenteil

Jacke Teil 8 — vom Medelischnitt zum produestionsieifen Schnitt — beinhaltet alles runed urm
das Thama Fulter, Wir zeigen Schritt {iir Schritt die Entwicklung und Ausarbeitung der
Rumpltgite. Aulardem erahren Sie viel Wissenswerles zum Thema Jackeniuiter.

Zudem geben wir werivolie Tipps fir die Praxis, dis Ihnen die Arbeit erleichtem,
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' Die grofie Zeichinung zeigt !
\ :(‘ eine klassische, tailllerte ‘
Y G Jacke mit der dazugehéren-

den Riickenansicht (hleine
Zeichnung links)

2=240Y

Die Zeichnung unten zeigt zinen Uberblick alter
Ausgangsschnittteile, die filr die Entwicklung des
Jackenfutters benutht werden
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Ausgangshasis fir die Entwicklung des Futters sind die Schititeile des Oberstoffes ohne Nahtzugaben.
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Cas Schnitilell des Fl Dus seitbchr Schnititell sinschnei- El Das miitlers Teil zwischen den
Vorderlailes entiang der Beleg- cere von unten und 2om Zusammean- Abnaheronden (schraffiort) hore
linio ausemandorschneiden. drehen das Abnédhars am Abndhsar- auskopiarsn und mehrmals guer
ende und an der Ahnaherspitze, ainschneiden,
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E¥ Den Brustabniher so zudre- B Den Brustabnidher einzaeich- [ Die Beleg-Ansatznaht neu aus-
hen, dass ein seitlicher Brus:- net und den Szaum evtl. aus- zeichnen. Dabol uber der Brus)
abrsihor entstaht und die Taille Qleichan. eher stwas Mehrwaita zugsben,
etwas aufgelockert wird, darnit das Fotier nicht epannt
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ﬁ a ‘ Tipp

Cler Mehiingen-
betrag am order-
tail-Futtar zum
Baleg hin ist
abhéngig von der
Gesamilange der
‘ { Jacke,

| ‘ Bei hintlangen
tacken soliie

clie Mehriange
ca. 1,0 ¢m betra-
gen, bei Mantaio
ca. 1,5 am.

AUSMSsser
ihertragen

b4

b e P,

] Bl Fiir die Mendange des Futters 2um Beleg die Lange der An- [ Fertiges Futtar-Vorderleil,
satzrant am Releg adusmessen und mit o 0.8 - 1 em Metrldnge  Der FOL veraufl parailel zur
i aul das Futtar-Yorderteil chenragen, Daliirwird der Srusiabna- unteren Beleg-Ansatznant,
ner leicht gedfinat und die resthche Linge am Saum Tugegeben.
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- Dig Taille deg
Futtars kann im
Vergieich zum
Qperatafl insge-
e samt um ca. fom
aufoelockert
wardern.
L N A L
Bl Fir dic Verteilung der Mehrweite wecden am Beleg und Variante: Bei Jacken mit klel-
am Fustervorderad @ Knipse gesatzt, Daben wird die Mehr- nam Brustabnaher und weng
waila proportional aut die ganze Stracke verlelit. Knipse an faillierung kann der
~ dor Sehulter und an der vorderen Teilungsnant vem Brustabniher komplet
LA Obersinff-Sennittcil tbarnahmen zugrdraht werden.
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Bl e der M werdan die Punkte

(- am Halsring und am Saum mit

- einar Geradan varbunden.

E1 an dar neusn HM wird der Hals-
rng oespieget und die Saumlbine
van dar Teiungsnahl zar HM i
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Konstruktion der Bewegungsfalte im Riickenteil
Ir der HiA wird tor die notge Bewegungsirahell am Fulter eing Bewegungsizlle zugegeban, Die Tigfe der Fahe betragt ca. 2 am,
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Bl An dieser Geradon witd das

Schpittteil rechtwinkehy ausgerich-

el Die Garade ist die neue MM
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B Die gespiegetan Linien uno
e Linie der Faltentinfe am
[weiligen Schnftpunkt kurzen.
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El Eine Parallels fir die Futtersite in
Fallentioto (hiar 2 cmy zichen, Dorch
die: newe Lagn des Ruckenlellas engind
sich eine MehriEngs o der H.I,

¥ o,
; a5 em

=a,
£ am

’

[ GCie Bewegungsfalta wird ohen
und unten en Stilck zugendnt, hier
ca, B cm. Dafir werden innerhally

des Fulierfalte Bohridcher gesa
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« Grundsatzlich muss am Futter berlicksichtigh werden,
welche Mahte besonders belasiat werden bzw, wo
Bewegunosweile erforderlich ist. An diesen Stellen solite
dureh Mehrweite! Metitidnge einem Ziahen oder
Ausreifen des Fuliers enigegengewirkl warden.

« |01 dar HIW wird eine Futterialte zugegehen. Sie diant
dar Bewegungsireiheit und solite ca. 2 om lief sein. Bei
Siretchmaterial ist eine breitere Futtarfalte {oa, 3 ¢m)
sirmvoll. Die Futterfalte wird am Hatsloch und am Saum
gin Slilck zugesteppt, evil, auch in der Tallle. Die Linge
der zugesteppten Strecke st auch abhangig von der
GriiBe und Position des Firmenstikettes, wenn dieses
aut das Futtar aulgenahl wird, |

« Am Fuitsrsaum dor Rumpf- und Armeitaile wird aine
fewsgungsialte aearbeltel.

2D |

Mebirliane

« Am Futteratme! wird am Armloch Mehriange cugene-
ban, damit sich das Futterarmioch um dia Nahtzugabe * ; Pt
des Armloches legen kann, Dadurch entstent auch eine [ Mahrtinge + Mahrkutie |
Erweiterung des Futterarmels im Bareich des Qberarmes.

e An dor Ansatznaht ges Vordertail-Beleges zum
Vordartall-Futter wird eine Mehrlange mit ginberechnel,
damit das Futter gentgand Spiefraum hat. Der Betrag
der Mehdange richtet sich nach der Gesamilinge der
Streckea.

» Abnaher baw. Falten werden an gleicher Stelle wie
beim Oberstofl belassen, damit sich die Futter-
Nahtzugaben nicht nach aufien durchdriicken.

» Das Futter sollte vom Nahiveriaul her mégiichst ein-
fnch sein, unnotige Abtrennungan soliten aus
Kostengrinden vermioden werdan. Zier-Abtrennungen
am Obersioll werden daher am Futier zusammengaiegl
Auferdam kann bei einem keinan Brusiabnaher im ‘ ' Mebilings
Oberstoll der Brustabnaher des Futter-Vorderteiles L.
zusammengelegt werden, Das Futter- Vordertel wird

dann ohne Brusiabnaher konstruiert. - st

« Breiters Mahtzugaben werden nur bel siner verinde-
rungstreundlichen Yararbsitung auch am Futter (lyer-
NAMETMET. -

b

» Bel ainer Verarbaituny mit Schulterpolster wird die Z0
Schulternaht um ginen Betrag entsprechend der
Patetoridne nach unten gestellt und der Fulterarmal an
dar Kugel entsprechond gekirzl.

Mahnyeits |
» Die Saumweile des Futiers an der Schnitikanta wird
an die Saumweite des Oberstofles angeglichen. Dies gii - - ,
atich fir den Armelsaumt, T

o Bai Jacken mit Kimona- und Fledermausanlagan solie |
das Fulter mit singesetzem Armel kanstruisr weraen. ' '
Diear Yonall lisgt in elnam ginstigeran Stottvarbraveh.
Aufterdem wird dadurch ein Eirreil2en an den Ecken e
varmister.
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Dras Sehnilttel des Futior-Aickens deppelt auszeichnen, Knipse
vom Ohrestofi-Fickentail Ghernehmen, Zusatdich fir die Faltentiefe
und dig HM Knipse am Halsring und am Saum solzen. Der FDL
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[l Die Schnitteile fir die beiden Seilentaie werden
Funachst von den Oberstol-Seilentaiien koperl, Die
Koipse und der FOL werden ebanialls dbamommen.

verdult paraliel zum Faltenbruch der Bewegungslale
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D Vordeneilbeleg und das Fulter-Vardarted an
dar Schuliar ananandericgan. Dia Schullerlinie am
Arminch urm ca, 0.5 - 1 om, e nach Polstaretarke,
nach unten drahen, Am Halsioeh vardndart sich
der Schulterpunsl an der Sehulternabt nicht.
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Am Tuttor-Adcken genauso verfabran, Dis Knpss
am Armioch Bleinen liegen, die Knipse des
Futterarmels werden spiter dem neuen Absland
angapasst,
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Folgende Arbeitsschritte gilt es bei der Ausarbeitung der Futterteile zu beachten:

[ @ Nahtbroden der Langsnhte und der Sehultemaht vom Oborstodl Dhemenmen, (An der Beispigljacke sind wberatl
L1 om breite Nahtzugaben )

@ Nahtzugabe abwinkeln und angleicnen (miehe Jacke Teil 1, Abwinkeln und Anglechan von Nahtzugabon,

@ Am Saum suniichst cine Mahtzugabe von 1 cm anzeichnoen.

@ FDL in alle Futtertgile einzeichnan,

® Knipsn von den Obarstaffieilen dbernetmen. Zusiizich sind 3 Koipse an der Ansaiznaht zum YT-Beleg notig,
sowee Knipse am Fuitar-Hicken zur Kenpzeichiung der Faltentiele und des Stoftbruches am Halsring und am Saurr.
@ Im Alckentel wird zur Kennzeichnung fur die Lange der zugendahlen Fulterate oben uned unten jowells 1 Behrlnch
innarhilb der Futterdalte geselzt. Zusatzlich kann auch in dar Taille die Futtedalie ain Stdek geschlossen werden.

Konstruktion der durchgehenden Futterfalte am Saum

Dizs ist eine klagsische Verarbeitung am Jackensaum. Durch die schrdge Nahtzogabe am Futter bis bin zum Geleg kann das
Futior nach dem Anndhen des Vardergil-Fulters an den Beleg in einer Stepptour an den Oberstoll-Saum angenaht waordan,
Oiie Faite arm Saum st sowahl in den Futtertellen als auch im Beleg, Dor Beleg wird an der Ansatznant des Fullers am Saum
0.5 cm gekurzl, damil die Saumtbalte aufen nicht sohitbar ist |

Zum Auszeichnen des Futlerssumes
wardon alle Futterechnititaile und der
Vordertei-Boleg am Saum anainancer-
geleqt une dis Nahte aufeinanderge:

draht, s0 dass eineg konlinuierliche
Saumlinie enisteht, Anschieend wird

vion der 4 om breiten Mabtzugabn an

der varderen Manle aine Kurve zur

1 om foraiten Nanlzugabe an dar
Suffennaht oder am Fuiter-Ricken
gereichnel. Dabei aul einen schanon
Lpergang am Adckteil bzw. Seilennant |
achten, Dig Langandahio der Fultereiie
auf die neue Saumlinie vetangerm,
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Angleichen der Futter-Saumweite an die Oberstoff-Saumweite =
7um Anndahen das Futters an den Saum des Obestoties wird dig Saumwnile dos Futtars aut den Obarstoff abgastinmt, |

4

seddieren und mit der Saumweiia

//—\* _] ' |« Dig Saumweite der Futtertoile '
- : : I

dar Oversiofftelln verglewhen i
jirm Rockental bis zur Futtarfzaie

messen). Die Saumwelte der l
Futterscnnitieite muss der Saum- :
weite der Operstofiteile dursh ’
gleichmalige Erweiterung baw, j
Aeduzierung a1 allon Langsnanten '

angeglichen warden. s neife, die
Oitierenz zwischen Fulter- und \
Oberstofi-Saumwaite wird au alle ‘
Langeniihte aufgeiaii. Eine neringe |
fehryaite kann im Fultersaum 1

=

’ belassen werdan.
4._....—.—-————-—-"
— o i Langsnéhte am Saum ‘
o ) _ atwinkaln.
l Saimwalts adderan und an Coor Aedf- Suumweils anpinssan .| "

Alle ausgearbeiteten Futter-Rumpfteile und das YT-Beleg im {Iberblick, mit Nahtzugaben,
Knipsen und Bohrldchern
Die Schnittteite sind so abgebildet, dass sie auf die rachlbe Stoffseite anfoelegl werden.

Cialtaniel Sailupim

RS 1len
2 x Yutter . Fu'.lc/

.

Rtckunmied

r—-—a—*"
I

| - .
i ]
J .

3

A §

: ShR e

g 3
Y $

In Teil 4 wird die Entwicklung und Ausarbeitung des Jackenfutlers mit der Entwicklung der Futt
Taschenbeutels fortgesetzt.

erarmel und des

Lemien-fndsehias SaE00
Qi



