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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Obecné zasady vyroby odlitku

e \olba materialu
- material odlitku musi splhovat pozadavky vyplyvajici z funkce soucasti (pevnost, odolnost proti
korozi, houzevnatost apod.),
- Material odlitku musi mit vhodné technologické vlastnosti vyplyvajici z navrzeného postupu
vyroby soucasti - slévatelnost, obrobitelnost, atd.,
e Volba technologie — musi byt schopna vyroby dilu z daného materialu s pozadovanymi
vlastnostmi (pfesnost, vnitini jakost atd) za pfijatelnou cenu
e konstrukce odlitku musi vychazet z mozZnosti pfedpokladaného zpusobu liti s pfihlédnutim k
sériovosti vyroby,
- naro¢nost pozadavki na kvalitu musi odpovidat skuteénym potrebam. Prehnané
pozadavky zvysuji cenu
- pozadavky na jakost odlitku musi byt konstruktérem jednoznaéné a kompletné definovany
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni vyroby forem

e Tvar odlitku by mél byt co nejjednodussi s minimalnim mnozstvim vystupkd a vpadlych Casti
® \/ystupky, Zzebra a otvory maiji byt orientovany kolmo k délici roviné a opatfeny ukosem

 d

Moznosti zaformovani vystupku
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Osvétleni
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Pouziti nepravého pouZiti volné PouZiti bocniho protazeni vystupku
jadra gasti modelu Soupéte u trvalé do délici roviny
formy



Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni vyroby forem

Moznosti zaformovani dutiny
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pouziti volné
Casti modelu

RozSifeni otvoru do
délici roviny

Pouziti jadra

Ukosy se obecné voli od 0,5°do cca 5° podle pouZité technologie a tvaru odlitku.
Pfi vyrobé piskové formy dojde pfi nedostateCném ukosu k posSkozeni formy pfi vyjimani modelu.
U trvalych forem nelze odlitek vyjmout z formy, nebo dojde k poskozeni odlitku.

ukos modelu
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni vyroby forem

® Tlakové liti — odlitek musi po otevieni formy vzdy zUstat na pohyblivé poloviné formy.

® Hluboké vnitini tvary by meély byt pfitomny na jedné strané odlitku.

® \/ pfipadé, ze vnitfni tvary v odlitku jsou na obou stranach podobné, je mozno provest mensi ukos
v pohyblivé Casti formy.

fixovani odlitku v pohyblivé ¢asti formy pomoci Upravy ukosu

pevna pohybliva
cast cast
formy formy
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fixovani odlitku v pohyblivé ¢asti formy pomoci upravy otvoru




Technologi¢nost konstrukce odlitku

Déleni modelu a forem

® Délici plocha ma byt pokud mozno rovinna

optimalni konstrukce z hlediska formovani

nevhodna konstrukce vyZadujici podkladani nevhodna konstrukce odlitku vyZadujic
modelu pfi formovani pouziti jadra

® Dva nejvétSi navzajem kolmé rozméry by mély lezet v délici roviné — nizka forma
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Technologi¢nost konstrukce odlitku
Déleni modelu a forem
® Plochy s poZadavky na presnost polohy by mély byt vytvareny jednou polovinou formy

Drazka a €ep jsou v rliznych ¢astech formy Drazka a Cep jsou v jedné Casti formy
5 57 Nevhodné pro dodrzeni rozméru 57 vhodnéjsi pro dodrzeni rozméru 57
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® Déleni formy nema byt v plochach s naroky na plynulost tvaru




Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro tvorbu dutin

o Melké Siroké dutiny rozSifujici se k délici roviné s ukosem min.3° |ze formovat bez pouziti jader
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® Pocet jader by mél byt co mozna nejmenéim

MoZnosti sniZeni poc&tu jader vhodnou Upravou geometrie odlitku
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro tvorbu dutin

® Ve stenach odlitku musi byt dostateCné velké a vhodné umisténé otvory, které umozni
zalozeni jader do formy, odvod plynu z jadra a odstranéni zbytkl jader z odlitku.
® DelSi vodorovna jadra musi byt upevnéna na obou stranach.

vhodngjsi feSeni vhodnéj§i feseni

vix s . Zvyseni presnosti odlitku propojenim dutin
Zajisténi polohy dlouhého jadra ve formé
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Hrany a rohy odlitku

Hrany a rohy odlitk( se pokud moZno zaobluji:
- ostré rohy pusobi jako koncentratory napéti,

- vznik trhlin béhem tuhnuti,

EPATNE SPATNE SPRAVNE

- proudéni bez vzniku turbulenci a zahlceni vzduchem,
- zvySeni odolnosti formy proti poruseni
Ostré hrany se pouzivaji v délici roviné a v misté vyusténi jader na povrch odlitku.
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j Hrané vV misté
| vyUsténi jadra
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= i EZ 7 i = Hrana v délici ]
nevhodny tvar odlitku — ostré rohy a hrany Vhodné zaoblené rohy a hrany rovine |
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady konstrukce odlitku s ohledem na stahovani

® Pokud mozno volit materialy s mensim sklonem ke stahovani pfi tunhnuti
® Minimalizovat objem kovu v odlitku — vyuzivat odlehceni, vyztuzna zebra..
® Omezit poCet tepelnych uzlu

Odstranéni tepelného uzlu odleh&enim
odlitku
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Odstranéni tepelného uzlu vhodnym napojenim stény Odstranéni tepelného uzlu pouzitim jadra

Shrinkage
cavity
N
Poor Poor
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady konstrukce odlitku s ohledem na stahovani

® P¥i pouziti nalitku musi konstrukce odlitku umoznovat usmérnéné tuhnuti

Pridavek pro zajisténi usmérnéného tuhnuti

Tvar odlitku zajistujici usmérnéné tuhnuti
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FAKULTA STROJNT TUL nevhodné Fedeni s ohledem potiebna Uprava tvaru optimalni konstrukce
na nalitkovani s ohledem na nélitkovani s ohledem na nalitkovani
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady konstrukce odlitku s ohledem na smrstovani
pri chladnuti odlitku

® Pro omezeni vzniku vnitfnich pnuti v odlitku je potfeba zajistit rovhomérné chladnuti

celého odlitku = tloustka stén v odlitku by méla byt pokud mozno stejna.
® Pnuti mezi jednotlivymi ¢astmi s rznou tloustkou stén Ize snizit plynulymi pfechody.
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady konstrukce odlitku s ohledem na smrstovani
pri chladnuti odlitku

® \/znikajici napéti Ize snizit, umozni-li se zjevna deformace odlitku. Toho lze dosahnout

(" /

vhodnym zakfivenim, vyklenutim Ci zeSikmenim Casti konstrukce.

Nevhodné konstrukce se znacnymi rozdily v tloustkach stén  Konstrukce umoznujici neSkodnou deformaci odlitku

e K zesileni mist, kde Ize oCekavat vznik trhlin, Ize pouzit vyztuzna Zebra.
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady konstrukce s ohledem na deformace odlitku

® Zabranit nerovhomérnému chladnuti riznych €asti odlitku — dodrZovat jednotnou tloustku
stén (vnitfni stény a Zzebra by méla byt tenci z diivodu pomalejSiho odvodu tepla).

e UpfFednostriovat soumérné prifezy podle dvou navzajem kolmych os (I, X, H, O, o).

® Ploché odlitky opatfit Zebrovanim.

Konstrukce odlitku s ohledem na deformace

©C

nejlepsi nevhodné pongkud lepsi jests lepsi

nevhodné pondkud lepsi jests lepsi velmi dobré

velmi dobré nejlepsi
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Konstrukce tlakovych odlitku s ohledem na vyhazovace

® Na odlitcich vyrabénych tlakovym litim musi byt vhodné plochy pro vyhazovace, pokud
mozno kolmé na smeér otevirani formy.
e Mista pro vyhazovaCe musi mit dostateCnou tloustku, aby nedoslo k deformaci odlitku

vyhazovacem.
konstrukce neumozriuje umisténi vyhazovaci Vhodna mista pro vyhazovace v konstrukci
u vnitfniho tvaru odlitku
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni Cisténi a apretury odlitku

® \yloucit mista, kde dochazi k zapékani formovaci smési (ostré vnitfni kouty, uzké drazky
atd.)
® Zajistit pristup tryskaciho média do dutin odlitku.
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Nevhodné
vhodnéjsi

e Napojeni nalitkl a vtokové soustavy musi byt pfistupna, aby je bylo mozno odstranit.
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni CiSténi a apretury odlitku

e Mista, kde se mohou tvorit zatekliny musi byt pfistupna Cisticimu nastroji.

e \ pripadé pouziti ostfihu by zatekliny mély lezet kolmo na smér stfihani.

nevhodna orientace zateklin . o ) vhodna orientace zateklin
ostrihovaci nastroj

RE

ostri hovaci nastroj

l S
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zatekliny
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Technologi¢nost konstrukce odlitku

Zasady pro usnadnéni CiSténi a apretury odlitku

® Pro presunuti zatekliny Ize vytvofit v délici roviné Zebro a prenést zateklinu do vhodnéjsiho
mista.
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