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Programování logiky simulačních modelů
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Zadání:
Na výrobní lince se vyrábí 5 výrobků. Výrobky jsou tvořeny 4 vstupy, přičemž normy spotřeby jednotlivých vstupů na výrobky jsou následující:
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Výrobní plán se opakuje v sekvenci Výrobek 3 – Výrobek 5 – Výrobek 1 – Výrobek 2 – Výrobek 4, přičemž výrobní dávky výrobků jsou:
Výrobek 1 = 65 ks; Výrobek 2 = 24 ks; Výrobek 3 = 37 ks; Výrobek 4 = 10 ks a Výrobek 5 = 21 ks.
Výrobní linku tvoří stroje vyrábějící vstupy a stroj na výrobu výrobků, přičemž mezi stroji vyrábějícími vstupy a strojem vyrábějícím výrobky jsou Buffery o kapacitě 20 ks. Výrobní časy jednotlivých výrobků jsou:
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[bookmark: _GoBack]Výroba vstupů probíhá řezáním jediného typu materiálu, přičemž z 1 ks tohoto materiálu jsou nařezány následující množství vstupů při následující spotřebě času na řezání 1 ks
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Úkoly:
1) Stanovte roční kapacitu výrobní linky při nepřetržitém provozu a zobrazte tuto v podobě proměnných v modelu.
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Výrobek 1 2 3 4 5

Čas na výrobu 1 ks [min] 2,3 1,5 4,7 1,1 0,9
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Vstup 1 2 3 4

Čas na řezání 1 ks Materiálu [min] 12,4 10,7 8,2 7,9

Počet nařezaných vstupů [ks] 5 6 7 13
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Vstup/Výrobek[ks na 1 ks] 1 2 3 4 5
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