TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI https://www.youtube.com/watch?v=veiKnK_o4nY
Fakulta textilni [ | ——

A m?‘\r',t“;;"" LA

Predeni

Nekonvencéni zpusoby dopradani

Ing. Eva Mouckova, Ph.D.

Vytvoreno v ramci projektu RoLiZ — leden — ¢ervenec 2020



TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI Nekonvenéni zplsoby dopradani
Fakulta textilni |
o Velky objem vyrabénych pfizi dopfadan na rotorovych a klasickych prstencovych Ci
kompaktnich dopradacich strojich; z hlediska vyrabéného mnozstvi prize zadna dalSi
technologie témto dvéma v souCasné dobé nekonkuruje

o Oba dva zpusoby dopfadani vSak maji své limity co se tyka vyrobnosti a dalSi klady i
zapory.

Prstencovy dopradaci stroj (klasické predeni)
o Klady: - stroj Ize pouzit pro témér vSechny materialy,
- Ize vyrobit pfize v Siroké Skale jemnosti (cca 4 — 150 tex) — dle materialu
- kvalita pfize — pfize je v porovnani s ostatnimi nejpevnéjsi,

o Zapory: - vysoka chlupatost pfize (Castecné vyreSilo kompaktni pfedeni, ale ne u
v8ech materiala)
- obtizna automatizace — i kdyz prototyp zapradacich robotu jiz existuje
- pfize se vzdy musi presoukavat
- zpravidla nutny pfast jako predloha
- mala vyrobnost (max. odvadéci rychlost 35 m/min)

o Limity vyrobnosti:
- rychlost bézZce po prstenci (dnes 40 m/s) — je dana otackami vieten
(30 000 min-') a konstrukci a materialem béZce a prstence (jejich
schopnosti odvadeét teplo vzniklé tfrenim)

- tahova sila v balonu a -
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Rotorovy dopradaci stroj (patfi k nekonvenénim zpuisobim piredeni)

o Klady: - vySSi vyrobnost v porovnani s prstencovym dopfadacim strojem
(odtahova rychlost az 350 m/min)
- nékteré vlastnosti pfize jsou lepsSi — chlupatost, odolnost v odéru
- vyS§Si stupen automatizace stroje v porovnani s prstencovym DS
- pfize se nemusi presoukavat

o Zapory: - nelze vyrobit kvalitni pfizi s délkovou hmotnosti mensi nez 10 tex (musi
byt zachovan min. pocet vlaken v prafezu pfize — cca 100 viaken)
- nékteré vlastnosti pfize jsou horSi v porovnani s prstencovou pfizi (napf.
pevnost)

o Limity vyrobnosti: tahova sila v pfizi (zavisla na praméru sbérného
povrchu a frekvenci otaceni rotoru)

Duvody vyvoje novych zpusobu pfedeni:

a)  Vyvinout ekonomictéjsi systém predeni — stroj s vysSi vyrobnosti = proto snaha vyrobcl odstranit
omezujici faktory vyrobnosti prstenového a rotorového DS — napf. snizovanim hmotnosti zakrutového
organu az na hmotnost samostatného konce pfize (frikéni predeni - Dref, kde pfize rotuje ucCinkem
krutného momentu frikénich bubnu)

by  Vyvinout systém predeni vyrabéjici pfizi stejné nebo vyssi kvality nez klasicky prstencovy dopfadaci
stroj.
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Nekonvenéni zplusoby dopiadani (obecné) v porovnani s prstencovym piredenim

o Klady: - vysoka vyrobnost (napf. tryskovy dopradaci stroj: odvadéci rychlost
600 m/min)
- eliminace nékterych technologickych stupnitt = nizsi naklady na obsluhu,
nizSi zastavéna plocha
- relativné snadna automatizace
- prize vyrobena na nékterych nekonvencnich DS — nizSi chlupatost v
porovnani s klasickou prstencovou pfizi

o Zapory: - struktura pfize se liSi od prstencové, ktera stale zlstava zakladnim
standardem pro porovnani
- vetSi naroky na surovinu
- |lze vyrabét pfize pouze v uzkém rozsahu jemnosti (zalezi na typu systému)
|ze zpracovavat pouze urcité druhy surovin
- nizSi pevnost pfize v porovnani s prstencovou
- vlastnosti pfize ob&as muzou hrani€it s nepouzitelnosti pfize
- problémy udrzet kvalitativni charakteristiky pfize na stejné urovni v pribéhu
casu
- pouziti pouze pro urcité druhy vyrobkd
- nutna vysoka uroven know-how
- vyS8Si naklady na opravu a nahradni dily




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Nekonvencni zpusoby dopradani
Fakulta textilni [ |

Clenéni pramyslové vyznamnéjsich nekonvenénich systémi dopradani
(podle zpusobu tvorby prize)

1) Predeni s volnym koncem prize (preruseni vazby mezi vlakny) - OE-systémy:
- rotorovy dopfadaci systém
- frikéni dopradaci systém (Dref 2/Dref 2000)
- pfedeni ve viru
- elektrostatické predeni

2) Predeni s €éaste€nym volnym koncem prize
- tryskovy dopradaci systém (napf. Murata MVS, Murata

MJS, Rieter Air-jet J10 a vySSi)
- frikéni dopradaci systém (Dref 3/Dref 3000 )

3) Predeno-skaci systémy:
- prstencovy predeno-skaci princip - Sirospun, ELITwist, ....
- vyroba prize s aplikaci stfidavého zakrutu — Repco (tzv. samoskana prize)

- vyroba prize s aplikaci vzduchové trysky — PIyfil (druzena pfize)

4) Tvorba prize pomoci dutého vietene (systémy Parafil, Coverspun)
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Zakladni rozdily mezi klasickym a nekonvenénim zpusobem predeni
1) Klasické (konvenéni) systémy
- Dopfadani bez preruseni vlakenného toku (vazby mezi vlakny)

- Zjemnovani svazku vlaken prutahem v pritahovém ustroji,
- Zakrucovani a navijeni probiha souCasné — systém vieteno, prstence, bézec

To uz vim ProtaZena stuzka vlaken —
i . nedochazi k pferuseni
Jaké stroje? (; kontaktt mezi viakny
\ [ Py s ey
\ LN Odvadéci valecky
- @fz@ ~ pratahového
g Ustroji
v Prize}]
fi g z=2
Vg Vv
o 7
: Zakrucovani_ |
Systém vieteno, Odvadéni | Pratahove ustroji | Predloha Z
prstenec, bézec pfize
zakrucovani a navijeni | ptize zjemtiovani prast . Navijeni
pfize prastu

Princip klasického dopradani [1]

=]
Ursiny, P.: Pfedeni Il, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2009.
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Zakladni rozdily mezi klasickym a nekonvenénim zptsobem predeni

Nekonvenéni dopradaci systémy
Predeni s otevienym (volnym) koncem — ,,OE“ systémy

- Dopfadani s prerusenim viakenného toku (vazby mezi vlakny)
- Zjemnovani svazku vlaken ojednocovanim
- Zakrucovani je oddélené od navijeni, pfi zakrucovani nerotuje cely navin, ale tzv. volny
konec pfize, ktery na sebe pfikrucuje vlakna Ci viakennou stuzku
- Zakrucovani probiha mechanicky (rotorové DS, frikCni pfedeni — Dref 2000,
elektrostatické pfedeni), pfipadné aerodynamicky (pfedeni ve viru)

v
4 ;
-'-‘_ 11 /* | ‘\VO
Oy Prerueni toku i Vol K 3
7777] e — materialu — tj. vstupni [, oiny konec prize
[ Siday = svazek vldken se musi — T — rotuje,
oW ojednotit (rozvolnit na P prlkrucu’je na
viakna jednotliva) W sebe viakna
\17
Navijeci Odtah | Zakruc. Doprava | Ojednoc. Predloha <
ustroji pfize | ustroji vlaken astroji N 2= 3 =Zakrucovani
v N % je oddélené
an .
navijeni prize cyklické | jednotliva | podavani pramen ? od navijeni
pfize na druzeni, | vlakna pramene a (posukovany)
civku zakrucov ojednocovani
s kfizovym ani vlaken v s
vinutim prameni Princip dopradani
s volnym koncem (rotorovy DS) [1]

[1] Ursiny, P.: Predeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2009.
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Zakladni rozdily mezi klasickym a nekonvenénim zptsobem predeni

Nekonvenéni dopradaci systémy

Predeni s ¢aste€né otevienym (volnym) koncem
- Dopradani s prerusenim, nebo bez preruseni vazby mezi vlakny
- Zjemnovani svazku vlaken ojednocovanim, nebo pratahem,
- Zakrucovani je oddélené od navijeni,
- Zakrucovani probiha mechanicky (frikCni pfedeni — Dref 3000), nebo

aerodynamicky (tryskové predeni - Murata MJS, Murata MVS, Rieter air-jet, ... )

7
—-—— n
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W R ...

1 2 3 4 5 é . .
Schéma dopradani s ¢aste¢né Schéma dopradani
volnym koncem (frikéni DS) [2] s castecné volnym koncem

1 | Odtahové a navijeci Ustroji odtah pfize a tvorba koncového navinu (tryskovy DS) [2]
2 II. z6na krutného systému - udélovani trvalého zakrutu vlaken obalové vrstvy
- dokon&ovani procesu nepravého zakrutu jadra (ne u Murata MVS, Rieter Air-Jet)
Zakrucovaci ustroji udélovani krutného momentu
4 I. zéna krutného systému uvoliovani ¢asti vlaken z obaloveé vrstvy, rotujici uvolnéné Casti viaken,
- jadro pfechodné zakroucené (ne u Murata MVS, Rieter Air-Jet)
5 Pratahové ustroji Zzjemnovani pramene,
6 Pfredloha pramen (posukovany, popf. Cesany)

[1] Ursiny, P.: Predeni I, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2009.
[2] STALDER, H. The Rieter Manual of Spinning. Volume 6 — Alternative Spinning Systems. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-6-5.
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Frikéni dopradani
Dopfadaci stroj DREF: (3
\

-

o frikéni mechanicko-aerodynamicky spradaci systém
o vyroba hrubych a stfedné jemnych pfizi z chem. vlaken a jejich smési

v DREF 2000/DREF 2 — vyroba pfize bez jadra (pfedeni s volnym koncem) &i s jadrem
(monofil nebo muiltifil)

v" DREF 3000/DREF 3 — vyroba svazkové pfize (jadro tvofeno staplovymi vlakny) — vice
viz pfedmét Specialni technologie

Predloha: mykané prameny
Vystup: pfize na civkach s kfizovym vinutim

4
2

DREF 2000 [1]

[1] http://drefcorp.com/ vidéno 4.5.2020
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Frikéni predeni

Fakulta textilni . DREF 2/ DREF 2000

Princip:

ValeCkové prutahové ustroji (pozn. pouze velmi maly pratah) pfivadi mykané prameny (obvykle
2-3) k vyCesavacimu valci, ktery pramen ojednocuje, jednotliva vlakna jsou pak proudem
vzduchu unaSena do klinovitého prostoru mezi dvéma perforovanymi spradacimi bubny.
Bubny se otaceji stejnym smérem a na jejich povrchu je vlakenny material zakrucovan —
friknim odvalovacim zpUsobem, podporovanym odsavanim vzduchu perforovanymi bubny.
Pfrize se odvadi odtahovacimi valeCky a naviji na civku s kfizovym vinutim

vzduch

... pratahové ustroji
.. vyCesavaci valec
. proud vzduchu

1

2

3..

4...
\LI°

6.

7 ..

spradaci bubny (perforované)
odsavaci trubice

.. odvadena prize

. ojednocena vlakna dopadajici do klinovitéeho
prostoru spradacich bubnu

8.

. odtahové valce

Schéma dopradaciho systému Dref [1] Princip frikéniho predeni [2]

[1] Ursiny, P.: Pfedeni Il, Technicka univerzita v Liberci, Liberec, 2009.

[2] STALDER, H. The Rieter Manual of Spinning. Volume 6 — Alternative Spinning Systems. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-6-5.
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DREF 2000
- Lze vyrabét i jadrové prize
- Jadro (multifil, monofil, pfize, skané prize, sklénéna vlakna) je pfivadéno ve sméru osy
spradacich bubnu. Vy€esavacim valcem ojednocena staplova vlakna jadro opradaji —
zakrucuji se kolem jadra trvalym zakrutem.

Mykané prameny

| Odvadena prize

Vycesavaci
valec

Odtah

Privod
jadra

Odvadeni

Spradaci
necistot

bubny "
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Navijeci valec

DREF 2000 - Fehrer [1] At
DREF 2000 [1]

[1] www.remitex.com, accessed 2009-24-15
[2] Oxenham, W.:ITMA 2003 Spinning Technology, http://www.textileworld.com, Accessed 2011-16-06
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Dopradaci stroj DREF [1]

Zpracovavana vlakna
o pfirodni —vina, bavina (pouze DREF 3000), lykova vlakna, chemicka - PP, specialni —
para-aramidy, polyimidy, sklenéna vlakna (do jadra), druhotna a regenerovana vilakna a
SMESi

o jemnost viaken: 1,7 — 10 dtex
o staplova délka: 20 — 120 mm

Rozsah jemnosti vyrabéné pfize
40 - 2000 tex ( v praxi cca 135 tex) — DREF 2000
33 — 666 tex - DREF 3000

Odtahova rychlost

o do 250m/min v zavislosti na typu vlaken a jemnosti pfize

Vlastnosti prize:

o vysoka taznost —

o niz8i pevnost pfize Dref 2000 v porovnani s mykanou - zpusobena nedokonalou
paralelizaci a napfimenim vlaken v pfizi. V pfipadé jadrové pfize je pevnost pfize
Dref ovlivnéna pevnosti viaken v jadru

o stejnomérnost srovnatelna s mykanou prstencovou pfizi

[ ]
[1] Prospektové materialy firmy Fehrer AG, 2009 L L L
[2] http://drefcorp.com/dref-application/ vidéno 4.5.2020
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Struktura a vzhled frikéné predené prize
DREF 2/DREF 2000 — vzhledové pfipomina vinafskou mykanou pfizi
- vlakna v jadru prekroucena, na povrchu zakrut volnéjsi

]
/8 \ ‘
4
DET: BE Detector

£

SEM MAG: 200 x

HV: 20.0 kV DATE: 02/27/13 500 um Vega ©Tescan
SEMMAG: 70 x DET:BE Detector L1 41 1 1 1 1 1 | VAG: Hivac Device: TS5130 TU Liberec
Hv: 20.0 kv DATE: 02/26/13 2mm Vega ©Tescan
VAC: Hivac Device: TS5130 TU Liberec
Jadrova prize Dref 2000 — zvétseni 70x Rez jadrovou pfizi Dref 2000 — zvétSeni 200x
(foto FT-TUL) (foto FT-TUL) _—

Frikéni predeni
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Dopradaci systém DREF [1], [2]
Pouziti pfize, napr.:
o tkané, vSivané a ru¢né vazané koberce
o tkané prikryvky
o bytové a Calounické tkaniny
o tkaniny pro svrchni odévy a volny Cas
o Cistici hadry a mopy — z odpadovych vlaken
o dnes v CR:

- vyroba pfize DREF ze specialnich viaken (kevlar,

nomex, panox)

- pouziti jako technické prize —tj. pro technické
textilie: obaly, tkané filtry, transportni pasy,
brzdova oblozeni, spojkové podlozky,
vysocepevne a ochranné odévy a rukavice pro
civilni a vojensky sektor

Viyuziti ptize DREF [1]

[1] Prospektové materialy firmy Fehrer AG, 2009
[2] http://drefcorp.com/dref-application/
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Dopradaci systéem DREF

Vyhody systému Dref:

o relativni jednoduchost

o nizSi vyrobni naklady pfize v porovnani s prstencovou pfizi

o nizké otacky spradacich bubnl (3500 min-'), odtahova rychlost vy$si nez u PDS
(az 250 m/min)

o dopfadani s nizkou pretrhovosti pfizi (zplusobené nizkou tahovou silou pfi

odtahovani pfize (pfize nemusi prekonavat odstredivé sily)

o velké rozpéti délky staplu zpracovavanych viaken

o velké civky s kfizovym vinutim o hmotnosti az 8 kg

o prizi neni nutné presoukavat

Nevyhody:

o pouze pro stfedné jemné a hrubé pfize (nutny vyssi poCet vlaken v prufezu pfize)

o prize ma tendenci smycCkovat

o pfize ma nizsi pevnost v porovnani s klasickym zpusobem dopfadani

o vlakna v ose prfize pfekroucena, na povrchu zakrut volnéjsi

o s rostouci odtahovou rychlosti klesa pevnost pfize, roste nestejnomérnost a pocCet vad.




TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI Tryskove predeni

Fakulta textilni |
Tryskovy dopradaci systém

- Patenty znamy z 60.let 20.stol
- Funkéni a prumyslové vyuzivany stroj — fa Murata — cca 1980
- 2 modifikace:

a) 2 spfadaci (vzduchové) trysky — stroj MJS (Murata Jet Spinner)
- pfechodné vznika nepravy zakrut (v jadru pfize)

1 ... pratahové ustroji
2 ... vzduchova tryska ¢.1
3 ... vzduchova tryska ¢.2

Pratahové ustroji a spradaci trysky — Murata Jet Spinner [1]

- starSi verze, dnes nahrazena

|

b) 1 spradaci (vzduchova) tryska — stroj MVS (Murata Vortex Spinner) — prezentovano r.
1997, Rieter Air Jet - prezentovano v r. 2008), Saurer Autoairo - prezentovano 2019,
LMW — prezentovano na ltmé 2019

- nevznika nepravy zakrut == I

[1] Murata Machinery, Ltd.: Prospekt: Vortex — air-jet spinning machine MJS & MTS, 2005.




TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI Tryskove predeni

Fakulta textilni
Tryskovy dopradaci Stl’Oj firmy Rieter
- Stroj oznaCovan J10, J20 a posledni verze J26
- Také pouzivan nazev Rieter Air- Jet

Prize navinuta na valeoveé civce

Princip tvorby pfrize — I. €ast:
Predlohovy pramen je protazen v prutahovém ustroji
(4 valeCkové, dvoureminkoveé).

Protazena stuzka vlaken vstupuje do spradaci trysky.

Ve spradaci trysce se nachazi téleso trysky s bocnimi otvory pro
pfivod stlaceného spfadniho vzduchu, navadéci prvek vlaken a
spradaci Spicka.

Waxing fevice

Spradaci Spicka Drzak spradaci trysky lo pretrhu pFize

Yarn manitar

Take-up poller

Odtahove valce

Yarn quality sensar

Cidlo pro kontrolu
kvality pfize

Téleso spradaci trysky

Navadéci prvek viaken
Privod spradniho vzduchu

Housimg with nozzle

Spradaci tryska - Rieter [2] Spradaci tryska

From roller
pfédaCf SvaCvka o ., ., Apron with
| Prutahové ustroji apron raller
. Middle roller
Otvory pro pfivo _
stlaceného Feeding roller
vzduchu - =
Navadéci prvek viaken
Detail spradaci trysky— firma Rieter [1] Schéma principu tvorby tryskové pfize — firma Rieteri
[1] www.rieter.com Accessed 2013-07-04 HEE

[2] www.rieter.com , pfipojeni 16.3.2016
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Tryskovy dopradaci stroj Rieter Air-jet

Odvadéna
pfize

Princip tvorby pfize — Il.¢ast:

o Ve spradaci trysce je protazena stuzka vlaken dopravovana proudem
vzduchu vyvolanym podtlakem k usti dutiny spfadaci Spicky ! /

o V trysce vifivy proudu vzduchu uvoliuje zadni konce vlaken z povrchu 2~ Vzduchovy
vlakenné stuzky. Pisobenim vzduchového viru jsou tyto konce vldken v
vychyleny a vrzeny na vnéjSi povrch spradaci Spicky. Nasledné jsou

proudem vzduchu k jadru pfikrouceny trvalym zakrutem. Protazena
vl. stuzka

o Pfize je odvadéna odtahovymi valci a navijena na civku s kfizovym vinutim. Princip vyroby tryskove

pfize- fa Rieter [1]
SN
AN
AN

2o\ \

] 26 Air-jet Spinning Machine Spradaci $picka [1]

Com®jet yarn formation process Schéma télesa trysky dopradaciho strcﬁ:_

1... pfivadéna protazena stuzka vidken
2 ... téleso trysek s privadécim kanalem
3 ... trysky
4 ... spradaci Spicka

Detail spFddaci trysky- firma Rieter [1] 5 ... pfize

[1] www.rieter.com , pfipojeni 16.3.2016

https://www.youtube.com/watch?v=SiA5A82hCIE vidéno 6.5.2020
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Tryskovy dopradaci stroj Rieter Air-jet
Prutahové ustroji
- 4 valeCkové dvou-feminkové prutahové ustroji

Rychlost odvadécich valecku
(definuje ,rychlost pfedeni:

300 — 500 m/min) 5

Schéma pratahového ustroji tryskového dopr. stroje Rieter [1]

P. = optimalné 180-220 =
pro jemné pfize nutno pouzit jemné prameny
(cca 2,5 ktex)

Navijeci ustroji:

- odtahové valeCky jednotky (1)
- navijeci valce (2)

- rozvadeéc (3)

- Cidlo pretrhu pfize (4)

- Cidlo kvality pfize (5)

[1] www.rieter.com , pfipojeni 16.11.2019
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Fakulta textilni [ |

Tryskovy dopradaci stroj Rieter J20 a J26

ize
Detail tryskového dopradaciho stroje
J-26 — firma Rieter [90]
- ] r r -
véleéky

Detail tryskového dopradaciho stroje
J-20 — firma Rieter [1]

[1] www.rieter.com , pfipojeni 16.3.2016 EnE -
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pramen

Sliver

Tryskovy dopradaci stroj — stroj Murata
Vortex spinner (MVS)

- Prize také nazyvana Vortex

- Vortex = vifivy proud vzduchu Front roller -
"“"Spradaci tryska
Spindle

- koncepce stroje mirné odliSna v porovnani se

strojem Rieter Air-jet.
Odtahovy valecek %

. . , vr . o] ijO 8]
- princip vyroby pfize stejny o e Cistié pfize@@

Prize navinuta
civce s kfizovym
vinutim

Package

Schéma tryskového dopradaciho stroje Vortex (MVS) &/
L

[1] STALDER, H. The Rieter Manual of Spinning. Volume 6 — Alternative Spinning Systems. Wintherthur: Rieter Machine Works Ltd., 2014. ISBN 10 3-9523173-6-5. [cit. 12.3. 2018] HEE
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Tryskovy dopradaci stroj — stroj Murata
Vortex spinner (MVS)

Princip tvorby prize

, ) ) Schéma spradaci jednotky
Pramen z posukovaciho stroje je stroje MVS [2]

zjemhovan v prutahovém  Ustroji. 1---pr"ivédétnév£rotlaiené
Vlakenna stuzka vstupuje do spradaci Stuzia viaken

e i . 2 ... vzduchovy vir
trysky (obsahuijici: téleso trysek, vodi¢ 3 ... duté vieteno
vlakenné stuzky, duté vieteno) 4 ... prize Vortex

5 ... vodici hrot (jehla)

Mezi pritahovym uastrojim a bodem
tvorby pfize jsou vlakna v pfiblizné
paralelni poloze, bez zakrutu.

Vlakenny svazek je pfiveden k usti
dutiny vietene. Konce nékterych viaken
lezicich na povrchu vlakenné stuzky
uCinkem vzduchového proudu, resp.
vzduchového viru, jsou vychyleny a
vrzeny na vnegjsi povrch dutého vietene.
Vzduchovy vir pak tyto konce vlaken
prikrouti ke svazku trvalym zakrutem. Foto trysky DS Vortex [1]

| L] |
[1] Kfemenakova, D., VySanska, M., Militky, J., Ursiny, P. Mouckova, E., Jiraskova,P., Krupincova, G., Spankova, J.: Vlastnosti pfize Vortex, Vyykumna studie, Technicka univerzita \=.= -
Liberci, 2008
[2] http://www.muratec.net/ accessed: 2011-07-12
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Tryskovy dopradaci stroj — stroj Murata Vortex spinner (MVS) [1]

Pfize z trysky odvadéna ,frikCnim valeCkem® a navijena na civku kfizovym vinutim.

1 ... spradaci tryska

2 ... frikéni valeCek

3.1 ... Cidlo kvality prize (Cisti¢ prize —
nekontaktni méreni)

3.2 ... Cidlo tahove sily v prizi (kontaktni
méreni)

Winding tension

[1] http://www.muratec.net/ vidéno 31.3.2020
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Tryskovy dopradaci stroj

Dulezité technologické parametry:

- odvadéci rychlost (max. 500 m.min-! v praxi),

- tlak pfadniho vzduchu (dnes 6 bar),

- prumér spradaci Spicky (D) (resp. dutého vretene),

- vzdalenost mezi odv. valeCky prutahového ustroji a
spradaci Spickou (resp. dutym vietenem) (L)

- prutah v pratahovém ustroji

ovlivhuji vlastnosti a vzhled prize

4 bar S00 m/min

S bar 400 m/min

6 bar 300 m/min

100% VS; T = 29,5 tex [1]

| [ |
[1] Hajska S. Vliv parametrt tryskového dopradaciho stroje na mechanicko-fyzikalni vlastnosti a strukturalni parametry pfize. . Diplomova prace. Vedouci E. Mou¢kova, Technicka uniliisiia
Liberci, 2017
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Sruktura a vlastnosti tryskové prize

o Struktura pfize: svazkova (jadro bez zakrutu, obalova vlakna trvalym zakrutem prikroucena
k jadru)

- obalova vlakna formovana od stfedu pfize na povrch

Tryskoveé pfize — 100% CO Cesana —
15tex nastaveni 6bar, 300 m/min

Svazkova prize Vortex

[1] www.rieter.com , pfipojeni 25.11. 2019
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Porovnani struktury riiznych prizi

Com jet

Struktura prize klasické prstencové (a), kompaktni (b), rotorové (c), tryskové (d) [1]

[1] www.rieter.com , vidéno 25.5. 2020
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Vlastnosti tryskové prize:
Pevnost pfize — mezi pevnosti prstencoveé a rotorove prize

Chlupatost — podstatné nizSi nez chlupatost prstencové pfize (duvod: chlupatost tvofena
pouze konci  obalovych viaken)

- VvySSi rychlost predeni = vySSi chlupatost

- nizSi tlak pradniho vzduchu = nizSi pevnost

- necistoty v télese spradaci trysky = naruseni procesu tvorby prize, vznik tzv.
,weak place” = slaba (malo pevna) mista v pfizi nebo pretrh prize

Comparison of hairiness
Cotton 100%
1,800 Ne30/1 Comentionar rin
oo — Ne30/1 Compact Ring L
Ne30/1 OE-Rotor
1,400 — Ne30/1 VORTEX

1,200 —

1,000 =

800 —

600 —

400 = ———

200 — 1 —

0

1-2mm 2-3mm 3-4mm 4-6mm &-8mm 8-10mm

Length

Prize Vortex - Pocet odstavajicich viaken v kategorii S3 na 100 m pfize (jemnost pfizi 20 tex,
mykana bavina [1])

vySSi objemnost nez prstencova pfize

hmotna nestejnomérnost podobna prstencové pfizi
nizka tendence ke smyckovani

lepSi odolnost v odéru nez prstencova prize

nizSi prasivost nez prstencova prize

| L] |
[1] Murata Machinery, Ltd.: Prospekt stroje MTS No. 881. =I= -
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Vlastnosti tryskové prize:

Zi

—

- lepSi vzhled v porovnani s prstencovou pr

(HthHt

Vzhled prize Vortex, Vzhled prstencoveé prize
- jemnost 15 tex, mykané bavina - jemnost 15 tex, mykana bavina

Ned0/1 (15/1tex) Rayon 100% of VORTEX Ne40/1 (15/1tex) Rayon 100% of Ring yarn Ne40/1 (15/1tex) Rayon 100% of OE-Rotor yarn

Vzhled pfize Vortex - jemnost 15 tex, 100% VS [1]

[1] https://www.muratec.net/tm/products/vortex/vortex_yarn.html pfipojeni 25.11.2019
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Vlastnosti tryskové prize

Tryskové predeni

- nizSi zmolkovitost (v porovnani s

prstencovou pfizi) [1] T T e
Porovnani vybranych vlastnosti pfizi
dopradanych rtiiznymi zplisoby
1 ... Nejlepsi
4 ... Nejhorsi
4
Vlastnosti prize Klasicka Kompaktni Rotorova Tryskova
prstencova
Pomérna pevnost 2 1 4 3
Variabilita pevnosti (zavisi na jemnosti 2 1 2 4
pfize a suroving)
Chlupatost S3 (zavisi na jemnosti pfize a 4 2 3 1
suroviné)
Hmotna nestejnomérnost 2 1 3 2
Nestejnomérnost priuméru pfizi 3 3 1 1
Objemnost 3 4 1 2
Prasivost 4 1 3 1

[1] https://www.muratec.net/tm/products/vortex/vortex_yarn.html pfipojeni 25.11.2019
[2] https://www.rieter.com/fileadmin/user_upload/services/documents/com4yarns/special-print/rieter-com4yarns-special-print-93402-en.pdf
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Tryskova prize

o Jemnost prize: Rieter: cca 8,4 — 37 tex;
Murata: cca 7 - 50 tex

} v zavislosti na druhu a jemnosti viaken

o Zpracovavana vlakna:

- Rieter: 100% bavina, 100% VS, 100% PAN, 100% PES (pouze model J-26 - v omezené
mife), smési CO/VS, CO/PES, VS/PES, VS/PAN
nejvice: 100% VS (1,3 dtex 38 mm), T= 20 tex

Délka vlaken: max. 40 mm (CO - vice nez 28,6 mm)

Jemnost vlaken: CO - do 1,7dtex; chem. vlakna: obvykle 1 ; 1,3 a 1,5 dtex
- odpadova a regenerovana vlakna

Murata: 100% CO, PES, VS, PAN, smési s CO
Délka vlaken: obvykle 38 mm, Ize i 51 mm
Zpracovani 100% PES:

- Do spradaci trysky se ke krouticimu vzduchu v kratkych impulsech vstfikuji kapky kapaliny
- Cil: zvin€eni vlaken, lépe se pak formuji a pfikrucuji + Cisténi trysky od usazené avivaze z vlaken

Vyuziti tryskovych pfrizi:

o obecné - pletarské pfize

o spodni pradlo, svrchni odévy,

o lze i pfize tkalcovské - povleceni




