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Projekt - Inovace manualniho otevirani
skrinky palubové desky na elektrickeé
otevirani

Projekt: Inovace manualniho otevirani skfinky palubové desky na elektrické otevirani
Firma: BETA Automotive

Cil: inovace manualniho mechanismu otevirani schranky palubové desky u automobilu
na elektricky mechanismus otevirani s terminem dodani funkcniho plné otestovaného
prototypu do dvou let (vyuzZiti, co nejvice stavajicich standardnich vyuzivanych dil( a
diky tomu sniZit naklady spojené s testovanim novych dil(i/soucéstek)

Zameér: upevnit pozici firmy na trhu, zlepsit komfort pasazért a dosahnout patentu



SMART(ER) cil

S - inovace manualniho otevirani skfinky palubové desky na elektrické
otevirani

M - vyroba a testovani prototypu

A - firma Team BETA

R - realné

T  -2roky(za 2 roky budeme mit funkcni a plné otestovany prototyp, ktery

budeme moc implementovat do sériové vyroby)
- zlepSeni ergonomie, pohodlnost pro uzivatele
- zlepSeni ergonomie, zvySuje poptavku- inovace na trhu

X m



SWOT analyza

POMOCNE (DOSAZENE CILE)

SKODLIVE (DOSAZENI CILE)

VNITRNI PUVOD
(ATRIBUTY
ORGANIZACE)

SILNE STRANKY: Obdobny
projekt stavajicim projektim,
technologie vyroby jiz
zavedené ve firmé, v
minulosti jiZ byla se
zakaznikem navazana
spoluprace

SLABE STRANKY: nekvalitné
proskoleni pracovnici, mozné
poruchy vyrobnich zafizeni

VNEJSi PUVOD
(ATRIBUTY
ORGANIZACE)

PRILEZITOSTI: Konkurence
nema dosud vyvinut tento
typ vyrobku, poloha firmy
blizko zakaznika,

HROZBY: Mozné zpozdéni

komponent, nekvalita dodavanych

komponent




PROJEKT

W

S STRUKTURA

zadani projektu

navrh produktu

simulace

technologicka pfiprava
procesu

sestaveni smlouvy, kde je
presné specifikovan
pozadavek zakaznika

rozmérova definice
mechanismu

provedeni simulace
ergonomie

vytvofeni pracovnich
instrukci

vyroba jednotlivych dild
sestavy

validace produktu

kone¢né schvaleni

ovéreni funkénosti prototypu

koneéné schvaleni projektu k
uvedeni do sériové vyroby

tvorba rozpoctu

tvorba designu produktu

ovéfeni smontovatelnosti dilu

navrh potfebnych

technologickych zafizeni
(ergonomie, produktivita,
navratnost, bezpe¢nost)

provedeni montaze prototypu
(ru¢né / automaticky)

ovérfeni hluénosti prototypu

smluvni zadefinovani
podminek spoluprace

tvorba kosntrukéniho navrhu
- 3D model

provedeni Moldflow analyza
vstfikovanych dil

vytvofeni layoutu pracovisté

ovéfeni readlné ergonomie
(prototyp)

definovani materiald
(pouzivané v nasi firmé /
nové materialy)

tvorba vykresové
dokumentace

nakup technologickych
zafizeni pracovist

provedeni teplotnich zkousek
(prototyp)

tvorba navrhu
elektroschématu

vytvofeni procesni
dokumentace (PCP, QA net,
P-FMEA, FlowChart,...)

provedeni klimatickych
zkousek (prototyp)




Ganttuv diagram

©  Nazev kol Dobatrvani | Zahéjeni Predchidci MNazvy zdrojl | 2021 | 2022 | 2023 | 2024 | 2025 | 2028
| | Chvrt 3[Ctvrl 4 Ctvrt 1 Chrt 2] Chvrt 3] Chvrt 4| Ctvrd. 1 Chvrt. 2] Churt. 3[Cturt 4| Crrt. [ Civrt. 2 Cvrt. 3[Ctvrt 4 Ctvrt 1] Chvrt 2] Civrt. 3[Cvrt. 4| Ctvrt 1] Chvrt. 2] Gt 3] Chvrt 4| Chvrt 4] Ctvr
1 :l inovace manuilniho ote. 665 dny 23.3.22 814024
2 - wp1 7 dny 23.3.22 7122
3 sestaveni smiouvy, 35 dny 2322 105.22
4 tvorba rozpodiu 42dny 11522 77.2235
5 smiuvni zadefiova 35 dny 2322 2
6 komunikace mezi vy 42.dny 11522 253
7 konec WP1 0 dny 71.22 264
B - wr2 280 dny 8122 32
9 definovini materiak 63dny. 26.8.22 210
10 rozmérov definice 35 dny ar.z2 226
" tvorba designu pros Todny| 231122 29
12 tvorta kosntrukEnt 424ny 12.23 2
13 tvorba vykresove d 35any 166.23 214
14 tvorba navrhy elekt 35 dny 284.23 212
15 konec WP2 0any 3823 213
18 = WP3 35 dny 48.23 .23 8
17 provedeni simulace 3 dny 48.23 .2313
18 ovéfeni smontovate 14 dny 4823 13
18 provedeni Mokdfiow, 38 dny 4823 213
2 | konec WP3 0dny 219.23 23/19,18,17
21 | - WP4 98 dny 22.9.23 2 16
2 “ytvoieni pracovni 21 dny 5124 2428
2 néurh potfebnych { 21 dny 229.23 .23 19,1817
24 “ytvoreni layoutu p 2tdny|  23.10.23 EES)
2 nékup technologick 3Sdny|  21.11.23 2424
% wytvoreni procesni 21 dny 5.1.2¢ 2425
27 | nékup materi a 4 21 any 9.1.24 2425
2 Konec VP4 0dny 6224 24 272622
29 - WP5 56 dny 7.2.24 2“2
£l vjroba jednotivych 35 dny 7.2.24 .24 27,26:22
3 provedeni montée 21 any 273,24 2430
32 Konec WPS 0dny 244.24 2431
3 | - WPe B4dny 25.4.24 2429
34 | ovifeni funkénosti 63 dny. 254 24 2431
35 ovéfeni hiugnosti pr 35 dny 25424 126.24 31
38 ovétenireainé ergo 35 dny 25.4.24 126.24 31
37 provedeni teplotnicl 38 dny 254.24 126.2431
38 proveden Kimatickj 38 dny 254.24 126.24/31
£ provedeni emsnich 35 dny 254.24 126.24/31
0 | 2ahajeni prototypos 21 dny 237.24 208 24 34;39,3837.36;3
4| konec WP 0dny 208 24 208 24|40

42 « WP7 35 dny 21.8.24 8.10.24 33
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Sitovy diagram

Kriticka cesta - véechny - ukoly nam navazuji a jsou na sobé zavislé

ZAHAJENI
PROJEKTU

KONEC
PROJEKTU




datum

Diagram milniky

zahajeni projektu

zadani projektu

navrh produktu

23.3.2022

7.7.2022

3.8.2023

21.9.2023

6.2.2024

24.4.2024

20.8.2024

konecné
schvaleni

8.10.2024




Rozpocet projektu

Predpokladané naklady: 13 703 126 ,- (viz. MS project)
Predpokladany zisk v prvnim roku uvedeni komponentu do vyroby: 7 000 000,-

S rostoucimi odvolavkami poroste zisk



