Vyrobni postup

Panské spolecenské kalhoty
Pdnské spolecenské kalhoty s dvouvypustkovymi kapsami.

chranitkem.

Panské spotenske kalhoty s
dvouvypustkovymi kapsami a
na PD se zahyby v pasoveé linii
Zapinani jeeSeno knoflikem a
podkrytovym zdrhovadlem.
Pasovy limec je dvoudilovy

s pasovymi poutky. Dolni kraj
je bez manzet chrén

Cislo Kvalif.
< . f e - Normo
pr'ac. Nazev operace Vyrobni zafizeni trida Eas
mista operace
Kalhojcy,bez kapes - zékvl.létlfové dily, drobna pfiprava, Pracovni st 3 1,340
lepeni limce, odlepit svétlotisk
Vice o 2 vypustkové listové/kapsy Pracovni stll 3 0.130
Vice o 1vypustkovou/listovou kapsu Pracovni stdl 3 0,110
Vice o listu a podkryt s podsivkou-pansky Pracovni stdl 3 0,190
Vice o poutka Pracovni stul 3 0,200
Vybavovdni 1 kapesniho vacku Pracovni stdl 3 0,050
Vybavolva,nvl kapes.vva,ck,u pro 2 bocni nebo zadni kapsy — Pracovni still 3 0,130
kapesni vacky ze 2 Casti
Vybaveni podsivky do PD Pracovni stdl 3 0,120
1 Vice o podsivkovy plastron Pracovni stdl 3 0,010
Dekatovani podsivkového PD nebo ZD — 3ks najednou Parni Zehlicka 2 0,170
Nazehlit lepeni pod 1 ZK — vlozka nastfihana Parni Zehlicka 2 0,300
Nalepit lepici vlozku na 2 ¢asti na spec.stroji Vaporeta, Specialni stroj 3 0.300
nastfihat Vaporeta !
Nalepit lepici vlozku na 1 ¢ast na spec.stroji Vaporeta, Specidlni stroj 3 0.220
nastfihat Vaporeta !
T L iy lix Elektro-parni 2
Nazehlit lepici vlozku na 2 ¢asti Zehlickou . 0,500
Zehlicka
T ” . . Elektro-parni 1
Zazehlit podsivkovy podkryt 2 soucasné sehlitka 0,130
soucet 3,9
Zatizeni pracovniho mista 117,47%
Y. , . 1 jehlovy Sici
Sesit sedovy podklad stfedem stroj 1 0,190
E)bnltkovat sedovy podklad po obvodé — s rozlozenim Obnitkovaci stroj ) 0,280
2 sSvu
Odpocitat PD nebo ZD pfi obnitkovani dil{ Obnitkovaci stroj 2 0,020
Obnitkovat latkové PD s podsivkou, bez spod. Okraje — Obnitkovaci stroj ) 1,960

sestfihnout podsivku v hornim okraji




Odpocitat PD nebo ZD pfi obnitkovani dill Obnitkovaci stroj 2 0,020
Obnitkovat latkové ZD — bez sed. $vu a bez spod. okraje | Obnitkovaci stroj 2 0,820
soucet 3,29
Zatizeni pracovniho mista 99,01%
Vice o obnitkovani sed. Svu Obnitkovaci stroj 2 0,190
Obnitkovat 2x1 podsadku pro svislé kapsy ze dvou stran | Obnitkovaci stroj 2 0,380
Obnitkovat 1 podsadku po jedné strané pro zadni, nebo Obnitkovaci stroj ) 0,140
hod. kapsu
Naznacrf ukonceni sesiti zasevku na 2 dilech dle Sablony Pracovni stdll ) 0,29
2x1 znacka
Sesit 2x1 zasevek na dile, délka zasevku 2x7cm itjrt;?lovy >l 3 0,480
Vice o urovnani podsivky pfi sesiti 2x1 zahybku PD itjrt;?lovy >l 3 0,060
Rozzehlit nebo prezehlit 2x1 zasevek na dile Parni zehlicka 2 0,360
Naz?aut ukonceni svesm zaSevkU — zahybkd na 2 dilech Pracovni stdll ) 0,350
dle Sablony 2x2 znacky
Sesit 2x2 zasevky na dile, délka zasevku 4x7 cm itjrt;?lovy >l 3 0,880
soucet 3,13
Zatizeni pracovniho mista 94,28%
Rozzehlit nebo prezZehlit 2x2 zasevky na dile Pracovni stll 2 0,540
Nazif\aut umisténi 2 kapes na 2 dily 2 pfimky a 2x2 Pracovni still ) 0,600
znacky
Odlepeni 2 listk( Pracovni stl 4 0,050
Prisit 2 podkladové podsadky na kapsovinu 2 kapes Specialni stroj ) 0.410
spec.stroj Union SO Union SO !
Automat na
Rozesit 2 dvouvypustkové kapsy spec. strojem rozesi. 4 1,210
s Psy spec. ) prostfizenych ’
kap.
soucet 2,81
Zatizeni pracovniho mista 84,64%
Dokoncit 2 vypust. kapsy predsité na specialnim stroji Autovr}‘\at na
vy ) -y SLe o yiwis rozesi.
s prostfizenim podsadkou s odsitim rozk( a pfisitim vy s 4 1,970
ods. pod kapsou prostfizenych
pods. kap
“ e V. Parni zehlicka,
Vyrovnat a seZehlit vypustky u 2 kapes parni Zehlickou stil 3 0,900
soucet 2,87
Zatizeni pracovniho mista 86,45%
Prisit 1 podkladovou podsadku na kapsovinu kapsy Specialni stroj
o . . 2 0,200
specialnim str. Union SO Union SO
Automat na
Rozesit 1 lisStovou kapsu na spec. stroji rozestv . 4 0,610
prostfizenych
kap
Vice o pfiloZeni 1 kap.vacku s podkladovou podsadkou Automat na
v .. Y 4 0,110
nebo patky P k rozesiti kapes na spec. stroji rozesi.




prostfizenych
kap

Dokoncit 1 vypust.kapsu predsitou na spec. Stroji

s rozstfizenim vypustkd, uposit rozky a pfisit pods. pod | Specialni stroj 4 1,050
kapsou
Vyrovnat a sezehlit vypustky u 1 kapsy parni Zehlickou Flekjcvro-parnl 3 0,500
Zehlicka
Odlepeni 1 listi Elektro-parni 4 0,700
Zehlicka
soucet 3,17
Zatizeni pracovniho mista 95,48%
Slozit kapesni vacky a pfisit pods. pod kapsou na 1 jehlovy Sici
. . 4 0,710
kapsovinu u rubu 2 kapsy stroj
Vice o prisiti doIniho okraje podsadek u svislych kapes 1 jehlovy Sici
o v . 4 0,140
otocit v rozku P stroj
Odlepeni listk ! Jehlovy >icl 4 0,050
stroj
Ly y 1 jehlovy Sici
Zalemovat kapesni vacky bo¢. Kapes spec. Str. .
. v s , stroj s 2 1,270
s lemovkou — vacky ze dvou ¢asti na dile Y
lemovalem
Prisit 2 kapesni vacky na horni okraj kalhot str. itjrt;?lovy >t 3 0,350
Vice o urovnani kap. Vacku pfi nasiti limce 2 kapsy itjrt;?lovy >t 3 0,120
Ly , , 1 jehlovy Sici
Zaler110\{at kapes. Vacky 1 zadni kapsy dokola na dile stroj ) 0,700
s vloZzenim lemovky .
s lemovacem
Prisit 1 kapes. Vacek na horni okraj kalhot str. itjrt;?lovy >t 3 0,170
Vice o urovnani kap. VAcka pfi nasiti limce 1 kapsa itjrt;?lovy >t 3 0,060
soucet 3,57
Zatizeni pracovniho mista 107,53%
Usit 2x2 uzavérky u bocnich kapes spec.str. Zavorovaci stroj 2 0,660
USIt? ijza\,/erky lv.l 1 zadni kapsy bez patky pec. Str. Zévorovaci stroj ) 0,240
k uzdvérkam boc. kapes
Podlozit zip a vybrat dle barvy 2 Jehlovy >icl 2 0,230
stroj
Nasit zip na nakryt — 2 jehlovym strojem itjri?lovy >t 2 0,330
Nasit zip na podkryt — spec. Stroj.obnitkovaci Obnitkovaci stroj 2 0,250
Nastrihat zip nasity na listu a podkryt, svazat po 10 Pracovni stdll ) 0,280
kusech
Slozit PD v rozparku n'a sebe a nastfihnout v ukonceni Pracovni stil 3 0,140
rozparku P k hotoveni rozparku
Predsit nakrytovou stranu podsadkou, pfrisit 1 jehlovy Sici
. .« . Y . 3 1,080
podkrytovou podsadku rozparku s vioZzenim zipu do Svu | stroj
Zapravit sedovy Sev prodlouzenym podskrtem
s podehnutim ze dvou stran spec. Strojem Zavorovaci stroj 2 0,720
uzavérkovacim 3x
soucet 3,93




Zatizeni pracovniho mista 118,37%

RozZehlit a zazehlit ndkrytovou podsadku s vytvorenim

Elektro-parni

vypustku par. Zehlickou Zehlicka 2 0,520
Pfehnout podsadku nakrytu a prosit Sev P k hotoveni 1 jehlovy Sici 3 0.290
rozparku stroj !
Odlepeni 2 listki 1 jehlovy Sici 3 0,050
stroj
Prosit ndkryt rozparku do tvaru str. s otevienim a 1 jehlovy Sici 3 0.710
9 zavienim zipu stroj !
Vice o pfilozeni Sablony pfi prositi narkytu do tvaru itjri?lovy >t 3 0,110
Slozit PD v rozparku a sestfihnout v hornim okraji 1 jehlovy Sici
N , . 3 0,300
véetné zipu P k hotoveni rozparku stroj
Nasadit jezdec na zip z metraze pomoci spec. aparatu Specialni aparat 1 0,370
Montaz zipu s narazenim koncovky spojeni rozlozenych | 1 jehlovy Sici
no . 2 1,200
dilG kalhot stroj
soucet 3,55
Zatizeni pracovniho mista 106,93%
Usit 8 latkovych poutek spec.str. nastfihat délku dle Sici stroj se
< % 1 1,180
Sablony zakladacem
Nalepit lepici vloZzku na 2 ¢asti limce na Specialni stroj
- 3 0,550
spec.str.Vaporeta, nastfihat Vaporeta
Predsit pfinechany prodlouzeny limec ukonceny 1 jehlovy Sici
. Y . 3 0,500
10 kulatinou dle Sablony stroj
Obstfihnout kulatinu predsitého prodlouzeného limce itjrt;?lovy >t 3 0,110
Predsit latkovy a podsivkovy limec s otevienym krajem . e s
" . . Y ivies , 1 jehlovy Sici
za Sev str. v navaznosti na predsiti prodl. Limce spec. . 2 0,920
. Lo . stroj
Zakladac, limec spojeny pasnici
soucet 3,42
Zatizeni pracovniho mista 103,01%
Upevnit sec{on podvlfla,d na sedovy a Il<rcv>kove Svy spec. Zévorovaci stroj ) 0,800
Str. s uvolnénim, sesity podklad, 4 uzavérky
Zazehlit limec a pasovkou s vytvorenim vypustku po Elektro-parni
Ly < . . « Ly 2 0,920
celé délce par.zehl. pasovka s otevienym krajem Zehlicka
11 | Zkompletovat latkové PD a ZD itjrt;?lovy >t 3 0,320
Sesit bocni Svy kalhoty, PD s podsivkou, kapsy mimo 1 jehlovy Sici 3 1810
boéni Svy stroj ’
Odlepeni 2 listk( ! Jehlovy >icl 3 0,050
stroj
soucet 3,78
Zatizeni pracovniho mista 113,86%
v 1 jehlovy Sici
Kontrola umisténi 2 poutek P . 3 0,040
stroj
12 | Vice o srovnani 8 poutek P k prositi limce itjri?lovy >t 3 0,240
Vybrat limec dle pof. €., nasit latk.limec pfes PD a ZD, 1 jehlovy Sici 3 1,400

sestf. Limec 2x, rozstihnout pods. Limec spojeny -

stroj




soucastka

Vice o zapnuti a rozepnuti zipu a naznaceni 1 zn. P

1 jehlovy Sici

k nasiti limce na kalhoty stroj 3 0,130
Vice o srovndni 2x1 zaSevku — zahybku P k nasiti limce itjrt(e)l;lovy >l 3 0,100
Vice o urovnani 3 kapesnich vacku itjril;lovy >l 3 0,170
Predsit podkryt s podsivkou s odsitim rozku, 1 jehlovy Sici
o y g . . 3 0,710
obstfihnout rozZek, vybrat podsivkovy podkryt stroj
Dosit latkovou pods. prodlouzeného limce v hornim . I
L ;o iy _y 1 jehlovy Sici
okraji s ndvaznosti na Sev nasité pasovky, previéct . 3 0,410
;o stroj
vrchni nit do barvy pasovky
Vice o odsiti Sife vypustku pti dositi limce itjrt(e)l;lovy >t 3 0,260
soucet 3,46
Zatizeni pracovniho mista 104,22%
Prisit podsadku prodlouzeného limce na pasnici strojem | 1 jehlovy Sici 3 0.260
v misté lemovky stroj ’
Obratit prodlouzeny limec na obracedi, vymnout Spici 3 | Elektro-parni
< . y . . i 2 0,240
rozky nebo kulatinu P k Zehleni zehlicka
Obratit rozek podkrytu nebo neprodlouz. Limec P Flekjcvro-parnl 2 0,070
Zehlicka
Zazehlit prodlouzeny limec a podkryt do vypustku bez Elektro-parni
o < a1 . i 2 0,680
obraceni prodlouzeného limce zehlicka
Zaspendlit limec pred prositim 1 $p. P k prositi itjrt;?lovy >t 3 0,080
13
Prosit sesity limec a podkryt pod svem, vytahnout 1 1 jehlovy Sici
. , . 3 1,570
Spendlik stroj
Vice o urovnani neprezehleného Svu — P k positi limce itjrt;?lovy >t 3 0,170
Todit koleckem pfi Siti pres zip P k prositi limce itjrt;?lovy >t 3 0,140
Sestfihnout délku zipu P k nasiti limce itjrt;?lovy >t 3 0,040
S 1 jehlovy Sici
Odlepeni 2 listk . 3 0,050
stroj
soucet 3,39
Zatizeni pracovniho mista 102,11%
Montaz krokovych svl s podsSivkou 1-jeh. strojem itjrt(e)l;lovy >t 3 1,510
14
Rozzehlit celé bocni a krokové Svy na Zehlicim rameni Elektro-parni
Sy L pix ¢ Ly 2 1,740
parni Zzehlickou Zehlicka
soucet 3,25
Zatizeni pracovniho mista 97,89%
Montaz kalhot v sedu, doméfit objem v pase
s naznacenim 1 zn., srovnat listu a podkryt, Sev limce, 1 jehlovy Sici 3 1260
rozlozit a urovnat krokové Svy na sebe - kontrola pan. stroj !
15 (v 1 .
kalhot monaz celého sed. Svu od rozparku
RozZehlit sedovy Sev, zazehlit pods. limec s podehnutim | Elektro-parni ) 0.225

rozkd

zehlicka




Zalemovat nakryt podsadku i pfes limec spec. Str.,

1 jehlovy Sici stroj

sestfihnout pfes limec a kulatinu spod. Nakrytu s lemovacem 2 0,460
1 jehlovy Sici
Naznacit délku kalhot s domérenim krokové délky stroj s 2 0,470
lemovacem
1 jehlovy Sici
Obratit kalhoty do lice,sloZit a odlozit stroj s 1 0,240
lemovacem
Obnitkovat spodni okraj kalhot spec.str. 26-30 cm Obnitkovaci stroj 2 0,520
soucet 3,49
Zatizeni pracovniho mista 105,12%
Prisit chranitko na zalozku kalhot dle vodice 2 jehl. Str. 2 jehlovy Sici
. 2 1,450
26—-30cm stroj
16 Zazehlit zalozku kalhot u spodu par. Zehli. S vytvofenim | Elektro-parni ) 0.680
vypustku z chranitka 26-30 cm Zehlicka !
Zaposit zazehlenou zalozku kalhot spec.str. s ¢dstecnym | Zaposivaci Sici
.y . 2 0,890
obracenim zdlozky 26 —30 cm stroj
soucet 3,02
Zatizeni pracovniho mista 90,96%
" . . (. . . 1 jehlovy Sici
Nasit dvojitou etiketu s vybranim velikosti stroj 2 0,340
Podlozit stuzku se sloZzenim mat. a vybranim dle 1 jehlovy Sici
. C P . 2 0,190
velikosti pfi nasiti dvojité etikety stroj
17 uUsit 1 uza,verl<u spec. Str. v ukonceni rozparku zevnitf Zévorovaci stroj ) 0,190
na sedovém Svu
Usit 1 uzavérku v rozparku spec. Str zevnitt Zavorovaci stroj 2 0,130
PFisit 8 poutek pod limec, prehnout, podehnout a pfisit
8 poutek v hornim okraji spec. Str., vystfihnout Sev Zavorovaci stroj 2 3,020
poutek zevnitf
soucet 3,87
Zatizeni pracovniho mista 116,57%
Naznacit umisténi 1 dirky do zadni kapsy P k vysiti direk | Dirkovaci stroj 3 0,130
Vysit 1 dirku s klinovym uzavérem spec.str. na zad. Dirkovaci stroj 3 0,500
kapsu
Nazehlit 2x1 podloZeni pod hak a haklici P k ptezehleni | Elektro-parni
; « Llix 2 0,120
limce Zehlicka
Narazit 1 hak na limec s navle€enim na pravitko i pres Specidlni raznice 1 0,530
pasovku, kontrola
18 N?znaut umisténi 1 haklice na limec dle narazeného Specidlni raznice 1 0,240
haku
Narazit 1 haklici na limec dle naznaceni spe. raz Specialni raznice 1 0,470
Naznacit EJmlstenl 1 dirky dvo prodlouzen(fh? I|,mce nebo Dirkovaci stroj 3 0,170
tvarovaného podkrytu dle Sablony P k vysiti ditek
Naznacit EJmlstenl 1 dirky dvo prodlouzen(fh? I|,mce nebo Dirkovaci stroj 3 0,170
tvarovaného podrkytu dle Sablony P k vysiti direk
Vy,/5|t 1,d|rku, d? prodlouzeného limce a 1 do podkrytu Dirkovaci stroj ) 0,560
klinové s uzdvérem spec.str
soucet 2,89

Zatizeni pracovniho mista 87,05%




Naznacit umisténi 1 knofliku na limec a 1 knofliku na

Knoflikovaci

podkryt zapnutim haku stroj ! 0,340
Naznacit umisténi 1 knofliku na zadni kapsu P ke Knoflikovaci 1 0.070
znaceni na limec stroj !
Konstantni pro pfisiti knoflikd Knofllkovaa 2 0,100
stroj
_— , . Knoflikovaci
Prisit 2 knofliky dle naznacdeni spec. Str. stroj 2 0,260
_— , . Knoflikovaci
19 | Pfisit 1 knoflik dle naznaceni spec. Str. stroj 2 0,130
, . - , Knoflikovaci
Posunout vyrobek do jednotlivych oblasti stroj 2 0,010
, e S oo . Knoflikovaci
Vice o ztizené nasiti knoflik(i na podsadku 1 kapsy stroj 2 0,060
_— . , , Knoflikovaci
Prisit 1 ndhradni knoflik spec. Str. na latu stroj 2 0,130
Vyzehlit nohavice na dvouramenném lise Pd podsité Zehlici lis 3 1,610
Vice o vyrovnani zalozky s chranitkem P k Zehl. Na lise Zehlici lis 3 0,070
soucet 2,78
Zatizeni pracovniho mista 83,73%
Vyzehlit horni ¢ast kalhot na lise - zaklad Zehlici lis 3 1,680
Df)vzeohlenvl p,reflybu PI,)V?a lise s vytazenim kapesnich S ehlici lis 3 0,640
vackl-kazda pale zvlast
Podzehlit a vyZehlit kalhoty v sedu na lice Zehlici lis 3 0,190
20 \V/[ce.o urovnani 2x1 zahybku na PD pfi Zehleni horni S ohlici lis 3 0,070
¢asti kalhot
\V/[ce.o dozehleni prehybu ZD na lise P k vyzehleni horni S ehlici lis 3 0,230
¢asti kalhot
Vice o vyrovnani 1 zad. Kapsy pfi Zehleni horni ¢asti S ehlici lis 3 0,050
kalhot P
soucet 2,86
Zatizeni pracovniho mista 86,14%
Vytrepat kalhoty a obrat konce niti P K Zehleni kalhot na | Elektro-parni
. « Llix 3 0,110
lise Zehlicka
DozZehlovani kalhot prace s raminkem P k Zehleni Flekjcvro-parnl 3 0,220
Zehlicka
Odzehlit veskeré zavady na hotovych kalhotech fini$ Elektro-parni
o « Llix 3 1,730
21 stal Zehlicka
Vice o vyzehleni podsivky — PD podsité P k Zehleni na Elektro-parni
_ ¢ Ly 3 0,230
finis stole Zehlicka
Dozehlit — vyZehlit ukonéeni rozparku P k ru¢nimu Elektro-parni
“ , « i 3 0,190
Zehleni Zehlicka
Vice o doZehleni sedového plastronu Flekjcvro-parnl 3 0,060
Zehlicka
Vyzehlit 2 kapsy P k ru¢nimu dozehlovani Flekjcvro-parnl 3 0,370
Zehlicka
Vyzehlit zalozku kalhot par. Zehl. P k rugnimu zehleni | o oKtro-parn 3 0,370
Zehlicka
soucet 3,28

Zatizeni pracovniho mista 98,80%




Elektro-parni

Vypsat rozpis velikosti pro kompletovnu sehlitka 2 0,010
Odistit kalhoty od koncl niti, kalhoty bez direk Flekjcvro-parnl 1 0,740
Zehlicka
Otistit 1 dirku Elektro-parni 1 0,100
Zehlicka
Ocistit 2 dirky Elektro-parni 1 0,180
Zehlicka
. (. Elektro-parni
22 | Roztfidit kalhoty dle vel. A plan( sep. kalhoty sehlitka 2 0,320
, , Elektro-parni
Zapnout 1 knoflik na zadni kapse . 1 0,070
Zehlicka
Povésit kalhoty na raminko a na stojan Stojan 1 0,160
Vice o zasunuti kalhot do zajistovaciho drzaku Stojan 1 0,080
Vybrat ndhradni latku a vlozZit do kapsy Stojan 1 0,170
Nasunout velikostni ¢islo na raminko s vybr. velikosti Stojan 1 0,350
Nastrelit ozdobnou visacku bez velikosti Stojan 1 0,300
Navléknout igelitovy kryt na vyrobek Stojan 1 0,600
soucet 3,08

Zatizeni pracovniho mista 92,77%




