ZASADY VYSTAVBY KERAMICKEHO DUTEHO TVARU

Keramicka plastika musi byt dutd, v ptipadé uzavieného tvaru s otvorem

(otvory) pro tnik rozpinajiciho se horkého vzduchu.

Keramicky duty tvar budujeme riiznymi postupy, které se navzajem mohou
dopliiovat a kombinovat.

sucha nevypalena) a vody. Spoje poskrabeme ostrym predmétem, potieme Slikrem,
pevné stiskneme a zaretusujeme (Pravoslav Rada doporucuje: Skrabat, vlh¢it,
Slikrovat).

Do pravouhlych spoji vtlacujeme jesté vale€ek z tvarné hliny.

U spoju svinutych tvara sefizneme kraje v thlu 45°

Keramické prace susime pomalu v teplém a vlhkém prostredi. Mistnost, kde se
prace susi by neméla byt zaroven mistnosti, kde je umisténa pec. Pokud tomu tak

je (napf. z nedostatku mista), doporucuje se ptikryt susici se prace novinami nebo
voln¢€ polozenym igelitovym pytlem, aby se proces schnuti zpomalil. KdyZ se prace
susi pfili$ rychle, mohou se tvaroveé zdeformovat nebo popraskat. Doba suseni muize
byt delsi, ale neméla by byt kratsi nez cca tyden, samoziejmé zalezi na velikosti prace,
tloust’ce stény dutého tvaru a teploté mistnosti. Pokud by se prace bortila, je mozné
vytvofit v pribéhu vystavby tvaru Zebra €i jinou vnitini hlinénou opérnou konstrukei,
nebo vsunout dovniti zmackany papir, ktery se po ususeni prace vyjme nebo pii paleni
shofi. Suchy vytvor na omak nechladi, je svétlejsi, leh¢i. Je velmi kiehky!
Keramické dilo se jednou nebo dvakrat pali (muZe se palit i vickrat). Prvnimu
paleni se fik4 pFezah (pfedZah) a jeho teplota se pohybuje mezi osmi sty a deviti sty
padesati stupni Celsia, vyjime¢né do 1000°C. Druhé paleni (vypal) se fidi teplotou
ur¢enou pro vypal té které glazury. Informaci najdete na etiketé bali¢ku se sypkou
glazurou (na etiketé krabice s tekutou glazurou); poptipadé¢ typem hliny a zamérem
(napt. kamenina). Na trhu jsou glazury pro $kolni potfeby, které maji sjednocenu
teplotu druhého péleni mezi 1020 a 1080°C, tzn. teplota vypalu byva 1050°C. Pii
paleni podkladame prace tam, kde hrozi, Ze by stékavd glazura mohla poskodit plat
Vv peci, k tomu ur¢enymi podlozkami nebo kouskem Samotového platu. Konecné
tvrdosti dosahne keramika az pfi paleni na vyssi teplotu. To znamena, pouzijeme-li
k dekorovani engoby, které se pouzivaji na nevypaleny, ale pouze mirné vyschly
(koZovaty) stiep, ¢i barvitka na nevypalenou praci, pak mizeme palit jen jednou pii
teploté cca 1050°C, ale teplotni kiivka paleni musi byt jina (s pomalej$im nastupem
teploty kvili dosuseni) — takovému paleni fikame jednoZarovy vypal. Pokud tuto
specificky nastavenou kiivku nemame, palime 2x.

Povrch keramické plastiky (nddoby) vyhlazujeme houbic¢kou, popf. ho jesté
zbrousime smirkovym papirem. Neni potieba u spontannich, volné modelovanych
détskych praci.

Aby se prace, pokud je vétsi, nebortila, dotvatime ji v zavadlém stavu, nebo

Vv prubéhu prace modelujeme dovniti zaroven s praci opérna Zebra. Nekteti keramici
rozliSuji dva stavy zasychajici prace. Prvni - zavadly - tvar se jiz neborti, ale ptijima
jesté prilepované tvary (napft. ouska); prace v koZzovatém (koZeném) stavu jiz lepit
nejde, ale miZeme ji dotvaret engobami, pfenaSet... N&ktefi autofi operuji s jedinym
terminem a sice kozenym (kozovatym) stavem.

Keramika se dotvari ¢i dekoruje:

nalepovanim plochych tvart



e tvarovanim (napf. zohybané okraje);
e profezavanim (otvory, vyklopené zarezy );
e razitkovanim, vtlaCovanim;

o rytim;
barevné: engobami, barvitky ¢i glazurami:

e malbou, tupovanim;

e polévanim, stiikanim

e patinovanim;

o sgraffitem (proskrabovanim)

e trasakovanim (viz pojmoslovi);
o inkrustacemi (viz pojmoslovi);

Glazury jsou sklovité povlaky, které zdobi a zuSlecht'uji sttep. Je poté neprosakavy a lépe
Cistitelny. Prodavaji se jako sypké nebo tekuté smési sklovité hmoty a pigmentia (popf-.
vody). Pracuje se jimi na ptezahly stiep.

Engoby: smési hliny, vody a pigment, nanaseji se na praci v kozovatém stavu.

Barvitka: pigmenty (dost casto kysli¢niky kovil), pouzivaji se ke vtirani do struktury povrchu,
ptipadné podle jejich dal§iho urceni (napt. pod glazuru, k barveni hliny...).

Barvy jsou smési pigmentll a tavidel, nestiraji se z povrchu, coz se v ptipadé barvitek n¢kdy
stava. Pusobi jako pfechod mezi barvitkem a glazurou. Na trhu jsou tekuté nebo maji podobu
knoflikovych vodovek (v nabidce téz jako barvitka).

Keramické hmoty se 1isi nejen barvou, ale i vlastnostmi. Pro praci s détmi vétSinou
pedagog nepftipravuje hliny sdm, ale kupuje hotové keramické hmoty. Nékteré hliny
obsahuji 1rdzné ptimési (oxidy, ostfiva, papir, pisek ¢i Samot — vypaleny jil podrceny na vétsi
¢i mensi zrna). Zasadni rozdil je mezi hlinami to¢ifskymi a hlinou se

Samotem. Samot zlepsi odolnost hliny viiéi deformacim a praskant, stfep tak miize byt
silngj$i a plastika masivnéj$i. Je to zvlasteé vyhodné pii modelaci figur s mensimi

détmi. Prace z hliny se Samotem maji také odlisny povrch - hrubsi strukturu. Strukturu
povrchu zvyrazni vrypy, které tvotfi pohyb Samotovych zrn pii tazich ockem. Kdyz vytfeme
povrch houbi¢kou, vyniknou lomky Samotu, které se dostanou na povrch.

Poklepavani lat’kou nejen Ze vyhladi povrch, ale 1 zpevni praci, poptipadé vytlaci
piebytecny vzduch.

S. Mattison (2004, str. 27) oznac¢uje hrubou keramickou hlinu se Samotem jako socharskou.
Je tim minéno, Ze z ni 1ze vytvafet rozmérnd keramicka dila sochafského charakteru.
Klasicka sochatska hlina neni uréena k péleni.

Tocitské hliny jsou jemné, vlacné, plivodné urcené pro praci na hrn¢ifském kruhu. Vzhledem
k jemng&jsimu povrchu jsou vhodnéjsi pro praci s glazurami.

.Barvy keramickych hlin se pohybuji od svétlych ¢ajovych ptes vyrazné hnédocervené az po
témet Cerné barevné tony. Hliny miZzeme ptibarvovat praSkovymi pigmenty a smisenim
obarvenych hlin vytvofit hlinu mramorovanou.



Mramorovana hlina (,,achatové prace*) — typické vrstveni podobné jako u achatu, vznika
vrstvenim barevnych hlin nasledujicim postupem: jeden typ hliny (stejné smr$téni), nejlépe
svétlé, rozdelime na dva, tfi kusy a dobie promisime s pigmenty (barvitky). Postaci dve,
maximalng¢ tfi barvy, jedna z nich mtze byt ta ptivodni. Hlinu vyvalime do slabych plati.
Rizné barevné platy klademe na sebe, potfeme Slikrem a stlac¢ime valeckem. Roziizneme
napfi¢ a vyvalime (podrobnéji S. Mattison - viz doporucena literatura).

Papirova hlina vznika pfidanim namoceného rozmélnéného papiru, je odlehcena.
Kostni porcelan obsahuje kostni prach.

Smrsténi (zmensSeni) plastickych zemin a keramickych pracovnich hmot pti suseni a paleni
je ovlivnéno mimo jiné i mnozstvim vody obsazenym ve hmot¢. Pfedméty vytvoiené litim
maji vétsi smrsténi nez prace vymodelované ze stejné keramické hmoty. Smrsténi :

e suSenim,
e palenim,
e celkové smrsténi.

Specifické zpiisoby paleni:

e péleni v elektrickych pecich v oxida¢ni atmosféte je bézné paleni v keramickych
krouzcich nebo ve skolach;

o Vredukéni atmosfére;

eV pouzdie nebo jame;

o Vreduk¢éni siln€ zakoufené atmosfére - zakufovana keramika;

e raku;

Vice informaci naleznete ve slovnicku pojmi z oblasti keramické tvorby a v odborné
literatute.

POVRCHOVA UPRAVA KERAMIKY
Strukturu povrchu keramiky mtze dotvofit:

e ryti, Skrabani,

o vtlacovani reliéfniho tvaru do povrchu, razitkovani détmi vytvofenymi glazovanymi
keramickymi razitky,

e odebrani reliéfu ocky,

e nalepovani plochych reliéfnich tvarti nebo valeck.

Povrch dokonceného keramického dila vyhlazujeme:

e navlhéenou vyzdimanou houbickou, plastovou 1Zici - lesk ( tyka se tocitskych hlin);

e pii préci, ktera je tvofena Samotovou hlinou tahy o¢kem, poklepavanim latkou ;

e pfezahnuté praci pfibrousime ostré hrany smirkovym papirem. V piipad¢ potieby
absolutné hladkého povrchu zbrousime préci jemnym smirkovym papirem. U volnych
spontannich praci déti neni zbrusovani tieba.

Barevné dokonc¢eni keramického dila:



e barvitky, oxidy,

e engobami,

e glazurami,

e barvami pod glazuru, do syrové glazury, na vypalenou glazuru,

o ve Skolni praxi mén¢ obvyklymi zpiisoby, napt. zakutovanim, pfilozenim pfirodnin na
stiep, barvami za studena, raku...

Zpusoby nanaseni glazur, keramickych barev a engob na sti‘ep:

e malbou nebo tupovanim Stétcem,;

e polévanim, cadkanim, stiitkdnim kartdckem na zuby;

e tupovanim pfes Sablonu;

e vykrytim namétu pomoci vosku (vyhoti) nebo latexu (nutno stahnout) s naslednym
natupovanim, politim nebo nasttikanim glazurou...;

e vyryvanim do nanesené glazury nebo engoby (sgraffito). Podminkou je nestékava
glazura a kontrastné barevny stiep;

o trasakovanim (viz slovnicek pojmu);

e inkrustacemi (viz slovnicek pojmi);

e obtisky, sitotiskem, monotypem, fotografickou cestou (v zakladnim $kolstvi ztidka);

Barvitka a oxidy jsou praskové pigmenty, které se fedi vodou na velmi fidkou konzistenci
(pfipominaji lazurni malbu akvarelem) a vytiraji se houbou. Nanaset se mohou na kozovaty az
vysuSeny stfep. Na prezahnuty stiep se vSak nanaSeji snadnéji, 1épe se vtiraji do struktury a
nehrozi poniceni prace. Pouzivame $tétce ¢i houbicky.

Engoby jsou tekuté hliny obarvené praskovym pigmentem. Lze je pfipravit z praSkové hliny,
pigmentu a vody, snadnéjsi je koupit je hotové. ProtoZe engoby (nastrepi) jsou smési

S hlinou, vytvareji mirné plasticky reliéf. Mohou se lit a proskrabovat do nich (sgraffito),
muze se jimi cakat, tupovat pfes Sablonu nebo malovat §tétcem. Linedrni mirné plastickou
kresbu vytvaiime pomoci tradi¢niho nastroje, tzv. kukacky (viz pojmoslovi). Engobu
nandSime na nevypaleny (mirné vyschly, ktery uZ nemeéni tvar - koZovaty, koZeny) stiep a
muzeme ji po piezahu piekryt transparentni glazurou. Pokud se engoba nanese na piili$ suchy
sttep, pii vypalu se odlupuje! Kontury ploch (kresba) mohou byt vyryty do kozovatého stiepu.

Povrch tvofeny engobou je matny, mirné plasticky a pfipomina malbu temperami.

Keramické barvy jsou pigmenty smichané s tavidly, jejich kvalita se pohybuje nékde mezi
barvitky a glazurami. Na trhu se vyskytuji v podobé¢ tekutych nebo knoflikovych barev. Barvy
naglazurni jsou fedény t€kavymi éterickymi oleji a v zakladnim Skolstvi se

nepouzivaji. Barvy pod glazuru a do syrové glazury byvaji také oznacovany jako barvitka.

Glazury jsou sypké smési podrcené sklovité hmoty a pigmentt. Na trhu jsou bud’ v podobé
sypké nebo jiz rozmichané s vodou. Existuje velké mnoZzstvi nejriiznéjSich glazur, mohou byt
lesklé, matné, stékavé, nestékavé nebo ruzné specidlni — krystalické, plastické... Glazury se
pali pii riznych teplotach, vétSinou v rozmezi mezi cca 1000 a 1300°C. Teploty vypalu jsou
uvedeny na etiketé té které glazury. Ptirodni glazury si mize keramik pfipravovat sam, ve
Skolni praxi pouzivame vétSinou primysloveé vyrabéné glazury. Ve Skolnich podminkach
pamatujeme na zdravotni nezdvadnost glazur (pouzivame napi. bezolovnaté bilé glazury; pti
praci na uzitkové keramice se na etiketé vyrobku pfesvéd¢ime, zda glazura mtize ptijit do



styku s potravinami). Praskové glazury michame za pouziti respiratoru. Existuje fada bézné
dostupnych glazur, které se jednotné vypaluji pti teplotach 1020 — 1080°C (teplota vypalu
byva v peci ptrednastavena na 1050°C), jsou uz rozmichény s vodou a jsou zdravotné
nezavadné. Pro zacinajici keramiky ¢i mladsi zaky je to vhodné feSeni.

Dalsi moznosti barevného dotvoieni povrchu skytaji barvy podglazurni (mohou jimi byt
barvitka), naglazurni a listry. Rustikalni vzhled zptsobuje paleni v pouzdie (v pfirodnich
podminkach v jamé). Témito technikami se vice zabyvat nebudeme, na ZS se piilis
nepouzivaji (naglazurni barvy se fedi tékavymi latkami), vice informaci najdete v odborné
literatufe, viz seznam doporucené literatury.

METODICKE OBTIZE V KERAMICKE TVORBE:

o Chyby pfi ptiprave hliny - nestejnomérné vlhkost (hustota hliny) - nedostatec¢né
prohnéteni pied zapocetim prace, necistoty (prace praska);

e vzduchové bubliny nebo kapsy (sténa praska, odlupuji se kousky);

e nestejnomérna tloustka stény, ptilis silnd sténa (prace praska, casti stény se odlupuji);

o prilis rychlé suseni (prace se tvarové deformuje, popt. trhd);

e opomenuti otvoru u uzavieného tvaru (vybuch pfi paleni, moznost poskozeni
sousednich praci);

o prilis fidka glazura nebo slaba vrstva (nasaje se do stifepu, nevytvoii sklovity povrch),
prilis husta glazura (tvofi bubliny);

e praskani glazury maze zpiisobit rozdilné smrsténi hliny a glazury nebo rychlé
zchlazeni;

o uskladnénd hlina je nedostatecné chranéna pifed vysychanim. Idedlni je nddoba
z vikem a zakryti vlhkymi hadry;

o skladovéani glazur: popsané ¢isly v souladu se vzornikem poptipadé slovné. Pii odliti
do jiné nadoby je nutné glazuru okamzité oznacit;

o nepeclivé lepeni, borceni prace (Ize vyuzit vnitinich pomocnych zeber popf.
papirovych opor, které pii prezahu shoftti);

o zanedbani vicepohledovosti nebo dalSich principt tvorby keramické plastiky;

e opomenuti zékladnich principt kvalitniho vytvarného vedeni, které namisto velkoryse
a napadité vytvarenych keramickych plastik podporuje Zaky ve vytvaieni drobnych
,vyrobkl, které dostatecné nerozvijeji détskou fantazii ani prostorové citéni.



