SKULPTIVNI POSTUP V KERAMICE

Skulptivni postup (sochatsky - vznikaji jim v sochatské oblasti naptiklad dfevéné nebo
kamenné sochy) je technikou, pfi které hraje odebirdni hmoty stézejni roli, je nejstarSim
keramickym postupem a drobné sosky vytvrzené teplem jsou nejstarSimi keramickymi nalezy
V historii. Zndme ho uz z doby kamenné. Pravéci lidé ho vyuzivali k opracovavani kamene ¢i
vyfezdvani do mamutoviny. Podobné pracovali s hroudou jilu. Tradi¢ni japonska technika
tvorby nadob pracuje s postupnym odebiranim slabych vrstvi¢ek hliny z nahrubo
vymackaného tvaru, jak zevnitt, tak z vnéj$i strany nadoby. Podobné mizeme dotvofit i
modelované plastiky, jejichz hruby tvar je upfesnén odebiranim ockem a zaroven vybrana
vnitini dutina. Stdle mame na paméti, ze keramicka plastika musi byt duta.

Odebirani hmoty vyuzivame bud’ jako jediny technicky postup tvorby dutého tvaru, nebo jej
kombinujeme s dal$imi postupy (viz vyse).

Skulptivni postup se v keramice vyuzZiva v nékolika situacich:

e Vytezani z bloku (nepouziva se ¢asto) muze slouzit k tomu, aby si zaci vyzkouseli,
jakym zptisobem pracuji sochati, poptipadé aby si uvédomili, jak pouziti riiznych
technik ovlivituje formu (odebirani hmoty vede k jednoduché formé, pro srovnani
muzete vyuzit napt. modelovani, které daleko ve vétsi mife pracuje s detailem).
Inspiraci mohou byt pravé ptisobivé sosky venusi a fada dalSich objektt jednoduchého
tvaru z oblasti historie uméni ¢i svéta véci, které nas obklopuji. Hlinu rozfezdvame
strunou, odfezdvame tupym nozem (z divodu bezpecnosti prace), ale predevsim
nastroji k tomu uréenymi a sice ocky riznych tvara a velikosti (tvary odpovidaji
funkeci a tvaru vznikajiciho dila). Pokud chceme préci vyfezanou z bloku hliny palit,
musime vytvofit uvnitf sosky duty prostor.

e Skulptivni postup je vyuzivan jako pomocny prostiedek vytvarejici nutnou dutinu
uvnitf modelované keramické plastiky. V ptipadé¢ tohoto vyuziti objekt, ktery vznikl
modelaci, rozfizneme na dvé ¢asti, obé pomoci ocka vybereme, fezné plochy
poskrabeme, slepime Slikrem, dobfe stlacime, zaretuSujeme a vyhladime spoj. Pokud
je tvar uzavieny, nezapomeneme na otvor (n€kolik drobnych otvorti) ve sténé plastiky.
Tloustka stény odpovida pouzité hling. Tento zplisob se vyuziva predevsim k tvorbé
keramickych figurdlnich plastik (s détmi Casto zvifecich), hlav ¢i portrétd. Malé
figuralni plastiky modelujeme bez opory, pro vétsi (napft. hlava ve skute¢né velikosti)
musime vytvofit opérnou konstrukci z lat€k a kusti prken. Také mizeme modelovat na
j&dro vytvotené z dfevéné konstrukce, na niZ je upevnény tvar z draténého pletiva,
dfevéné viny a naSelakované sadry. Po roztiznuti prace budeme mit méné prace
S vybiranim dutého prostoru (vice Pravoslav Rada Slabikat keramika).

e Vydlabavat (keramici pouzivaji termin vybirat) ockem mizeme téZ polokulovité tvary,
které vymodelujeme plné a postupné odstranime hlinu z vnitiniho prostoru (napf.
sedici zvife, musle, mensi hlava, nadoby miskovitého tvaru a dalsi).

o Japonska tradi¢ni technika tvorby naddob pracuje s odebiranim hliny z hrubé
vytvoieného tvaru. Nejprve vytvorime technikou vymackavani (vymackavani proto,
7e je mensi riziko, Ze nadoba bude propousteét vodu) hruby tvar nadoby (sténa, ktera
Vv definitivni podob¢ bude mit cca 0,5 cm by méla mit v této fazi prace cca 2,5-3,5 cm
nebo i vice; je to rlizné, protoze musime napi. ve dnu nadoby pocitat se soklem ¢i
nozkami apod.), potom nechdme pfipraveny tvar mirn¢ zavadnout, aby tvarna hlina
ztuhla a tvar nddoby se pfi praci nebortil. Kde ndm to ¢asové rozvrZzeni neumoziuje,
pracujeme opatrné dale, ¢im je stiep slabsi, tim rychleji tuhne, zvlasté v teplém



prostfedi, a pracuje se stale 1épe; pokud pracujeme déle, praci v zdvéru mlzime. V této
fazi odebirame ocky hlinu jak zvenku, tak zevnitt nadoby. Uvnitf vysycha hlina
pomalu, takZze doladéni vnitini stény nddoby miizeme nechat az na zavér prace.
Vysledné estetické plsobeni prace je zavislé pfedevsim na volbé¢ hliny. Nadoba

Z hliny se Samotem je rustikalniho vzhledu, povrch dotvareji jemné vrypy, které
vznikaji posunem Samotovych zrn pfi tazich ockem. Povrch mizeme také

vyttt vyzdimanou houbickou. Tento postup zptsobi, ze se zrna Samotu dostanou vice
na povrch a dotvofti strukturu stfepu. Hladky povrch vznikne poklepavanim latkou,
zrna Samotu se posunou hloubéji. Pti pouziti to¢ifskych hlin se snazime vytvofit co
nejtenci stiep a posléze ho vyhladime. Povrch miizeme dotvofit zvrasnénim nebo
lepenim tvart vytvotfenych jako nizky reliéf vtlacenim do formy...

V piipad¢ skulptivniho postupu sdhneme ¢astéji po hlin¢ se Samotem, nejen Ze je méné
problematicka, ale zaroven prace ockem zanechava charakteristickou strukturu.

Barevnost volime radéji sttidmou, méme na paméti tvar, ktery je dominantni. Pfesto praci
muzeme barevné dokondit. Dila tvofend hlinou se Samotem dotvarime vétSinou barvitky nebo
oxidy, které zvyrazni strukturu povrchu. Vnitiek nadoby mizeme vylit transparentni glazurou
nebo glazurou v jediném barevném tonu. I glazury mohou byt podbarveny barvitky. Stiep

z to¢itskych hlin dotvaiime engobovanim, malovdnim barvitky a glazovanim.

Napady pro $kolni praxi:

e nadoby jednoduchého tvaru (i hranat¢);
o hlava, busta, sedici zvife, lastura, dyné...

Poznamky:

Tato technika nabizi fadu vyhod. Postupnym odebiranim se dopracujete velmi piesného a
dokonalého tvaru, prace nemusi mit spoj, nehrozi prosakavani; postupnym odebiranim prace
pomérné¢ rychle tuhne, neborti se tvar. Kdyz je stfep pomérné slaby, vybirani musi nasledovat
pomalu, aby se sténa neprorazila. Pokud se tak pfesto stane, 1ze otvor zaplnit.

Zakladni tvar velkych nadob kulovitého tvaru s malym otvorem, profezavanim nebo tizkym
hrdlem vytvofime ze dvou masivnich nahrubo vymodelovanych velkych mis. Poté jsou misy
nechany zavadnout, aby neménily tvar. Definitivné je vybranim oc¢ky vytvofen vnitini povrch
budouci dutiny. Pak jsou obé€ ¢asti spojeny, spoj je zaretuSovan a vznikly hruby tvar je
stejnym zpluisobem jako uvnitt dale odebiran ocky vné, az je dosazeno definitivniho vnéjsiho
tvaru (praci otac¢ime, sledujeme zdokonalovani siluety). Nadoba se po pfezahu muiiZe na
vn&jsi strané dotvofit barvitky, engobami nebo glazurami, vnitiek se zpravidla vyliva glazurou.



