1.4 SICI STROJ

Pro pochopeni funkce Siciho stroje a snazSi orientaci nemiZe slouzit
konkrétni konstrukéni feSeni Siciho stroje. Proto se zavadi pojem model Siciho
stroje, ktery ptfedstavuje idealizovany Sici stroj. Neni to tedy konkrétni Sici stroj
udavany znackou a tfidou. Kazdy Sici stroj se skldda z urcitych charakteristickych
ustroji, ktera zajiStuji jeho funkci. Ze
stejnych charakteristickych Ustroji se bude
skladat 1 model Siciho stroje. Jejich
slozenim s presnou casovou vazbou bude
pak vytvoren konkrétné pracujici stroj,
jehoz vyslednou funkci bude viastni Sici
proces.

Model Siciho stroje se sklada z:
a) podstavce §.s.
b) télesa $.s.

Obr. 6 Model Siciho stroje
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ad a) Podstavec je nosnou ¢asti Siciho stroje a zajistuje:
- stabilitu §.s.
- spravné ulozeni §.s.
- dobry pfistup osob k §.s.
- zabranuje nezadoucimu kmitani

Podstavec (9) se sklada ze:
- stojanu (je tvotfen Cely a pticniky)
- pracovni desky s vyfezy pro hlavu stroje a ovladaci zafizeni (je
z pieklizkové desky, z vrchni strany pokryta plastickou hmotou)
- pohonu vcetné elektroinstalace (10)
- zékladniho pfisluSenstvi

ad b) T¢leso Siciho stroje (7) se dale sklada z:
= hlavy a ramena
= zakladové desky

V télese jsou ulozena funkéni Gstroji Siciho stroje:
- ustroji pohybu Sici jehly a strojova Sici jehla (1)
- ustroji vedeni, podavani a napinani Siciho materialu (Sici nité) (2)
- ustroji pro zachyceni smycky, popf. s napinacim zatizenim Sici nité (3)
- Ustroji pro posuv §it€ho materialu, Gstroji pro fizeni délky stehu (4)
- ustroji ptitlacné (5)
- ustroji prevodoveé (6)
- mazaci ustroji (8)
- ustroji pro zpétny chod (11)
- ustroji k navijeni spodnich niti (12)
- ptidavna zafizeni

AKTIVNI A PASIVNI STEHOTVORNE ORGANY

Casti Siciho stroje, které se podili na tvorbé stehu se déli na aktivni
a pasivni stehotvorné organy, plus pfidavna zatizeni.

Aktivni stehotvorné orgdny

— vykonavaji pohyb v zavislosti na rotaci hlavniho htidele
Ve vétsSingé pripadi je od hlavniho (horniho) hiidele odvozen pohyb
mechanizmu a Ustroji pfimo nebo ptes dolni hiidel.

Mezi n¢ patfi:

jehelni mechanizmus

mechanizmus pro vedeni, podavani a napinani Siciho materialu
mechanizmus zachyceni smycky

mechanizmus podévani dila

=
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Pasivni stehotvorné organy

— pohyb, ktery vykonavaji neni zavisly na rotaci hlavniho hiidele nebo pohyb
nevykondvaji. Patii sem:
1. pftitlacna ustroji
2. stehova desticka

Pridavna zarizeni

Ptidavna zafizeni k Sicim strojim usnadiuji praci obsluze, zvySuji
produktivitu a jakost Siti.

ZAKLADNI PRIDAVNA ZARIZENI

Bezprostfedné souvisi s nékterym pracovnim ustrojim Siciho stroje.
VétSinou ovliviiyje jeho konstrukéni provedeni. Déleni podle ucelu:

a) ovladaci
b) funk¢ni
c) spojovaci
d) kontrolni

ad a) ovladaci zakladni pridavna zarizeni pro:
— zdvih pftitlaku
— zpétny chod
— kontrolu

ad b) funkéni zakladni pridavna zarizeni pro:
— odstfih niti po dositi
— ofez nebo pfifez zpracovavaného materialu

ad ¢ ) spojovaci zakladni piidavna zaFizeni:
— zasobniky stfihovych soucastek
— zafizeni pro jejich odebirani, upinani

ad d ) kontrolni zakladni pfidavna zatizeni:

Kontroluji béhem S$iti, je—li urcitd Cinnost stroje vykonavana podle pozadavk.
Dojde-li k poruse, vySlou k pracovnikovi impuls k zastaveni stroje nebo signalizuji
poruchu pracovnikovi, ktery ji odstrani. Tato zatizeni kontroluji:

— ptetrh vrchni nité
— pretrh spodni nité
— vedeni okraje materialu apod.

POMOCNA PRIDAVNA ZARIZENT

Tvoti zvlaStni vybaveni Siciho stroje, nejsou vdzana na pohyby funk¢nich
ustroji a neovliviiuji zdkladni konstrukei stroje. Nejcastéjsi druhy:
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a) vodice a vodici pravitka

b) lemovace

¢) obrubovace

d) zakladace

e) zahybace

f) samostatné pritlacné patky

g) odvijeci zarizeni

h) kombinovanda pomocna pridavna zarizeni

Prevodové mechanizmy

Pohyby jednotlivych Ustroji na sebe musi pfesné navazovat, proto jsou
odvozeny od jednoho, tzv. hlavniho htidele. Hlavni htidel nemusi byt vzdy hnacim
hidelem.

Pohon jednotlivych ustroji je zajiStovan piesnymi pievody (ozubené,
fetézoveé, femeny s ¢lanky). V rameni stroje je horni hidel, pod stehovou deskou je
spodni hiidel a na hfideli motoru je vysuvna kuzelové spojka ovladand Slapadlem
(pohon je pfendsen femenovym pievodem obvykle na hlavni hiidel).

Podle konstrukce rozliSujeme:
— prevod ¢elnimi ozubenymi koly
— ptevod pohanécimi pasy (ty jsou zhotoveny z plastli, kizi, textilii)
— prevod se svislou pfevodovou hiideli a ozubenymi koly
— prevod s rotaénimi chapaci

Ustroji pohybu jehly

Ustroji pohybu strojové Sici jehly musi splitovat pozadavky, které se kladou
na tvorbu stehu. Musi umoziovat jehle takovy pohyb, ktery zabezpeci spravné
vytvoreni stehu.

Hlavnim pohybem strojové Sici jehly je pfimocary nebo kruhovy vratny
pohyb.

A) Primocary vratny pohyb — klikovy centricky mechanizmus
— klikovy excentricky mechanizmus
— mechanizmus pravouhlé kulisy
— slozeny kloubovy mechanizmus

B) Kruhovy vratny pohyb — slozeny kloubovy mechanizmus

Dopliiujicimi pohyby strojové Sici jehly jsou:

C) Vykyv vedeni jehelni ty¢e — ctyfkloubovy mechanizmus
— vackovy mechanizmus
— klikovy excentricky mechanizmus

D) Rotaci kolem osy jehelni ty¢e — sloZzeny mechanizmus
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PRIKLADY JEHELNICH MECHANIZMU

Pifimocary vratny pohyb nejpouzivanéj$i mechanizmus klikovy centricky a
excentricky mechanizmus

I -ram

2 - klika

3 - ojnice

4 - jehelni ty¢

e = vystfednost (  excentricita)
r = polomér kliky
1 = délka ojnice

Obr. 7 Klikovy mechanizmus centricky a excentricky

Kruhovy vratny pohyb - sloZzeny kloubovy mechanizmus

Obr. 8 SlozZeny kloubovy mechanizmus

Mechanizmus je tvoten z jednoduchého ¢tyikloubového mechanizmu
1,2,3,4, k némuz je pfipojena binarni skupina 5,6. Mechanizmus ¢tytkloubovy je
klikovahadlovy s vahadlem 4.
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Vykyv vedeni jehelni ty¢e — ¢tyikloubovy mechanizmus

(.CIK-CAK*™)

Obr. 9 Cty¥kloubovy mechanizmus

K siti klikatym stehem je zapotiebi, aby jehelni ty¢ 5, kromé hlavniho pohybu
konala jest¢ doplnujici pohyb— kolmy na linii steht ( kolmy na smér podavani
Sitého dila). Hlavni pohyb jehelni ty¢e ( pfimocary vratny) je odvozen od hlavniho
hiidele 7 pres klikovy mechanizmus 6.

Dopliujici pohyb ( kyvavy) jehelni tyce je odvozen od ozubeného Sroubového
soukoli A a B s pfevodem 1:2 ptes kliku 2 a od ni ptes ¢tytkloubovy mechanizmus
na vedeni tyCe 4.

Rotaci kolem osy jehelni ty¢e — slozeny mechanizmus

Obr. 10 sloZeny mechanizmus

Mechanizmus slozeny z vacky 2 a vahadla 4 , jehoz ozubeny segment
zabirda do ozuben¢ho pastorku 5 pevné spojen¢ho s vedenim jehelni tyce 6 ,
umoziuje rotaci jehelni tyce kolem vlastni osy.

Ustroji pro podavani Sictho materidalu

Ustroji podavani §iciho materialu (nitovy mechanizmus) je dilezité ustroji
Siciho stroje. Jeho spravnd funkce ma rozhodujici vliv na tvorbu stejnomérného a
dobfe utazen¢ho stehu. Spravnd konstrukce tohoto ustroji umoznuje zvysit pocet
otacek hlavniho htidele.
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PODAVACE VRCHNI NITE

A) Pro vazany steh ti. 300

Nitové mechanizmy pro $ici stoje s vazanym stehem jsou velmi riizného provedeni.
V podstaté Ize tyto systémy rozd¢€lit na mechanizmy tvotfené:

1) nitovou pakou ovladanou jehelni tyci
2) nitovou pakou ovladanou vackou

3) tzv. kluznou nitovou pakou (se smykadlem a dvouokou ojnici, se smykadlem

B) Pro retizkovy steh t¥. 100, 400, 600

Tyto mechanizmy mohou byt tvofeny:
1.

2.

3
4,

a tfiokou ojnici)
4) tzv. nitovou pakou kloubovou

jehelni ty¢i ve spojeni se stavitelnymi vodi¢i nité (pro regulaci spravné

funkce)

jednou nebo vice nitovymi pakami na jehelni tyCi ve spojeni se stavitelnymi

vodici

neokrouhlymi kotouci ve spojeni se stavitelnymi vodici

soustavou pak

PRIKLADY MECHANIZMU PRO PODAVANI SICIHO MATERIALU

Kloubova nitova paka — nitové paky tohoto systému jsou nejrozsifencjsi
vzhledem ke snadné vyrobé a nenaro¢nému mazani

Obr. 11 Kloubova nit'ova paka

Na hlavnim htideli 1stroje upevnéna
hlava kliky 2, v niz je pevné uloZen cep
3, na némZ je na nezndzornéném
kulickovém lozisku ulozena nitova paka
5 a dale horni oko 6 ojnice 7 jehelni tyce
8. Toto oko je rovnéz opatieno
kuli¢kovym loziskem 10 a uloZeno

na ¢epu 11 zvedaci paky 12, ktera je
svym ndbojem 13 uloZena kyvné na
¢epu 14, tvoricim zavésny bod této paky.
Cep je pak uloZen pevné v rameni stroje.

Nitova paka na jehelni tyci ve spojeni se stavitelnymi vodici -

k vodi¢i 1 (viz. obr.12 ) a k napinaci 2, dale ptes vySkové
stavitelny vodi¢ 3 s otvory pro nit k vodi¢i 4
omezujicimu pohyb nit¢ v horni 1 dolni poloze
jehelni tyce, ktery jerovnéz vyskové stavitelny, a
dale pak do ocka nitové paky 5 pevné spojené s
jehelni ty¢i 6 a z nitove paky k ousku jehly 7.

~Obr. 12 Nifov4 paka na jehelni ty¢i ve spojeni se stavitelnymi vodici
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NAPINACI USTROJI VRCHNI NITE

Nit'ova péka, jak jiz bylo uvedeno, ma za kol odvijet vrchni nit z civky a
zasobit tak Sici stroj v presnych Casovych intervalech potfebnym mnozstvim Siciho
materidlu. Aby se mohla nit v danych intervalech vytahovat, musi byt pied nitovou
pakou takové zafizeni, které mize ménit smér nité odvijené z civky a fidit brzdéni
(napnuti) prochdzejici nité.

Napinaci Ustroji ma tedy brzdit vrchni nit tak, aby odpor vznikly
pii odvijeni nité byl vétsi nez odpor zplisobeny pii odvadéni spodni nité z pouzdra
civky a pfti tfeni nité v $itém materidlu. Tim je dosazeno spravného utazeni stehu.

Pro spravnou funkci napinaciho ustroji 1ze pfedepsat tyto podminky:
a) stejnomérné pribrzd’ovani vrchni nité 1 pii riizné tloust'ce Siciho materidlu
b) snadna regulovatelnost pfi zpracovani Siciho materialu rizné tloustky,
hustoty a pevnosti.

Napinaci tstroji vrchni nité 1ze pro orientaci rozdé€lit na dvé zdkladni skupiny:

A) Podle druhu zatizeni
1. valcové

Obr. 13 Vilcové napinaci ustroji

Regulace velikosti odporu pfi pohybu nité se dosahuje zménou poctu zavitl
nité na valci 4 (zménou thlu opasani). Tato zména se provadi otacenim kotouce 2,
ktery je k valci ptitlaovan pruzinou 3.

2. kotoucové

1 6 1 — zakladni deska napinaciho Ustroji
2 — napinaci slozené kotouce
2 3, 4— plstové brzdné kotouce
/ a 5 4 w 4 v 7 v
— pfritlacna talifova pruzina
4 6 — zafizeni pro pfedpéti nité

7 — sefizovaci Sroub

Obr. 14 Kotoucové napinaci ustroji
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3. diskové

— Cep napinace

— napinaci disky

— vypinaci miska

— vypinaci kolik
pfitlacnd pruzina

— sefizovaci matice
— pouzdro napinace
— vyrovnavaci pruzina
— vedeni nité

e o Ny

¥ #{G,}}W////},m

. ————————————

L
- o
i
§7
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|

Obr. 15 Vilcové napinaci ustroji

B) Podle funkce

1. hlavni napinani
2. predpéti
ad) B.1. Hlavni napinani
Hlavni napinani vrchni nité provadéji napinace niti uvedené v bodech A.1.-3.
Dilezitou funk¢ni podstatou pro tato zafizeni je, Ze musi umoZznovat pomérné
jednoduchym zptisobem ménit odpor pti pohybu vrchni nité.

ad) B.2. Predpéti

Aby bylo mozno vyrovnat zpétny chod vrchni nité z civky niti, je mezi civku
a napinaci Ustroji vétSinou zatazeno jeSté predpcti nité. To je zvIasté dalezité u
kotouCové a diskové konstrukce napinaciho ustroji, protoZze u téchto zafizeni se
musi nit pokladat rovnomérn€ ve sméru napéti nite.

NAPINACI USTROJI SPODNI NITE

Napinaci Gstroji spodni nité se pouziva v téch ptipadech, kdy je steh tvoren
dvéma nebo vice nitémi, bez ohledu na to, jde—li o steh fetizkovy nebo vazany.
Funkce tohoto ustroji je obdobnd jako u napinaciho Ustroji vrchni nité.

Pro spravnou funkci plati také tyto podminky:

a) stejnomérné pribrzd’ovani spodni nité i pfi rizné tloust'’ce Siciho materialu,

b) snadnd regulovatelnost pii zpracovani Siciho a Sit¢ho materidlu rizné

tloustky, hustoty a pevnosti.

Napinaci Gstroji spodni nité 1ze rozdélit do tfi zdkladnich skupin podle:

1. druhu pozadovaného stehu Sicich strojt,
2. druhu zafizeni,
3. funkce.

ad 1) Podle druhu poZadovaného stehu

Napinaci ustroji spodni nité u Sicich stoji se stethem vazanym jsou feSena
tak, ze navazuji pfimo na Ustroji zachyceni klicky a jejich provedeni byva:

— dirkové (u nékterych druhli ¢lunk)

— pérové (u ¢lunka 1 chapact)
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seﬁzamr.‘f Sroub

Obr. 16 Perkové napinaci ustroji

ad 2) Podle druhu zaiizeni

Obvykle se pouziva valeckové nebo diskové napinaci Ustroji. Obé tato
zafizeni byla jiz popsana vysSe. Je vSak tieba znovu zdiiraznit, Ze tato Ustroji se
pouzivaji t¢émét vyhradné u Sicich stroju s fetizkovym stehem.

ad 3) Podle funkce

Podle funkce Ize shodné pouzivat, jak jiz bylo uvedeno u napinaciho ustroji
vrchni nité, zatizeni k dosaZeni hlavniho napinani a pfedpéti. Vyznam téchto ustroji
je opét u Sicich strojt s fetizkovym stehem.

Ustroji pro zachyceni smycky

Umozni svym pohybem zachytit smycku vytvofenou vrchni niti, umozni jeji
utazeni = spravné vytvoreni stehu

Stehotvorné mechanizmy jsou rtizné konstrukce , lisi se podle druhu
vytvateného stehu a podle povahy prace, na kterou ma byt stehotvorny
mechanizmus pouZit.

Zasadné se 1i8i stehotvorné mechanismy pro vazany steh od mechanizmi
pro fetizkovy jednonitny nebo vicenitny steh , nebot’ je zpusob jejich tvoteni
zasadné odlisny.

Obecné se soucasti stehotvorného mechanizmu , které zajistuje
zachyceni a sejmuti jehelni smycky a je hlavnim ¢initelem , ktery spoluplisobi pii
vlastnim vytvareni stehu , fikéd snima¢.Pro jednotlivé druhy stehli maji snimace své
specialni pojmenovani .

STEHOTVORNE USTROJI PRO VAZANY STEH

Clunky chapace
S pohybem pfimocarym — volné
S pohybem po kruhovém — vedené
oblouku ( VS)
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Chapace volné

horizontalni vertikalni
S plynulym
——  Shbrylemi ] Jednootackové ota¢enim
—— Dvouotackové o
L Ttiotatkové Kyvave
Bez bryli T Jednootackové
——  Dvouotackové

Chapace vedené

S plynulym otacenim Kyvaveé
o dnootickové S excentrickou civkou
jednootackové Barelové

Plovouci s centrickou civkou
dvouotackové

Horizontalni chapace umoZnily podstatné zvySeni rychlosti Siti, avSak
postupujici zvySovani produkce a zlepSovani technologického procesu $iti pfineslo i
nove technologické zptlisoby prace, které se horizontalnimi chapaci zajistit nedaly.
Bylo to zejména Siti vAzanym stehem vice jehlami sou¢asné = vertikalni chapac.

PRIKLADY USTROJI ZACHYCENI SMYCKY (Pro vazany steh)

Obr. 17 a) ¢lunek , b) chapac¢ kyvavy vedeny s centrickou civkou , ¢) chapa¢ vertikalni
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Retizkové stehy jsou druhou velkou zakladni skupinou stehti , které maji
stejn¢ jako vazané stehy celkem jednozna¢né vyhranéné vlastnosti. Proto také jejich
vytvareni se d¢je charakteristickym zptsobem .Velmi dilezitymi dilci jsou snimace
smycky ,které u fetizkovych stehil nazyvdme smyckovace, nebo dilce, které¢ smycku
pouze nesou = podavace.

STEHOTVORNE (ISTR(l)Ji PRO RETIZKOVE STEH

smyckovace

Jednonitny fetizkovy steh  Dvou a vicenitny fetizkovy  Jednonitny fetizkovy steh
( smyckovac neptivadi nit) steh ( smyckovac piivadi nit) ( smyckovac neptivadi nit)

| | | — |

kyvavé rotatni  kombinované kyvavé rotacni vidlicovy

S pohybem kolem Rotaéni + kyvavy
horizontalni osy ( prisivani knofliki)

I

S prostorovym S pohybem

pohybem kolem vertikalni
| | osy

S pohybem S prostorovym

v jedné roviné pohybem

PRIKLADY USTROJi ZACHYCENI SMYCKY (Pro Fetizkové stehy)

Obr. 18 a) smyc¢kovac vidlicovy , b) smyckovac kyvavy s prostorovym pohybem, ¢) smyckova¢ rotaéni

2) b)
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Mechanizmy pro posuv Sitého dila

Rozdéleni podle pozadovaného ucelu a podle zpracovavaného materialu.

1. SPODNI — a) se zoubkovym podavacem
b) s kotouc¢ovym podavacem
2. VRCHNI — a) s jednou pohyblivou patkou
b) se dvémi pohyblivymi patkami
3. JEHELNIi — jenom v kombinaci s vrchnim nebo spodnim posuvem
4. RUCNI — u nékterych spec. Sicich strojii (vySivaci, podrdzecti,...)

5. DIFERENCIALNI — a) spodni
b) spodni a vrchni
6. KOMBINOVANE - a) spodni a vrchni
b) spodni a jehlové
¢) spodni, diferencidlni a vrchni
d) spodni, vrchni a jehlové
e) spodni a vrchni kotoucové
7. PRIDAVNE TRANSPORTNI ZARIZENI — s odtahovacimi, vyrovnavacimi
valecky
8. SPECIALNI — u strojii s automatizacnimi prvky

SPODNI PODAVANI SE ZOUBKOVYM PODAVACEM

Tento druh podévani je nejbéznéjSim podadvacim Ustrojenstvim
a je zakladem vétsiny kombinovanych podavani. Sklada se ze zoubki, které mohou
byt jedno, dvoj 1 vicetade.

Sity material je podavan zoubky, které vystupuji nad stehovou desku
v okamziku, kdy jehla opousti materidl a jde smérem nahoru. Drédhu a c¢innost
muzeme rozd¢lit na 4 faze:

1. FAZE: Podava¢ se zdviha nad stehovou desku, zoubky podavade se zaboii do
Sitého materialu.

2. FAZE: Vlastni podavani — zoubky jsou v poloze nad stehovou deskou a
posouvaji material.

3. FAZE: Konec podavani — zoubky se ponofuji pod stehovou desku.

4. FAZE: Podava¢ se pod stehovou deskou vraci do vychozi polohy.
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2. FAZE

3.FAZE

4. FAZE

Obr. 19 Faze podavani

Teoretickd draha podavace je obdélnikova a je idealni. V praxi se vSak
nejcastéji dradha podavace podoba ovalu. Jestli se podava¢ pohybuje po ovalné
draze, je jeho pohyb plynuly, délka podani materialu je vSak menS$i nez druha faze
pohybu podavace.

Teoreticka draha podavace Skute€na draha podavace
; 2.
ML__" 77777777 %zm:@:mm
: 1.
= 4.

Obr. 20 Draha podavace

SPODNI PODAVANI S KOTOUCOVYM PODAVACEM

Podavani umoznuje vést Sity materidl pi1 Siti v obloucich v malych
polomérech. Je to v podstaté kotoucovy podavag, na obvodu ryhovany a vystupujici
nad stehovou desku o 0,7 — 0,8 mm. Pohyb kotoucového podavace je bud
pierusovany (sladén spohybem jehly) nebo plynuly. Sity material je ke
kotouCovému podavaci pfitlaovan odklopnym pfitlaénym koleCkem na obvodé
ryhovanym. Vzdalenost mezi okrajem kolecka podavact od jehly je pokud mozno
co nejmensi, nebot’ ovliviiuje rovnomernost délky stehu.
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..pfitla&né kolecko
..drZak podavade
..podavad

..pifevod

AN

Obr. 21 Spodni podavani s kotou¢ovym podavacem

VRCHNI PODAVANI S POHYBLIVOU PATKOU

Pouziva se zejména pro tuhé materidly, napt. kiize, pogumovany textil
a pod. Podéavani $it¢ho materidlu vykonava pfitlacni patka, kterd je na spodni strané
opatfena zoubky. Mechanizmus pohybu podavaci paky je vyvozen vackou na
hornim htideli. Podavéni nastavéa v okamziku, kdy jehla je uz nad Sitym materialem.
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Obr. 22 Vrchni podavani s pohyblivou patkou

VRCHNI PODAVANI SE DVEMA POHYBLIVYMI PATKAMI

Podavani se skladd ze dvou patek. Jedna znich je pohybliva ve sméru
podavani a na spodni ploSe ma zoubky. V okamziku, kdy tato patka posouva Sity
materidl, je druha patka zdvihnuta nad Sitym materidlem. Po ukonceni podavani
se prvni podavaci patka nadzdvihne a premisti do vychozi polohy, druhd patka
ptitlacuje S$ity materidl. Oba pohyby patek jsou synchronizovany mezi sebou
1 s pohybem jehly.
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Obr. 23 Vrchni podavani s pohyblivymi patkami
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JEHELNI PODAVANI

V kombinaci se spodnim podavanim se pouZziva zejména u materiali, které
by se pii Siti mohly vz4jemné posouvat, nebo materidly, které se obtizné posouvaji
(napt.: balonové hedvabi, pogumované materidly,...). Jehelni ty¢ je vykyvna a
dovoluje jehle soubézny podévaci pohyb s podavacem v dobé, kdy je jehla
zapichnuta v §itém materidlu. Ve stehové desce jsou podélné otvory pro podavac.
V podavaci je otvor pro jehlu. Jehlové poddvani ma také svoje nevyhody. Po
vypichu jehly zmateridlu a dopfedném pohybu celého ustroji muize dojit pfi
nespravném napéti Sicitho materidlu k pretrhu nité a k nezddoucimu vrasnéni. Je
dilezité dbat na pfesné nastaveni napéti horni nité.

./

Obr. 24 Jehelni podavani
RUCNI PODAVANI

Pouziva se jenom u nékterych Sicich stroji pro zvlastni ucely.
DIFERENCIALNI PODAVANI SPODNI

Pouziva se zejména u pruznych materidld, zvlast pletenych. Jsou to
v podstaté¢ dva spodni podavace umisténé za sebou. Jejich pohyby jsou vii¢i sobé
casove shodné, ale délkoveé posunuté. Nastavenim téchto pohybu podavaci mizeme
dosahnout Zadaného faseni Sitého materidlu, nebo naopak zamezit faseni. Jsou—li
drahy u obou podavacl stejné, zesiluje se podavaci schopnost. Diferencialni
podavani se pouziva u strojii s vizanym a fetizkovym stehem.
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Obr. 25 Diferencialni podavani spodni
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DIFERENCIALNI PODAVANI SPODNI A VRCHNI

Pro $it¢ materidly s hladkym pfilnavym povrchem je spodni podavani
nedostatecné. Tteci sila mezi ptitlacnou patkou a Sitym materidlem nedovoluje, aby
zoubky podavace spolehlivé posunuly material o délku stehu. Z tohoto ditvodu se
pouziva spodni a vrchni podavani. Drdhy spodniho a vrchniho podavacde jsou
rozdilné. Je pouzita dvoukrokd patka.
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Obr. 26 Diferencialni podavani spodni a vrchni

KOMBINOVANE SPODNI A VRCHNI PODAVANI

Princip podéavéani S§itého materidlu je obdobny jako u diferencialniho
spodniho a vrchniho podadvani, stim rozdilem, ze drdhy obou podavacli jsou

shodné.
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Obr. 27 kombinované podavani spodni a vrchni

KOMBINOVANE SPODNI A JEHELNI PODAVANI

Tato kombinace dostateCné zajiStuje spravné podavani vice vrstev Sitého
materialu a zamezuje jejich vzajemnému posuvu.

0 Y

Obr. 28 kombinované podavani spodni a jehelni
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KOMBINOVANE SPODNI DIFERENCIALNI A VRCHNI PODAVANI

Timto podavanim je moZné provadét faseni na vrchni 1 spodni strané Sitého
materialu. Plati pro n€j vSe, co bylo uvedeno pro diferencialni spodni a diferencialni
spodni a vrchni podavani.
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Obr. 29 kombinované podavani spodni diferencialni a vrchni

KOMBINOVANE SPODNI, VRCHNI A JEHELNI PODAVANI

Kombinace vSech tfech zédkladnich podédvacich mechanizmi je doposud
nejpfesnéjSim podavacim zatizenim. Dilezita je synchronizace vSech tii
komponentii, protoze pii chybném nastaveni by mohlo dochéazet k lamani jehel
a tim k znemoZnéni Siti.
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Obr. 30 kombinované podavani spodni , vrchni a jehelni

KOMBINOVANE SPODNI A VRCHNI KOTOUCOVE PODAVANI

U tohoto podédvani je misto pfitlaéného kolecka pouzity horni kotoucovy
podavac. Ten je umistén proti spodnimu kotou¢ovému podavaci dotykove a oba se
otaceji souhlasné. Vyhodou mechanizmu je podavani vice vrstev hladkého
materialu.
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PRIDAVNE TRANSPORTNI ZARIZENI

Kromé béZného spodniho a nékterého kombinovaného podavani je jesté
dals$i podavaci ustrojenstvi, skladajici se ze dvou zoubkovanych vélci, jejichz
obvodové rychlost je tatdz jako rychlost podavact. PferuSovany pohyb valeckt je
synchronizovan s pohybem podavacli. UmoZiuje napinani Sit¢tho materidlu
za jehlou.

SPECIALNI PODAVANI

Pouziva se u stroji s automatickymi prvky, napf. stroje pro vySivani direk,
vySivacich atd. Pfidavnym zafizenim je ramecek se Sitym materidlem, ktery je
posouvan pomoci kopirovacich Sablon.

Ustroji i'izeni délky stehu

Toto ustroji pfimo souvisi s Ustrojim pro posuv materidlu. UmozZiuje
nastavit pozadovanou délku stehu, ménit smér podavani materidlu vptred a vzad u
Sicich strojii se stehem tfidy 300. U stehu tfidy 100, 400, 500 a 600 se délka stehu
nemeéni. Je to dané zplisobem tvorby stehu.

Podle principu je moZné ustroji rozdélit na ti1 skupiny:

1. fizené pakami
2. tizené kulisou
3. fizené Sikmym valcem

PRIKLAD MECHANIZMU RIZENI DELKY STEHU
Rizeni délky stehu kulisou

Ustroji pro tento zptisob fizeni délky stehu
muZe byt s pevnym nebo nastavitelnym vystfednikem.
Pohyb mechanizmu je odvozen od vystfedniku
s konstantni excentricitou e. Pohyb vidlice v podélném
sméru je usmériovan kulisou a v ni pohyblivym
smykadlem. Podle polohy natoceni kulisy stehovou
pakou se méni délka stehu a smér podavani

2. péka

3.vidlice

4.smykadlo
5.vystiednik (excentr)

. ----‘._________'_{‘IJ

Obr. 31 Rizeni délky stehu kulisou
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Ustroji pFitlacné

Pii pripichu jehly Sitym materidlem a pfi jejim zpétném pohybu je material
piidrzovan pfitlatnym zatizenim na pracovni desce Siciho stroje. Soucasné pritlacné
zafizeni pomaha posunovat material pii Siti. Pohyb pfitlacného zatizeni je Casové
vazan na pohyb jehelni tyCe a na pohyb podavace materidlu. Uspoiadani a
provedeni pfitlaéného zafizeni odpovida provedeni a uspotadani podavaciho
zafizeni.

Ptitla¢nd Ustroji rozdélujeme na:
1. Ustroji s piitlacnou patkou

Patka je upevnéna na pftitlacné tyCi. Tlak patky na S§ity material je
nastavitelny.

2. Ustroji s piitlaénym koleckem

PouZiva se pievazné u stroju k Siti kize, kozenky a podobnych materiali.
Zv1asté se uziva k Siti Svi v malych obloucich.

Ryhované pfitlacné kolecko je upevnéno v drzaku, ktery muaze byt bud’
pevny, nebo odklopny. Pfitlacné koleCko mliZze mit nuceny nebo volny
pohyb.

3. ZvldStni piitlaéné ustroji

Vyskytuje se prevazné u strojii na obsivani knoflikovych direk, tvarové
Siti a pod. Misto patky pfitlacuje Sity material ptitlaény ramecek, upraveny
podle tvaru §iti. Ptitla¢ny rdmecek se posouva zarovei se Sitym materidlem.

PRITLACNA PATKA

Patka je nejCastéji uzivanym pftitlaénym elementem. Je to pasivni Clen,
ktery lze pouZzit u vétSiny Sicich strojii plochych, ramenovych 1 sloupovych, pro Siti
pradla, svrchniho oSaceni, pletenin 1 vyrobku z kiize nebo umélych hmot.

Ptitla¢ny element se v bezprostfednim vztahu k poddvacimu mechanizmu podili na
podavani Sitého dila a toto podavani mize ptiznivé Ci neptfiznivé ovlivnit, coz se
projevi na kvalité Siti.

Déleni ptitlacnych patek podle:

1. poctu jehel: - dvoujehlové
— vicejehlove

2. druhu stehu: patky pro stroje s vazanym stehem pfimym a klikatym

— patky pro stroje s fetizkovym a obnitkovacim stehem

3. druhu podavani: - pro stroje se spodnim podavanim
— pro stroje s jehelnim podavanim

— pro stroje s hornim patkovym podavanim
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4. konstrukce: - pevne
— vykyvné
— kompenzacni
— pulpatky
— lemovaci

Mimo tyto zakladni druhy existuje fada specidlnich provedeni pro urcité
prace v galanterii, vyrob¢ obuvi 1 pradla a pletenych vyrobk.

Pohon Sicich stroji

Motory u Sicich stroji jsou umistény piimo v télese Siciho stroje
(pro domécnost) a nebo jsou navésné, ty byvaji ptipevnény k télesu stroje nebo jsou
umistény na podstavci Siciho stroje (pro primysl).
Podle druhu pouZitého pohonu lze rozdélit Sici stroje na stroje s pohonem
rucnim, noZznim a motorickym.

RUCNI

pohon neni v naSich podminkach obvykly a byva vétSinou u Sicich stroja
pouzivanych v Orientu ke krejcovskym sluzbam. Pohon ru¢ni se d&je klickou
umisténou na femenici horniho htidele , kterou je pohanén horni / hlavni / hidel.
Sity material ovlada obsluha pouze levou rukou. Piesto v§ak pouzZiti tohoto pohonu
je znacné rozsifena.

NOZN{
pohon , ktery byl obvykly u pievazné ¢asti strojii pro domécnost a femesiné

vvvvv

motorickym.

MOTORICKY

pohon je zajisStovan elektromotorem. Tento pohon mlze byt skupinovy —
pro soucasny pohon vice Sicich strojil jednim elektromotorem, individudlni — pro
samostatny pohon kazdého jednotlivého Siciho stroje.

SKUPINOVY POHON

se pro zna¢né nevyhody jiz nepouziva. Elektromotor pohanél hnaci htidel , na némz

byla instalovana pro jednotliva pracovisté samostatné hnaci kola s predlohami a

spojkami pro $ici stroje.

Nevyhodou tohoto pohonu bylo , Ze pii poruSe jednoho stroje byly doCasné
vytazeny vSechny stroje skupiny

INDIVIDUALNI POHON
prostfednictvim samostatnych elektromotort pro kazdy Sici stroj se uziva nyni pro
vSechny stroje urcené pro domacnost a femeslnou i primyslovou vyrobu.
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Déle miizeme Clenit pohon na :
e hlavni
e pomocny

HLAVNI POHON

je zajistovan hnacim elektromotorem pohybového ustroji , na ktery jsou vazana téz
nckterd zakladni ptidavna zafizeni.

POMOCNY POHON

zajiStovany rovnéz elektromotorem neni zavisly na hlavnim pohonu a
umoziuje samostatny pohon nékterych zakladnich ptidavnych zatizeni , ktera svou
funk¢ni Cinnosti nenavazuji na otacky hlavniho htidele Siciho stroje.

ELEKTROMOTORICKY POHON

Tento zpusob dnes ptevazuje u Sicich stroji vSech kategorii, nebot’ zvysSuje
vykonnost Siciho stroje , odstraniuje fyzickou namahu obsluhy a je mozZnost regulace
Sici rychlosti , kterda musi byt jemné odstupiiovdna nebo plynula.

Sici stroje :
e motory se spoustéem
e motory se spojkou
e stopmotory ( polohovaci elektromotory)

Motory se spoustécem

Tyto motory se pouzivaji pro pohon Sicich stroji pro domacnost a pro
pohon femeslnickych Sicich stroji.

Jejich vykon 90-250W a otacky 4000-7000 ot./ min.

U elektromotoru se spoustéem je mezi zdrojem proudu a motorem zapojen
regulacni odpor a podle velikosti napéti otaci se elektromotor rychleji nebo
pomaleji.

Spoustéce :
e nozni
e kolenni

Jako odpory jsou pouzivany bud’:
- uhlikové membrany
- draténé regulacni odpory
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Motory se spojkou

Tyto asynchronni tfifazové elektromotory se dnes ptevazné pouzivaji pro pohon
prumyslovych Sicich strojii téméf vSech tiid a podtiid , ale také u femeslnickych
S.s.

Tieci spojka je do odlitku statoru elektromotoru
1. vestavéna konstrukéné
2. vhodnou konstrukci pfipojena

Tieci spojka ( brzda) :
e jednokotoucova ( jednolamelova)
e kuzelova

Stopmotory

Jeto specialni spojkovy elektromotor , ktery se 1iSi od normalniho spojkového
elektromotoru tim, Ze mé minimaln¢€ dva vystupni stupné rychlosti otaceni.
Hlavni ¢asti stopmotoru je asynchronni elektromotor otacejici se otaCkami , které
odpovidaji maximalnim vystupnim otd€kam stopmotoru.DalSi ¢ast stopmotoru je
spojka , jejiz hlavni ¢asti je hnaci a brzdici lamela

Déleni stopmotori:
*mechanické
*elektronické

U stopmotoru se velikost pracovnich otacek ridi velikosti pritlacné sily spojkovée
lamely k setrvacniku, ktery je pevné spojen s vystupnim hrideli elektromotoru.

MECHANICKE STOPMOTORY

e tfeci sily mezi setrva¢nikem elektromotoru a lamelou se fidi mechanicky — silou
seslapnuti nozniho §lapadla Siciho stroje.

ELEKTRICKE STOPMOTORY
e tieci sily mezi setrvacnikem elektromotoru a lamelou se fidi specidlnimi
elektromagnety,které ovlada fidici modul Siciho stroje .

Ridici modul $iciho stroje musi dostat informace a to.:
1. pozadovanou velikost otacek
2. skuteénou velikost otacek

36



Pozadovanou velikost otdéek — tuto informaci ziskava fidici modul Siciho stroje od
nozniho $lapadla , které zavadi do tidici modul Siciho stroje referencni napéti —
jehoz velikost Ize tidit velikosti seslapnuti Slapadla. Urcitému referencénimu napéti
odpovida 1 ur¢ita hladina vystupnich otacek.

Skutecnou velikost otdcek - tuto informaci ziskéava fidici modul Siciho stroje od
snimace

Po vyhodnoceni fidici modul impulsné fidi elektromagnety spojky a brzdy zavisle
na sobg.

Pohon pohani hlavni htidel a pohyb je pak pfeveden na druhy (vedlejsi )
hridel.

Hiidele: horni
spodni

Vsechna tato ustroji se podileji na spravné tvorbé stehu. Soucinnost
mechanizmi Ize sledovat na cyklogramu.

CYKLOGRAM

Cyklogram — grafické zobrazeni vyznamnych bodi mechanizmti vzhledem
k poloze hlavniho hiidele. Nulova poloha je zvolena pii horni tvrati klikového
mechanizmu.

NAPR. CYKLOGRAM stroje se stehem 301
BODY:
1. jehla propichuje dilo (110°)
jehla z dila vystupuje (250°)
zachyceni smy¢ky chapacem (200°)
snimani smycky (smy¢ka se sesmekla z pouzdra) (340°)
pohyb nitové paky vzhiru (320°)
steh je utazen (60°)
vytazena z civky zdsoba nité pro vytvoieni dal§iho stehu (80°)
zacatek podavani (340°)
9. konec podavani (100°)
MezikruZi :

PN WD

A - ¢innost jehelniho mechanizmu

B - ¢innost stehotvorného mechanizmu (dvouotackovy chapac)
C- ¢innost nitového mechanizmu

D - ¢innost podavaciho mechanizmu
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Obr.32 Cyklogram stroje se stehem 301

? Kontrolni otazky:

Vysvétlete podstatu rozdilu mezi ruénim a strojovym Sitim.

Charakterizujte 3 zakladni druhy stehti z hlediska tvorby.

Co rozumime pod pojmem model Siciho stroje?

Uved'te ptiklady dé€leni Sicich strojt.

Které stehotvorné organy Siciho stroje patii mezi aktivni a které mezi pasivni?
V ¢em se 1isi smyckovace od chapaci?

Uved’te razné principy podavani Siciho materialu.

Vysvétlete praci zoubkového podavace Sitého materialu.

. Pro€ se zdsadné¢ li$i napinani spodni nité pro steh fetizkovy a vadzany?
. Proved’te analyzu tvorby stehu 301, korespondenci stehotvornych organt

(cyklogram).

. Uved'te rizné principy napinaciho ustroji Siciho materidlu.
. Jaky pfitlacny element se uziva nejcastéji?
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IZ ® Ukoly pro studujiciho:

1. Nakreslete silové poméry, jez podmiiuji vytvofeni smycky na chapacové strané
jehly.
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