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Teplovzdusné pojeni

Pri teplovzdusném pojeni se zpracovava nejcastéji
smesova vlakenna vrstva pripravena ze smeési
zakladnich a pojivych vlaken. Jsou vSak mozné i
jiné varianty, napf. folie nebo mrizka z
termoplastickeho polymeru vlozena mezi dvé
vrstvy zezakladnich vliaken. Podminkou
teplovzdusného pojeni je propustnost
zpracovavaneé vlakenné vrstvy pro vzduch a proto
v pripadé pouziti folie je nutno je perforovat,
napfiklad zarazenim operace vpichovani.



Teplovzdusné pojeni

Vlakenna vrstva s pojivem prochazi horkovzdusnou
pojici komorou s cirkulujicim horkym vzduchem. Horky
vzduch, jehoz teplota je udrzovana vhodnym ohrevnym
a regulacnim systémem na hodnoté postacujici k
roztaveni pojiva, je pomoci ventilatoru prohanén
vlakennou vrstvou.

Teplo je tak velmi rychle transportovano k povrchu
vsech' vlaken a k ohrevu vrstvy dojde mimoradné
rychle. Nejpomalejsim déjem pri ohrevu vlakennych
vrstev je obecné transport tepla soustavou vlaken a
vzduchu, ktera ma nizkou tepelnou vodivost.



Teplovzdusné pojeni

Cas potiebny k ohFati vrstvy na teplotu pojeni
je pri teplovzdusném pojeni okolo 10 s,
zatimco u jinych ohrevu (konvekcni, kontaktni
s vy jimkou kalandru) jde o casy 1 - 5 min.




Teplovzdusné pojeni

Tepelny prenos je popsan rovnici

Q=15
kde Q je mnozstvi tepla proslé jednotkovou
plochou za jednotku €asu [J.m-2.s-1 = W.m-2] A je
soucCinitel tepelné vodivosti materialu [W.m-1.K-
1]

AT je teplotni rozdil mezi dvémi teplosménnymi
plochami [K]

| je vzdalenost teplosménnych ploch [m]



Teplovzdusné pojeni

Rozdil rychlosti ohrevl a) a b) Ize odhadnout z vycisleni
poméru A/l:

a) A- typicka hodnota pro objemnou vlakennou vrstvu je
0,04 W.m-1.K-1, | je celd tloustka textilie, napt. 0,02 m

b) A vlaken — typicka hodnota je 0,2 W.m-1.K-1, | je polomér
vlakna — typicka hodnota e 10.10 na -6

Z toho vyplyvaji poméry a) A/I=2,b)A/I=2.10na 4

Jelikoz je tepelny tok umérny poméru A/, priklad ukazuje
mnohem lepsi tepelny prenos realizovany teplovzdusnym
ohrevem v porovnani s kontaktnim ohrevem v pripade

objemneéjsich textilnich vrstev.



Teplovzdusné pojeni

Teplovzdusny ohrev se realizuje v pojicich
komorach.
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Teplovzdusné pojeni

V zasadé se pouzivaji komory s horizontalnim
sitovym pasem, komory s jednim , dvéma
nebo vice perforovanymi bubny. U vystupu z
komory nebo uvnitf komory muze byt
umisténa dvojice horkych ¢ci chladnych
kalandrovacich valcu slouzici ke zvyseni
pojiciho efektu vlivem tlaku na taveninu
pojiva. Pritom ovsem dochazi obvykle ke
snizeni objemnosti vyrobku.



Teplovzdusné pojeni

Po roztaveni se pojivo preskupuje a formuje spoje mezi
vlakny v zavislosti na

- viskozité taveniny, ktera je funkci teploty, typu a
molekulové hmotnosti polymeru

- povrchovém napéti mezi zakladnimi vlakny a pojivem
- vzajemném usporadani vlaken ve vrstve (objemnost,
mira predzpevneéni, orientace vlaken) a s tim spojenych
kapilarnich efektech

- rychlosti proudéni ohrevného vzduchu a propustnosti

vrstvy, t.j. mirou mechanického pusobeni vzduchu na
vrstvu a tim vyvolanymi pohyby vilaken.



Teplovzdusné pojeni-tvary pojicich
mist

Netkané textilie

10



Teplovzdusné pojeni

Technologii teplovzdusného pojeni lze
zpevnovat témer jakakoliv zakladni vlakna.

Omezeni je dano zejména stupném znecisténi
povrchu vlaken u druhotnych vlakennych
surovin olejovymi latkami, které se v prubéhu
ohrevu odparuji a znecistuji ovzdusi a
zpusobuji vyrazné snizeni adheze pojiva k
povrchu vlaken.



Teplovzdusné pojeni

Teplovzdusné pojeni umoznuje vyrobu velmi
siroké skaly textilii z hlediska plosné a
objemové hmotnosti:

plosna hmotnost: 0,01 - 2 kg.m-2
objemova hmotnost: 5 - 200 kg.m-3
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Priklad

Typickym prikladem vyrobni linky a technologie je zpracovani
druhotnych vlakennych surovin ve smési s 25 hmot. %
pojivych polypropylenovych vlaken. Technologie zpracovava
smes vlaken pripravenou v mykacim Cechradle. V lince probiha
- jemné promiseni obou typu vldken pruchodem dvojici
mykacich stroji s prenosem materridlu mezi 1. a 2. strojem
pricnym prekladanim

- transport pavuciny z 2. mykaciho stroje ke kolmému kladeci
umisténému nad sitovym dopravnikem teplovzdusné pojici
komory u jejiho vstupu

- pojeni prichodem teplovzdusnou pojici komorou pri 170°C a
rychlosti ohrevného vzduchu 2 m.s-1

- chlazeni, orezavani, navijeni.
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