3 ORGANIZACE VYROBNIHO PROCESU
V ODEVNI VYROBE

Technologie - nauka o metodach a zplisobech zpracovani surovin, materiala
a polotovari. VyuZziva poznatky ptirodovédné, fyzikdlni a chemické k vyvoji
postupti, k ziskdvani surovin a jejich dalsiho zpracovani ve vyrobni prostiedky a
spotfebni pfedméty.

Technologicky fetézec textilni a odévni vyroby:

- vyjadiuje pfetvafeni suroviny, nebo polotovaru ve vyssi stupei a vysledkem je
odévni vyrobek.

1. stupenn technologické transformace: vlakenny material, pradelny (linearni

textilie)

2. stupen technologické transformace: tkalcovna, pletarna (plosna textilie)

3. stupen transformace: konfek¢ni vyroba (odévni vyrobek)

4. stupen: obchodni transakce

3.1 ORGANIZACNI ROZDELENI VYROBNIHO PROCESU

Odévni vyroba se realizuje v charakteristickém vyrobnim procesu, ktery se
uskuteciiuje v urcité vyrobni hospodarské formaci - vyrobni jednotce.

Vyrobnim procesem tedy rozumime souhrn pracovnich a technologickych
procest, jejichz i€elem je ménit tvar, sloZeni, spojeni a jakost pracovnich pfedméti,
a jejichz vysledkem je uzitna hodnota, v daném ptipadé¢ odévni vyrobek.

Odévni vyrobni proces tedy zacina piejimkou odévnich materidlli a konci
expedici odévnich vyrobk.

Komplexni vyrobni proces v odévni vyrobé
Ve vztahu k provedeni odévniho vyrobku rozdélujeme komplexni vyrobni proces v
pramyslové OV na:

- hlavni vyrobni proces

- vedlejsi vyrobni proces

- pomocny vyrobni proces

K nimz pfistupuji jesté obsluzné vyrobni procesy, t].
- hospodafeni s materialem
- hospodareni s odévnimi vyrobky

Vzajemnou vazbu uvnitt komplexniho vyrobniho procesu vyjadiuje blokové
schéma na obr.13. Ve schématu je hlavni vyrobni proces rozélenén do dil¢ich
vyrobnich procest a vyznaceny faze vyrobni a ptredvyrobni.

Hlavni vyrobni proces tvoii souhrn hlavnich operaci ménicich tvar, slozeni,
spojeni a jakost téch pracovnich predmétii, které materialné ptrechazeji do finalnich
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vyrobkl. Je zdkladem komplexniho vyrobniho procesu, a proto urcuje jeho
charakter.

Vedlejsi vyrobni proces zabezpecuje vedlejsi vyrobu. V odévni vyrobni
jednotce se uskutecnuje tehdy, souvisi-li s potfebami hlavniho vyrobniho procesu.

Pomocny vyrobni proces je proces, ktery je nezbytné nutny pro zajiStovani
hlavniho vyrobniho procesu. Jeho naplni jsou pfedméty, které neptrechazeji v dané
vyrobni jednotce do findlnich vyrobkll. Vyrobky a sluzby pomocnych vyrobnich
procest jsou urceny k zabezpe€eni chodu hlavnich a vedlejSich vyrobnich procesii.
Ukolem pomocnych vyrobnich procesti je poskytovat tdrzbu opravarenskou a
energetickou.

Obsluzné vyrobni procesy vytvaieji potfebné podminky pro neruseny prabeh
hlavnich, vedlejSich a pomocnych vyrobnich procest. (manipulace s materidlem a
vyrobky, kontrola jakosti apod.)
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Obr. 13 Komplexni vyrobni proces
Predvyrobni faze:

TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY (TPV)

Tato faze je nevyrobni, ale velmi dilezitd, na jeji kvalité¢ zavisi kvalita
vysledného odévniho vyrobku.
Ukolem TPV je vytvofeni technické dokumentace.

TPV ma tri faze:

- tvorba modelit (modelovani)
- konstrukcni priprava vyroby
- technologicka p¥iprava vyroby
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Vysledek ¢innosti TPV: instrukta? a predani podkladit pro vyrobni etapu.

1. Faze TPV - tvorba modeln:

Stiediska svétové mody organizuji 2x roc¢né inspiracni piehlidky modeld,
materiali a odévnich doplnki.
Centra evropské mody:

- Francie (Pafiz) - zde se tvofi damska moda v salonech a modelovych
domech "haute colture"(v prekl. "vysoka krej¢ovina") a
zahrnuje pouze modelovou tvorbu.

- Anglie (Londyn) - zde se tvoii panska moda,( konzervativni, klasicka,

formalni)

- Italie (Milano, Florencie) - zde se tvoii "komercni" mdda

Na zéklad¢ ziskanych poznatkii z moddnich piehlidek, popt. Casopist,
vydavanych k této prilezitosti a svych ptfedstav zhotovi odévni navrhat navrh
modelu pro primyslové kolekce, s respektem na modni linii a 0cel pouziti
budouciho vyrobku. Modely se od sebe 1i8i 1 v maliCkostech. Mddni miize byt tvar
kapsy, klopy, fazonky, rukavu,... Navrhati piejimaji inspiraci nejen z mddnich
prehlidek, ale také na zakladé pruzkumu spotiebitelské poptavky a spoluprace s
odbytovym oddélenim podniku.

Diilezita je také spoluprace navrhait a technologickych pracovnikti. Musi byt
znamy vyrobni, ndkupni a odbytové moznosti podniku.

Pti navrhovani modelli musi navrhati respektovat :
- mddni linii pro urcité obdobi
- charakter a osobnost materialu
- v€kovou kategorii, pro kterou je navrh urcen
- specialni pozadavky odbératele
- moznosti vyuziti techniky pfi zpracovani
- konstrukéni €lenitost modelu
- moznost vyuziti materialu

Primyslovy odévni navrhatr vytvaii vytvarny navrh odévniho vyrobku. Je to
technicky nakres odévu zeptedu 1 zezadu, resp. jeho zobrazeni jeho detailnich Casti
(napf. vnitini vypracovani kapes, a pod.). Technicky ndkres musi byt doplnény
technickym popisem vcetné tidaji o materidlu (pfiloZzen vzorek nebo vzorkovnice) a
pouzité technické pripraveé (knofliky, spony, apod.)
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Déamsky kostym - sako a sukné

Sako ma uzavieny fazonkovy limec, klopy
fazonky jsou dole zaoblené. Zapinani saka je na 2
knofliky, pfedni a zadni dily jsou podéln¢ Clenéné.
Sako ma nakladané kapsy, dole zaoblené.

Rukavy jsou ¢lenéné, hlavicové. Limec, kraje a
zélozka jsou Stepované v Sifce 0,6 cm. Sako je
vypodsivkované.

Sukné je 4 - diln4, rozsifena, v pase vsita do
pasového limce, zapnutého na 1 dirku a knoflik.
Sukné je vypodSivkovana.

Obr. 14 Vytvarny navrh odévu

Organizaéni struktura modelarny

Organiza¢ni struktura modelarny neni ve vSech podnicich stejnd, ale ma
urcité odchylky, které zavisi na velikosti podniku, kapacité vyroby, organiza¢nich a
ekonomickych podminkach v podniku.

Priklad organizace modelarny ve vétsim podniku:

MODELARNA
vyvojove stredisko konstrukcni stiedisko modelova dilna
navrhafi modelaii stfthaci
modelafi Sablonafi Svadleny, krejc¢i
polohafi
konstruktéti

manekyni, propagace

Vyvojové stiredisko _modeldarny (VS) spolupracuje pii ptipravé a vyhotoveni
pramyslovych kolekci modeli pfedevs§im s ttvarem odbytu, zadsobovani a vyroby.
VS plni tyto tkoly:

- vypracovani ctvrtletni kolekce navrhii

- vypracovani technickych podkladi na ptipravu vyrobniho procesu t.j.
technicky nékres, technicky popis, sttihové Sablony ....

- vyhotoveni zakladnich stfihi na kazdy druh odévu

- pomoc pii zavadeéni novych fazon do vyroby

- kontrola dodrzovéni technologického postupu

- ucast na odbytovych smlouvach a kontraktech

- vypracovani a doplnéni typoveé kolekce odévniho primyslu

- zabezpeceni propagacnich akci (pfehlidek, vystav ...)
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Jednotlivé navrhy jsou v pravidelnych intervalech, zavislych na velikosti
podniku, predkladany k posouzeni a schvaleni tzv. "Zirovaci" komisi.

Modely jsou hodnoceny z hlediska:
- vytvarné a estetické irovné
- funk¢niho
- konstrukéniho (rovnovaha stfihu a celkové "padnuti")
- vhodnost pro primyslové zpracovani (hledisko technologické¢)
- ekonomického (névratnost)

Navrhy odévili, odsouhlasené Zirovaci komisi, jsou realizovany modelafi.
Prace modelaii spociva v uplatnéni vytvarnych prvkl navrhu do konstrukce stiiha
zakladni velikosti. Pod dozorem modeléte je zhotoven modelovym krejéim vzorovy
vyrobek - model. Modelat je vytvarné vzdélany technik, ktery musi znat linii, tvar,
proporce, vztah k materidlu a musi urovat technologii ve spolupraci s technology
podniku.

UTVAR ODBYTU uréuje plan potiebného poétu modeltl a sortiment na urdité
obdobi ze sestavené kolekce. Poskytuje informace o moddnich pozadavcich,
konstrukénich feSenich a pozadavcich odbératele.

Tento utvar je zodpovédny za sestaveni kolekci, a proto zastupci Gtvaru musi
byt pifitomni na schvalovacich fizenich, které jsou potfaddany v pravidelnych
intervalech (Zirovaci komise). Svymi pfipominkami miiZze ovlivnit praci vyvojového
stiediska.

V dalsi fazi (faze kontraktl) Gtvar odbytu dohaduje s odbérateli v jakém
mnozstvi, z jakého materidlu a v jaké velikostni skladbé budou jednotlivé fazény
vyrobeny, cenu a lhtitu dodani.

ZASOBOVACI UTVAR musi stale dopliiovat sklad novymi druhy materidlu. P¥i
neovéfenych materidlech, na kterych se budou provadét zkousky, musi byt sklad
zasoben s predstihem, aby se nezdrzela vyroba.

VYROBNI UTVAR pracuje s modelafi, kteti sleduji vyrobky pfimo ve vyrobé.
Sleduji konstrukéni rozméry a technologii zpracovani, kterd ovliviluje vysledné
"padnuti" odévu.

Konstrukcni_stiedisko _modelarny(KS) spolupracuje s jinymi utvary pii vyrobé
sttthovych a kontrolnich Sablon pro stfiharnu 1 pro dilnu. Spolupracuje s dispecerem
vyroby pii koordinaci velikosti a po¢tu kusti uréeného sortimentu.

Modelovd dilna realizuje praci navrhai, konstruktérii a ostatnich pracovniki
modelarny. Navrzené modely se realizuji v modelové diln€¢ na manekyna nebo
manekynku.
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Podle rozsahu vyrobni ¢innosti podniku se zpracovavaji
- modelové kolekce pro tuzemsky trh
- modelové kolekce pro zahranicni trh
- modelovée kolekce pro mddni prehlidky a vystavy

Po schvalovacim tizeni Zirovaci komise jsou vybrané a zhotovené modely
predkladany k dalSimu hodnoceni odbératelskym slozkdm jako vybérova kolekce.

Modely, vybrané odbérateli jsou v matefském podniku "dublovany"
(zhotoveni modell v jiném materidlovém feSeni a kombinacich) a pfedlozeny znovu
u piilezitosti kontraktacniho jednéni odbératelskym podnikim.

1I. Faze TPV - Konstrukcni piiprava vyroby (KPV)

Ukolem konstrukéniho oddélent je:

- konstrukce zékladniho stfihu

- konstrukce ¢lenéného stiihu

- stupfiovani

- vytvafeni stithovych Sablon

- vytvéfeni ndkresu stfihového polozeni

Vysledek ¢innosti KPV: konstrukéni podklady pro vyrobu
- stanoveni ekonomickych néklada

Konstrukce zdkladniho strihu a clenéného strihu

Na model se zhotovi zékladni stiih (nebo vybér stfihovych dilt z databanky),
tzn. stiith bez ¢lenéni a modelovych tUprav. Dale se zhotovi Clenény stiih, tzn. Ze na
sttthovych dilech se provedou tpravy dle navrzeného modelu.

Stupniovani zdkladniho nebo clenéného strihu
Ze zakladni velikosti se provadi zmensovani a zvétSovani sttihovych dild do
vSech pozadovanych vyrobnich velikosti podle velikostniho sortimentu.

Vytvareni strihovych Sablon

Ze stiithovych dilti se vytvofi stfihové Sablony ptfidanim technologickych
pridavka. Sttihové Sablony se pouzivaji pro sestaveni nakresu stfihového polozeni
(sttihové polohy).

Ndckres strihového polozZeni:
Sestaveni stfihovych dilti odévniho vyrobku za u¢elem dosazeni co nejvyssi
vytéZnosti (co nejmensi spotfeby materialu).

Mira vyuziti materialu (vytéZnost):

e :Lmo(%) [3.1]
B

OXLO
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Ekonomické ndklady:
Zjisti se spotieba materidlu a to pomoci tzv. kalkulacni velikosti. Kalkula¢ni
velikost je reprezentant velikosti daného vyrobku, neni to stfed vSech velikosti.
Pokud v porovnani s vyrobky jinych firem nebo jinymi srovnatelnymi
produkty na trhu nevychazi vyrobek ziskovy, vraci se k piepracovani zpét do
modeléarny.

III. faze tpv - Technologicka pFiprava vyroby

Zahrnuje technologické operace, nutné pro zménu materidlu v hotovy
vyrobek. Vysledkem jsou technologické postupy, které shrnuji uplatnéni zdsad
progresivni technologie, technologické normalizace a typizace vyrobki.

Technologickou dokumentaci tvoii 3 ¢asti:
1) pracovni piedpis
2) pracovni postup
3) vyrobni postup

Pracovni predpis
Pracovni ptedpis tvoii soupis operaci v technologickém sledu (jednotlivé dily
a soucasti, montazni dily) pro kazdou soucast, montazni dil a dil samostatné tak, jak
na sebe navazuji pti zhotovovani vyrobku.
Obsahuje:
- normy ¢asu (Casy jednotlivych operaci od vychystavani po dokoncovaci
operace)
- kvalifikac¢ni tfidu prace
- mzdu (sazby za ukon ¢i operaci)

Pracovni postup

Popisuje zménu a zplsob zpracovani casti a dili odévniho vyrobku v
jednotlivych fazich vyroby, ur€uje strojni zatizeni a pomuicky. Podrobné urcuje sled
pracovnich ukonli, pohybli pracovnikli, technologické provedeni a pracovni
podminky (délku stehu, apod.) v pfesné zavislosti na provedené operaci.

Vyrobni postup

Je to pracovni piedpis, sestaveny do tzv. pracovnich mist. Kontroluje
dodrzeni technologické ndvaznosti, stejnorodosti prace, vyrobni takt (= 10%).

Je stanoven na vyrobni dilnu s ohledem na strojni vybaveni a kvalifikaci
pracovnikli. Dale wurCuje uspoiadani vyrobnich zafizeni (pohyb pracovniho
pfedmétu, tzv. plan podlazi).

V ODEVNIM PRUMYSLU TECHNOLOGICKA
DOKUMENTACE OBSAHUJE:

1. Nakres a popis vyrobku, soupiska dilti.
Nakres ukazuje pohled na hotovy vyrobek zeptedu i zezadu, slouzi kontrolnimu
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oddéleni pti vypracovani soupisu operaci. Technicky nakres doplituje popis a
vyjadiuje technické provedeni vyrobku.

Rozmérova tabulka detailli (soupiska dili) slouzi technické kontrole pfi piejimce
hotovych vyrobkii.

2. Pouzity material.
Normy spotifeb materialu potfebného k vytvoreni odévu (Sife, druhy materiald,
veetné drobn¢ ptipravy).

3. PoloZeni stfihu, uvedeni povolenych nadstaveb s kliny.

U materidlu zdkladniho, podsivkového je nutno dodrzovat smér sloupku a fadku,
osnovy €1 utku. Nékdy je z uspornych divodia nutno nékteré odévni soucasti
Clenit, aniZ by se snizila kvalita vyrobku. (spodni limec, podsivkovy rukav).

4. Nékres stiithového poloZeni ve zmenseném méfitku

5. Pracovni ptedpis pro oddélovaci proces
Obsahuje nazev operace, tarifni kvalifikacni tfidu, normy casu.

6. Pracovni postup pro oddélovaci proces (zahrnuje jednotlivé ukony, Cetnosti)
7. Pracovni ptedpis pro spojovaci, tepeln¢ tvarovaci a dokon€ovaci proces
8. Pracovni postup pro spojovaci, tepelné tvarovaci a dokoncovaci proces

9. Vyrobni postup.
Urcuje seskupeni pracovnich operaci na jednotliva pracovni mista, urCuje
pracovni zatiZeni.

10. Nakres podlazi.
Pidorys vyrobni jednotky, umisténi zafizeni, transportni cesty soucasti a dild.

Dosavadni zpisob vypracovani technologického postupu je velmi zdlouhavy,
pracny a vyZaduje kvalifikované pracovniky (bod 7,8,9).

Racionalizace spocivd ve vytvoreni kmenovych pracovnich piedpisi na
veSkeré varianty tvard jednotlivych soucasti odévi, dili odévnich vyrobkl i
montaze. Diive vSak musi byt provedena unifikace soucasti a dili, stfihova
normalizace a racionalizace kolekci na zaklad¢ vyuziti stavebnicového systému.

Sestaveni pracovniho ptredpisu se vyrazné zjednodu$i nebot’ bude pak
spocivat ve vybrani a seskupeni téchto kmenovych dat.

Jiny zplisob zpracovani pracovnich piedpist je pouziti pocCitatové techniky
k vypracovani technologického sledu pracovnich operaci, doplnéného druhem
zafizeni, normou ¢asu.

Oddéleni vyvojové technologie

Hlavni ulohou tohoto Useku je pfedev§im zkoumat a hledat jiné moZnosti
uplatnéni progresivnich zpisobl zpracovani urcitych operaci a to:
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vlastni vyzkumnou ¢innosti
studiem zahrani¢ni literatury a uplatiiovanim ziskanych poznatkt ze
zahrani¢nich cest

Oddéleni technologické normalizace

Do ¢innosti tiseku patfi:

vypracovat navrhy nadkupu statnich technickych norem, oborovych a
podnikovych norem, doplitkklt a zmén v technickych normach

uplatiiovat v navrzich vSech norem vSechny poznatky pokrokové technologie
a nové techniky, zlepSovatelskych navrha, vynalezl, vyzkumu védy za
ucelem kvality, trvanlivosti, estetického vzhledu vyrobki, zvySovani
produktivity prace a snizovani vlastnich nakladi

vypracovat seznam platnych technickych norem pouzivanych v odévnim
podniku za uplynuly rok

dé€lat vypisy novych norem a seznamovat s nimi pracovniky oddéleni

délat vlastni vyzkumnou ¢innost

EKONOMICKA PRIPRAVA VYROBY

Ukolem ekonomické piipravy vyroby je analyza nakladti na provoz, které

jsou nutné pro zabezpeceni vyroby konkrétniho odévniho vyrobku. Ekonomické
naklady jsou ve form¢ vyrobni a spravni rezie zapocitané do konecné ceny vyrobku.

Patii sem naklady:

na strojni vybaveni a zafizeni (pofizeni novych strojli a zafizeni, odpisy
starSich stroji)

na poftizeni a ipravy novych nebo stavajicich prostor

mzdové: vychazeji z primérné hodinové mzdy pracovnic na vSech usecich
vyroby a jejich osobni ohodnoceni, dale sem patfi mzdy mistrd, vedoucich
provozi, odvody socidlniho a zdravotniho pojisténi

na spotiebu vody (vodné a stocné): destilovana vody do Zehlicich téles,
hygienické potieby

na spotiebu elektrické energie: potfeba znat piikony strojii, doba provozu,
osvétleni

na spotfebu tepelné energie: potieba znat dobu vytapéni, dobu provozu
parnich zehlicich téles.

materidlové: spotfeba zdkladniho materidlu, technické a textilni drobneé
pripravy.

rezijni: pohonné hmoty, opravy stroji a zafizeni, cestovné a naklady pfti
reprezentaci a kontraktacich, telefony, ptispévky na obédy, aj.
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? Kontrolni otazky:

NounhkhwLd—

Charakterizujte organizacni rozdéleni odévniho vyrobniho procesu.
Uved'te faze technické ptipravy vyroby, jaké jsou jejich vstupy a vystupy?
Co je ukolem modelarny, jaké jsou jeji vystupy?

Charakterizujte pojem technicky nékres a technicky popis.

Co je tkolem konstrukéni ptipravy vyroby, jaké jsou jeji vystupy?

Co je tkolem technologické ptipravy vyroby, jaké jsou jeji vystupy?

Co je ukolem ekonomické ptipravy vyroby, jakeé jsou jeji vystupy?

L._'!_“ Pouzita literatura:

1. Motejl, V. Stroje a zatizeni v odévni vyroby. Praha : SNTL, 1984

2. Hamzik, P. a Galusek, D. Odévni nazvoslovi, Praha : SNTL, 1986

3.

4. Smékalova,M. a kol. Technické cvicenia pre 3. a 4. ro¢nik Studijného oboru

Krebsova, M.Technologie I1.- Odévnictvi, Liberec ‘VSST, 1990

odévnictva, 1. slov. vyd., Bratislava: ALFA 1991

IZ ® Ukoly pro studujiciho:

1. Uvedte ptiklad organizacni struktury modelarny.
2. Uvedte, co je to plan podlazi a proc se sestavuje?
3. Jakym zplisobem se miize zjednodusit tvorba technologické dokumentace?
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