10 STUPNOVANI

Na rozdil od individualni vyroby odévii, kde se stfih zhotovuje zvlast’ pro kazdého
zakaznika podle jeho télesnych rozmért, v hromadné primyslové vyrobé odévi je postup
jiny.

V podminkach primyslové vyroby odévii se pro kazdou jednotlivou velikost
nedélaji zvlast konstrukéni zaklady, ale potfebné Sablony se ziskaji stupnovanim podle
vymodelovaného stfihu zhotoveného v kalkulaéni velikosti.

10.1 STUPNOVANI STRIHOVYCH SABLON

Stupfiovani je metoda zmenSovani a zvétSovani obryst stfihu zékladni
velikosti. Jednotlivé velikosti se stupnuji tak, Ze se ke stithu zakladni velikosti
ptidavaji (ubiraji), podle stuptiovacich pravidel, jednotlivé rozdily rozméri
uvedenych v pfislusné tabulce konstrukénich rozmérh. Pfitom plati zdsada, Ze
stithova Sablona ziskand stupfiovanim musi mit stejné rozméry, jaké by méla
v ptipadé pfimého konstruovani.

Stupniovani stithovych Sablon se provadi v Gtvaru technické ptipravy vyroby.
Pracovnik, ktery stupfiovani provadi, musi mit k dispozici:

o Sablony zdkladni velikosti daného vzoru — musi mit oznacené vSechny
znaCky pottebné pro zhotoveni odévu, protoze vétSina z nich se stupniuje
(napt. umisténi kapsy, oznaceni pasové linie, ...)

e stupriovaci predpis — soubor vSech udaji potfebnych pro stupniovani, ktery
obsahuje — rozpis velikostniho vzoru

— vychozi linie pro stupiiovani
— stupnovaci body
— hodnoty pftirastkil v jednotlivych stupniovacich bodech

Rozpis velikostniho vzoru se vystavuje podle objednavek, na kterych jsou
uvedené velikosti poZzadované odbérateli. Na vSechny uvedené velikosti se musi
zhotovit stiithové Sablony.

Vychozi stupiiovaci linie jsou sloZeny z horizontalni a vertikalni pfimky, na
jejichz zakladé¢ se urCuje smér premisténi stupniovacich bodl. Jsou totozné
s konstrukéni linii, odpovidaji pravouhlému soufadnicovému systému a jsou
umistény tak, aby zajiStovaly minimélni pfemisténi a protinani kiivek sloZzitych
utvart. Od vertikalni pfimky se stupniuje do Sitky, tzn. do menSich nebo vétSich
obvodovych rozméril, nez ma zakladni velikost. Od horizontélni pfimky se stupiiuje
do mensich nebo vétsich vySkovych rozmért, nez ma zakladni velikost.

VYCHOZI STUPNOVACI BOD TVORI PRUSECIK VYCHOZICH STUPNOVACICH LINIL.
PoLoH4 TOHOTO BODU JE STEJNA PRO VSECHNY STUPNOVANE VELIKOSTI

Stupiiovaci body tvoii praseCiky konstrukénich linii nebo body na
obrysovych liniich stfthovych soucasti, které pii stupnovani méni polohu ve vztahu
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k vychozimu stupfiovacimu bodu a v zavislosti na zméné hodnot zékladnich
télesnych rozméru.

Stupiiovaci body délime na:

e zakladni stupnovaci body— jsou totozné s konstrukénimi body zakladni
konstrukce odévu

e pomocné stupnovaci body— dopliiuji zdkladni stupniovaci body a
charakterizuji zvlastnosti modelové
konstrukce (pouziti napf. pro dosaZeni
pfesného tvaru kiivky)

Stupriovaci diference (pFirustky) — se vypoclitavaji na zdklad€ tzv.
koeficientu stuptiovani. Koeficient stupiiovani pfislusného télesného rozmeéru se
urci z rozdilu ptislusného télesného rozméru vychozi velikosti a rozméru nasledujici
stupnované velikosti v zavislosti na zméné zakladniho télesného rozméru jako napf:

—  vySky postavy

— obvodu hrudniku

— obvod pasu a sedu

— obvod hrudniku a pasu

— nebo obvod hrudniku a sedu

Vychozi velikost pro stupiiovdni — je zékladni (kalkula¢ni) velikost, od které
se stuptiuje do vSech velikosti. Kalkulacni velikost neni stfed velikosti, ale je
reprezentant predpokladanych nejcetnéjSich velikosti daného vyrobku. Pocitd se na
n¢j kalkulace, vytéznost, spotfeby materidll atd. Od ni se stanovuje velikost
stupniovaciho pfirtastku vSech stupniovacich bodt. Ptiklad vychozi velikosti u
tuzemského velikostniho sortimentu:

Muzi 176 — 100 — 88 (vp — oh — op)

Zeny 164 —96 — 104 (vp — oh — 0s)

URCENI DIFERENCI — HODNOT STUPNOVACICH PRIRUSTKU

Pro kazdy stupnovaci bod sestavime tabulku diferenci pro posuv bodu ve
sméru X a 'Y a to nasledujicim zpisobem (viz tab.1)
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Tab. 1 Ukazka stupiovani

Kalkula¢ni
velikost
Stuphované velikosti |\ .\ o) 100 | 16496104 |164— 100 - 108
VP - OH - 0S
Stupiiovaci bod K1 K1 K1
Diferencevose XayY
AX | AY 0,5 -0,2 0 0 -0,5 0,2

Pozn.: Bod Kl je povazovan za jakykoliv obecny stupiiovaci bod na obrysu
stupniovaného dilu

Diference vypocitdime podle rozdilu velikosti konstrukénich rozméra

pouzivanych pro konstrukei stfihti pro jednotné typoveé velikosti (nebo dosazenim
do poméru jednotlivych vzdalenosti - tab.2) napt. stupiiovani Site zad — H1H3

Tab. 2 Ukazka vypoctu diference z rozdilu konstrukénich rozméru riznych velikosti

Kalkulaéni
velikost
Stupfiované velikosti | | .\ or 150 | 164 96104 | 164100 108
VP -OH - OS
Konstrukéni rozmér
H1H3 17,75 18,25 18,75

Diference = 0,5

Stuptiovani provadime:
— bud’ v ramci jedn¢é vySkovée skupiny do Sitkovych rozmért
— nebo v ramci jedné Sitkové skupiny do vyskovych skupin

PoSTUP STUPNOVANI

Obrys sttithoveé Sablony zakladni (kalkulacni) velikosti se obkresli a naznaci

se vychozi linie stupnovani. Ve stanovenych stupiiovacich bodech se zakresli osovy
kfiz viz. obr.23.
Osa x je rovnobézna s vodorovnou vychozi linii pro stupniovani, osa y se svislou
vychozi linii. Na osy se nanaSeji hodnoty stupnovacich pfirtstkid. Vystupnovany
bod je prisecik kolmice vztyCené z bodu naneseného na ose x a kolmice z bodu
nanesen¢ho na ose y.

Vystuptiované body stejné velikosti se spoji. Vykres, na kterém jsou obrysy
zéakladni velikosti a vystupfiovanych velikosti se nazyvéa stupiiovaci sit’.
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Obr. 23 Stupiniovani stfihu predniho dilu panskych kalhot podle obvodu pasu

ZPUSOBY STUPNOVANI
Rozeznéava se n€kolik zplisobll stupiiovani stiihi:

do sité

pohybem

podle zakladnich stiihi urcité velikosti
pomoci pocitaci

Stupiiovani stiihovych Sablon do sité.

Kazdy jednotlivy dil stiihu kalkulaéni velikosti se nejdiive obkresli na papir
a podle poctu kontrahovanych velikosti se odstupiiuje piislusny pocet vétsich nebo
menSich velikosti.
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Jednotlivé velikosti se odstupniuji v takovych rozmeérech - intervalech, aby se
dodrzelo odstupiiovani jednotlivych velikosti v tabulkach konstrukénich rozmért.
Ptinosem tohoto zplisobu stupniovani stifihovych Sablon je dobra kontrola spravného
zakresleni vSech c&asti stfithu, a to kazdé velikosti.Pravidelnost odstupiiovani
jednotlivych velikosti 1ze snadno kontrolovat podle nejblize zakreslené velikosti.

Stupriovani stiihii Sablon pohybem.

Timto zplisobem se stfihové Sablony stupiiuji tak, Ze pfislusny stiihovy dil
kalkulacni velikosti se nejprve obkresli na papir, z n¢hoz se vyhotovi stfithové
Sablony, a potom naméfenim pfisluSnych ptidavkli nebo ubrdnim se zvétsi nebo
zmens$i stfithova Sablona nejblizsi velikosti (Sablona se vystiihne). Dalsi velikost se
odstupiiuje podle pravé vyhotovené stithové Sablony.To znamena napft. velikost 50
se zhotovuje podle velikosti 48, velikost 52 podle velikosti 50 ...

Vyhodou je, Ze ve srovnani s pfedchazejicim zplisobem stupiiovani je rychlejsi.

Stupiiovani Sablon podle zakladniho stiihu

Vv

v malosériové vyrobé, kde se vytvaieji jen nekteré velikosti.

U tohoto zpiisobu stupiiovani stithovych Sablon se nejdiive ptipravi zdkladni stfihy
vSech velikosti platného velikostniho sortimentu pro urcity druh vyrobku.

Podle objednavky urcité velikosti se obkresli pfislusna velikost zédkladniho stiihu,
do n¢hoz se zakresli ¢lenéni podle ndkresu modelu, a tim se pfipravi stiihova
Sablona bez ptedchazejiciho vyhotoveni stfihové konstrukce.

Vyhoda - po modelaiské Gpraveé zvoleného zakladniho stfihu se stupniovana stfihova
Sablona mize pouzit ihned.

Stupiriovani pomoci pocitace.

V soucasné dob¢ se nejCastéji uplatiiuje zplisob piipravy stiihovych Sablon
pomoci pocitace. Jednotlivé stiihové dily se pomoci digitizéru pienaseji do pocitace
a zéaroveinl se na obrysu digitalizovaného dilu oznacuji stuptiovaci body. Kazdému
stupiiovacimu bodu se pfifadi pfislusné stupiiovaci pravidlo. Dil se pak necha
vystupiiovat do poZadovanych velikosti. Pocitace nahrazuji ¢asové ndrocné rucni
prace pifi stupniovani Sablon. Vesmés jsou spojeny s vypracovanim stiihovych
poloh, automatickym vyfezanim Sablon a zhotovenim dal$i vyrobni dokumentace.
Mezi sou€asné vyrobcee této techniky patii:

— GERBER (USA)

— INVESTRONICA (Spanélsko)
— LECTRA (Francie)

— CLASSICAD (CR)

— PARMEL (CR)

— ASSYST (Némecko)

— ACCUMARK (USA)
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? Kontrolni otazky:

XN R =

9.

Charakterizujte morfologické zvlastnosti vékovych obdobi.

Popiste rozdily mezi postavou zeny a muze, ¢im jsou zptsobeny.
Charakterizujte proporce a k cemu slouZi jejich znalost.

Popiste obecné rozdéleni télesnych rozmérti a strucné je charakterizujte.
Uved’te a popiSte vychozi body pro zjistovani télesnych rozméri.
Uved'te zdkladni zasady zjistovani télesnych rozmért.

Popiste co je velikostni sortiment, a uved’te k ¢emu slouzi.

Vyjmenujte zakladni télesné znaky pro vytvoreni skupin velikostniho
sortimentu.

Uved'te, které udaje jsou nezbytné pro konstruovani stithi odév.

10. Vysvétlete pojmy: stithova soustava, konstrukéni sit’, stithova Sablona.
11. Vyjmenujte a popiste pifimky stithové sité.

12. Vysvétlete, pro¢ se stupiiuji stiithové Sablony.

13. PopiSte postup stupiiovani sttithovych Sablon.
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IZ ® Ukoly pro studuijiciho:

1. Métenim zjistéte vlastni télesné rozméry a zatfadte se do tuzemského

velikostniho sortimentu.

2. Schematicky znazornéte a popisSte vertikdlni a horizontalni pfimky v konstrukci

odévu.
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