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4. prednaska: Polohovani odévnich
soucasti



Polohovani odevnich soucasti

« POLOHOVANI - pokladani stfihovych $ablon na odévni
material dané sire podle zasad polohovani s ohledem na
technologické pozadavky a s cilem dosahnout optimalniho
vyuziti plochy textilie

e urcenim spravné polohy jednotlivych stfihovych Sablon se
zajisti nejen potrebna a pozadovana kvalita vyrobku, ale i
minimalni spotreba odévniho materidlu (délka polohy)

e STRIHOVE SABLONY:

— stfihové dily s pridavky na Svy a koncové zalozky

— s oznacenim sméru polozeni (referencni linie), s prislusnymi pozi¢nimi
znackami pro Siti a dokoncovani, s oznacenim vzoru a velikosti dilu

— pro sestaveni stfihové polohy a vystrizeni odévnich dil
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Polohovani odevnich soucasti

* POLOHOVY PLAN - nakreslenad stfihova poloha
* POLOHA: vrchova, podsivkova, vlozkova, kapsova

 VICEPOLOHA: obsahuje kompletni sadu stfihovych dild pro
vice vyrobkd
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Zasady a pravidla polohovani

UlozZeni dili podle referencni linie
Respektovani pouzitého materialu
Minimalizace technologického odpadu
Dodrzeni bezpecnostni vzdalenosti
Vyuziti Sirky materialu

Sk WNRE

Nejprve se polohuji velké dily - malé dily se doplnuji do
mezer

7. Poloha ma na obou koncich rovné zakonceni - délka polohy
- spotreba odévniho materialu
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Zasady a pravidla polohovani

e Usporadani stfihovych Sablon ve strihové poloze:
— fazoné (vlastnosti odévu zavisejici na stfihu a zpracovani)
— pouzitém materialu (druh, Sitfe, vlas, vzor, kvalita)
— technologii nakladani
— technologii oddélovani

— technologii spojovani L,
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1. Ulozeni dilu podle referencni linie

e spravné ulozeni vSech strihovych dill na odévni material
podle referencni linie ... rovhobézné se smérem osnovnich
prizi u tkaniny nebo se sloupkem u pleteniny
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2. Respektovani pouziteho materialu

e sohledem na vzor a vlas

* Vvzor

— u materialu bez vzoru je mozné strihové dily umistovat do
strihové polohy i otocené o 180° ... uspora materialu

— u materialu se vzorem (karo, prouzek, ...) je nutné
dodrzovat navaznost vzoru ve stanovenych cClenicich a
spojovacich Svech (navaznost - pravy a levy dil, pfedni a
zadni dil, na kapsach, limcich, ...)

e vlas (strukturovany povrch)

— je nutné klast vSechny strihové dily po sméru (proti sméru
vlasu); plati i u materidlt s vyraznou strukturou povrchu,

napr. lesklé materialy
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Priklad:

Netkana textilie UNI material Textilie s vlasem
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Priklad: navaznost vzoru
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3. Minimalizace technologickeho odpadu

* docileni maximalniho vyuziti plochy odévniho materialu

B, — sirka polohy [m]

/////// L, - délka polohy [m]

/ S. — plochy vSech Sablon [m?]
= / |

* plochapolohy: S =B .L [m?]

 efektivita vyuzZiti (vytéznost) plochy polohy: e=%-100 [2]

 technologicky odpad: O0:=S,-2.S [m?]

* procento technologického odpadu: e + O,,, = 100 [%]
Ot%:@-zoo 2]
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- Moznosti racionalniho vyuziti polohy

* vicepolohy (¢im vice velikosti a druh( je obsazenych ve
strihové poloze, tim vyhodnéji Ize strihové Sablony rozlozit a
tim snizit spotrebu materialu)

* déleni strihovych soucasti - pokud je to mozné (spodni limec,
podsadka, ..)

* odklon strihovych soucasti ze sméru polohovani ... odklon od
referencni linie (£ 3°)

* otoceni strihovych soucasti (pokud to dovoluje material)

Nikdy se timto nesmi snizit kvalita vyrobku!
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4. Dodrzeni bezpecnostni vzdalenosti mezi
dily

* zohlednéni vlastnosti odévniho materialu (staceni krajd,
trepivost, sklon k taveni, tloustka, tvarova stélost, ...)

* zohlednéni technologie oddélovani - podle typu
oddélovaciho zarizeni:

— cutter...0=1 mm
— rucni vyrez ... 5 mm
— technickd konfekce ... 15 mm
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5. Vyuziti sirky materialu

* poloha nesmi obsahovat pevny kraj materialu
e v prumyslu se nejcastéji polohuje:

— v plné siri

(ﬂ<
W<

e polohovani v polovicn
— v prehybu
— v hadici (pleteniny)
e pleteniny — zohlednéni mozného staceni kraju
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Jednopoloha — polovicni Sife

Jednopoloha — plna Sire
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Zpusoby tvorby strihové polohy

e 1. Polohovy plan se strihovymi Ssablonami ve skutecné
velikosti

— vyhody: velka presnost, nenarocnost na technické
vybaveni, nizké vstupni naklady

— nevyhody: fyzicky narocna manipulace, pracovni stoly
zabiraji velkou plochu, horsi prehled (u velkych poloh),
casove narocné

e 2.Polohovy plan se zmensenymi strihovymi sablonami

— vyhody: odpadaji nevyhody ad 1, nizké vstupni naklady
— nevyhody: nizsi presnost urceni spotfeby materialu
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Zpusoby tvorby strihové polohy

3. Polohovy plan vytvoreny pomoci pocitacové
techniky

— interaktivné
— automaticky
— poloautomaticky (dle referen¢ni polohy)

— vyhody: rychlost, presnost, prehlednost, uchovani poloh v
databazi

— nevyhody: narocnost na technické vybaveni (problém -
ekonomicka navratnost)
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Systematika polohovani

7 Ve 7 7 [e] : %ldz(/
* Jednopolohy - kompletni sada stfihovych dila |~ — |

pro jeden vyrobek, vétSinou z hlediska
vytéznosti nevyhodné

* Vicepolohy - obsahuji kompletni sadu =i e
stfihovych dilt pro vice vyrobku: /fN’Jf

— jeden druh vyrobku vicekrat

— jeden druh vyrobku ve vice velikostech
— vice druht vyrobku v jedné velikosti

— vice druht vyrobku v riznych
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Systematika polohovani

e zrcadlové usporadana strihova poloha

— obsahuje kompletni sadu strihovych sablon

— dily pravé i levé jsou usporadany zrcadloveé a mohou byt
navzajem posunuty ve smeéru osy x a'y

— pro nakladani v plné Siri

* jednostranné usporadana strihova poloha

— vyuziva jen polovinu strihovych sablon
— pro nakladani lic-lic (L-L) ... matrialy se vzorem, vlasem
— pro nakladani v prehybu, v hadici
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Vyroba odéevu (ODE)

Ing. Katarina Zelova

4. prednaska: CAD systémy



CAD systemy

 CAD - Computer Aided Design - pocitacem podporované
navrhovani, modelovani, konstruovani
— aplikovatelné programové vybaveni pocitaCe pro navrh, vyvoj a
konstrukci vyrobku
¢ CAM - Computer Aided Manufacturing - pocitacem
podporovana vyroba, pocitacem rizené oddélovani

— kompletni navrharsky proces, pri kterém se objekty navrzené v CAD
programu prevedou do specidlnich prikazl pro stroje, schopné
pozadovany vyrobek vytvorit

* CIM - Computer Integrated Manufacturing - pocCitacem fizena

organizace vyroby

— Tizeni dopravy, nepretrzita kontrola a monitorovani systému, kontrola
efektivniho technologického toku, sledovani vykonnosti a vytizenosti

vyrobnich linek
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi

23



strategie - vyuziti pocCitacoveé techniky ve vsech odvétvich
vyroby

trend hromadné vyroby - aplikace pocitacovych systému do
predvyrobni faze i do samotné vyroby — nutna kompatibilita
systému

snaha vyrabét velké série kvalitnich a zaroven levnych vyrobk(
vyuzivani vypocetni techniky, CAD systému v oblasti
konstrukce a projektovani vyrobkd

dynamicky rozvoj v oblasti software + rozvoj pocitacové
grafiky B poCitaCcové animace, grafické simulace, virtualni
realita, ...

uchovani jiz vytvorenych databazi (vzord, tvard, barevnych
variaci,postupd, ...)

FAKULTA TEXTILNI TUL

24



Vyuziti CAD systému

. klady:

flexibilita - moznost rychlé reakce na ménici se pozadavky trhu a mody
vykonnost systému a s tim spojena zvysena produktivita prace
prehlednost

presnost a kvalita dokumentace

uspora materialu

uspora pracovniku

moznost operativni kontroly

snizeni naklady, zvyseni kvality

e zapory:

FAKULTA

vysoka cena produkt(
naroc¢nost hardwarovych prostredku

nekompatibilita softwarovych produktt
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CAD/CAM systémy v odévni vyrobé
» zefektivni proces vyroby v oblasti:
e konstrukcni pripravy vyroby
* technologické pripravy vyroby
e vyrobniho procesu (oddélovani)

* ekonomické
* umozni virtualni prezentaci vyrobku — 3D vizualizace
* CAD systémy v TPV — konstrukcni priprave vyroby:

— navrh modelu (Gprava skic), navrh vzori materialu
— digitalizace

— konstrukce, modelovani a Gprava striht

— stupnovani

— polohovani - tvorba stfihovych poloh

— vystup strihovych dilG a poloh na tiskarné nebo plotru
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi 26
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Navrh Simulace

vzoru vzhledu e
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Technicka

Skica ,
nakres

Technicky
popis

digitalizace

FAKULTA TEXTILNI TUL

Digitizér, kamera,
scanner

Katedra odévnictvi

32



Konstrukce Modelovani Stupnovani

INVESMARK PGSMODEL - MTM 6.6, 26,0
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Vystup
ploter

Polohovani
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Vystup
Cutter
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Cas a
spotreba
materialu

SEIOETL Metody Kalkulace
nakladani / L ’ -
T nakladani nakladu
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http://www.browzwear.com/index.htm
ttp://www.atc.gr/fol/demos/virtual.asp

padnuti odévu
designu materialu (vzory — barevnost, velikost, ...)

simulace vlastnosti materialti (splyvavost)

Vizualizace

simulace strihovych zmén

internetové obchodovani

zkouseni odévnich vyrobku
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Simulace a

optimalizace
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program Withess
zlepsit organizaci tymové prace
pomoci simulacniho modelu

Simulace prostredi, dlisledku
rozhodnuti
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