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Vyroba odévu

Ing. Katarina Zelova, Ph.D.

5. prednaska: Nakladaci a oddelovaci
proces
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Oddelovaci proces

* ma zajistit
— nejpresnéjsi oddéleni strihovych soucasti
— nejmensi spotreba materialu
— nejmensi odpad

* odpad pri oddélovani

— celkovy odpad - Oc
— ziskd se zvaZenim Oc = Ot+ On

— technologicky odpad Ot + nadtechnologicky odpad On
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Blokové schéma oddeélovaciho procesu

Prejimka a tfidéni zakladniho materialu

* vymera delky a sirky polozeni 1

* vrstveni — nakladani £ 1zt  /
Nakladani materialu

» preneseni stfrihového polozeni

* Uprava vrstveného materialu l

l

Uprava a priprava stfihovych sou&asti

l
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Prejimka a trideni materialu

* hlavné vrchovy material a metroveé pripravy
fotobunka na

nakladacim stroji
e prejimka metrovych materidlu: snima vadu

— kvantitativneé

e ushadnéni nakladani materialu

7y vrv

— kvalitativné — pocet vad, tridéni Sirek
* kontrola sirek materialu: hlavné u
pletenin pristroj SBK

* kontrola vad materialu: zda vada
zasahne dil nebo bude v odpadu

kontrola riznobarevnych odstinu:
rozpoznani 5x lépe nez lidské oko
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Nakladani materialu



Nakladani materialu

* rucné nebo na nakladacim zarizenim se kladou jednotlivé listy
odévniho materialu do vrstev

e vdélce odpovidajici strihovym poloham (polohovy plan) nebo
jejich nasobku, priprava na oddélovaci proces

* Uuspora materialu, zabranéni posuvu vrstev

/7 7

e faktory ovlivnujici nakladani:
— klouzavost materialu
— slozitost stfihové soucasti
— charakter materialu
— parametry polohy
— rychlost nakladani
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StFihérenské linka
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(pFenosné fezaci (stacionarni rezaci
stroje) stroj)

a - zvedaci zarizeni, b — nakladani, ¢ — rozdéleni naloze na menSi ¢asti, d —
doprava naloze k pasovému fezacimu stroji, e — fotobunka ovladajici pohyb
dopravniku, f — nakladaci stroj, g, h, i — dopravni pasy, j — pasovy fezaci stroj
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Rty

Single ply
A single layer of fabric, e.g. for cutting
a prototype garment.

open- / /
width:

rolled:
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Multiple-ply - Stepped lay
A number of fabric layers stacked one A multiple-ply lay in which groups of
on the top of the other. layers have different lengths, e.g. for

multi-size lays.

doubled: é o = é / tubular: '
wound: / / plaited: g ;
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Proces nakladani

* fidi se podle:
— charakteru odévniho materialu — vzorovy, pruhovany
— vlasovy, hladky povrch
— v plné Ci polovicni Sirce
— druhu adjustace dodaného materialu — skladaného,
navijeného, na lepenku nebo trubku
— polohového planu
* az po vymeéreni polohy nasleduje vlastni vrstveni do urcité
vysky
e zabranéni posuvu vrstev v nalozi

* vznik trecich sil

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi



Zpusoby nakladani



Zpusoby nakladani zavisi

* Druh materialu
— vzorovany, vlasovy, jednobarevny
— dodavany v plné nebo polovicni Siri

e Je treba dbat na to, aby:
— podélné okraje vSech listu lezely kolmo na sobé
— zabranéni vzniku zahybu a vypnutych mist textilie

— na koncich naloze co nejmensi rozdily v délce
jednotlivych listu

— predepsany pocet listu v nalozi

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Rozdeleni nakladacich zarizeni

1. Technologie nakladani (usporadani listu v nalozi)

2. Pouzité techniky nakladani materialu:

neprerusované nakladani (22) rub

materialu

prerusované nakladani (LR, RL)

--------- | e

prerusované nakladani (LL, RR)

lic

materialu
rucni nakladani

rucne ovladané mechanické nakladani pomoci nakladaciho voziku
elektricky ovladané nakladani nakladacimi stroji
poloautomatickeé

automatickeé

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 13



Rozdeleni nakladacich zarizeni

3. Formy dodani materialu:

— v plné Siti (v rozlozeném stavu)
— v polovicni Sifi (dublované)
— v hadicovém stavu (duta pletenina)

4. Maximalni vysky nakladaného materialu:

— jednovrstvé naloze
— nizkovrstvé naloze (10 — 75 mm)

— strednévrstvé naloze (75 — 150 mm)
— vysokovrstvé naloze (150 mm a vice) hadicovy dplet

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 14



1. Neprerusované nakladani — ZZ (cik — cak)

* nejrychlejsi a nejproduktivnéjsi zptsob nakladani
* pro materialy:
— jednobarevné,

— hladké a pravidelné vzorované bez vlasu a vzoru
— pro materialy s vlasem a vzorem, kde smér neni rozhodujici

* material v plné Siri, prelozené na polovinu nebo ve tvarug
hadicovych upletd

e pouziti nakladani ZZ:
— kde charakter materialu ma maly vliv na vysledny efekt
vyrobku

— materialy na vyrobu spodniho pradla, pracovnich odévd,
technickych vyrobkd

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 15



* Proces nakladani ZZ
— vSechny chody jsou pracovni

— pracovni chod zacina vzdy na konci naloze bez otoCeni
materialu

— jednotlivé listy se neodrezavaji, ale jen upevnuji

— vrstvi se bez preruseni (i pri zpatecni cesté do vychozi
polohy nakladani) — naklada se v obou smérech

smer chod
/// FT7ITI7 777777 6. pracovni
/ M 5. pracovni
7777 T 777777 4. pracovni
q 3. pracovni
~ 2. pracovni
VI I I IINI4 1. pracovni
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2. Prerusované nakladani — LR, RL (Lic — Rub)
'*

* rubova strana listu ve vrstve lezi vzdy na licni
strané predchazejiciho listu

* pro material:

— vlasovy, jednosmeérné vzorovany, leskly

e polovicni produkce vyroby nez u nepretrzitého
nakladani

/7 7

 stala kontrola licni strany materialu pri nakladani

VIV

* pouze pro material v plné Sirce
e pouziti nakladani LR:
* kde charakter materialu ma velky vliv na vzhled vyrobku
* jeansovy material, materidly pro svrchni odévy, ¢alounéni

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 17



* Proces nakladani LR

— zacatek nakladani je vzdy na stejném konci stolu ...
tedy z vychozi polohy

— po ukonceni pracovniho chodu (nalozeni) jednoho
listu se vzdy material odrizne a stroj se vraci do
vychozi polohy

— zdlouhavy proces nakladani - po jednom pracovnim
chodu vzdy nasleduje chod naprazdno (navrat do

vychozi polohy)
poosiss s OMET chod
LSS S === =
LML S === 4. nepracovni_
3. pracovni, orez
LSS s T 2. nepracovni_

1. pracovni, orez
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3. Prerusované nakladani — LL, RR po vlase

* licni strana listu vrstvy je polozena vzdy na licni strané
predchazejiciho listu ve vrstve

G,

* pro material: s vlasem, se vzorem
* obsahuje-li stfihova poloha polovicni sadu sablon
* vlas se vede vzdy jednim smérem

 strihové sablony se pokladaji zpravidla v parovém usporadani
... stacCi vytvorit polohovy plan jen s polovicni sadou
strihovych sablon

e pouziti nakladani LL:
— pradlové vyrobky - pletenina, svrchni odévy, kozené vyrobky

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 19



* Proces nakladani LL

vV eV /

— po nalozeni kazdého listu se material odfizne — balik
materialu v plné sifi se oto¢i o 180° — nakladaci
zarizeni se vraci do vychozi polohy — zacina nakladani

dalsi vrstvy

FAKULTA TEXTILNI TUL

smer chod
TR ———  2)
/77077977 )
-————— 4. nepracovni
AN g IS prr!locovni, ofez, otoéeni
Y007 T2777 Py 2. nepracovni <eni
1. pracovni, orez, otoceni

Katedra odévnictvi 20



Stroje pro nakladani
materialu



Stroje pro nakladani materialu

A. Rucni nakladani

B. Rucneé ovladané mechanickeé
nakladani pomoci
nakladaciho voziku

C. Elektricky ovladané
nakladani nakladacimi stroji

— poloautomatické
— automatické

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odé&vnictvi
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A. Rucni nakladani materialu

e pro primyslovou vyrobu nevhodné pro jeho nadroc¢nost,
nepresnost

e pouziva se v malych a nebo strednich zavodech

* vyzaduje sijednu nebo dvé pracovnisily ... podle sitky
materialu
* nakladani probiha na:
— tradicnich nakladacich stolech —
hladky nakladaci stul,

— na stolech s transportnimi pasy

— na karo stolech, tzv. karo technologii,
ktera ma stale velky vyznam u

vzorovanych materialu
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 23



1) Hladky nakladaci stul

* musi mit vysokou stabilitu a relativné masivni konstrukci, ktera
umozni praci bez vibraci

* maji mit stavebnicovou konstrukci s vysuvnou spodni casti
(umoznuje vyrovnani nerovnosti podlahy a snadné napojeni
pasového rezaciho nebo vysekavaciho stroje)

* vrchni deska stolu musi byt z neposkoditelného materialu
* snadna udrzba Cistoty stolu

* hladky povrch z neposkoditelného
materialu

* mezipodlazi
* meritko na jedné strané stolu

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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2) Stétinovy nakladaci sttil

http://www.pridal.cz/?pg=22

* nakladani vzorovanych materidlt (karo),

* material se naklada na trny, na které se
pruseciky vzoru materialu,

e ve spodni Casti pohybliva soustava jehel

* pfrinakladani se pouziva horni soustava

jehel, umisténych ve stabilizaCnich blocich, zamezujici sebemensimu
odchyleni vzoru materialu pri oddélovani a spojovani

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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3) Nakladaci stul se vzduchovym polstarem
* nadlehceni a snadnéjsi premistéeni

poloh
vzduch tryska T
|
, [T
/ % deska stolu

i

—ELSLRLLN

'\\PVC hadice pro
privod vzduchu

|
!
|
!
|
/|
!
!
!
!
|
|

Prstencova tryska
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4) Nakladaci stul s dopravnikovym pasem

* pro postupné priblizovani

* napfl. nahrubo rozrezané polohy k
pasove rezacce nebo od cutteru k
striharenskému vybaveni

e kjednotlivym pracovnim mistim

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 27



B. Nakladani pomoci nakladacich voziku

* ke stolim byly vyvinuty nakladaci voziky a odvijeci a pfidrzna
zarizeni

e jsou zakladem pro: nejraznéjsi konstrukci mechanickych a
automatickych nakladacich stroju

 nakladaci vozik

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi 28



C. Elektricky ovladané nakladani nakladacimi

stroji

* rucni pohon nahrazen pohonem elektrickym

* |ze provadéet pozadované ukony racionalng, bezpecnejl
a co nejexaktneji e
* maji:
* presny pracovni chod

* rovnac okraje vrstveného
materialu

e nakladani bez napéti
e odrez materialu
e druhy
1. poloautomatické
2. automatické

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 29



Poloautomatické nakladaci stroje

— zmechanizovani urcitych ukonu nakladani
— maji plosinu pro spolujizdu, odkud obsluha nakladani ridi
— ke standardnimu vybaveni poloaut. nakladacicho stroji patri

o fezaci element, zarizeni na prehybani kraju na konci vrstvy a
zarizeni pro pridrzovani koncu

/7 ’

— tyto stroje se hodi pro nakladani podsivek, vlozkovych materiald

Vé ’

— pro vsechny zpUsoby nakladani
Automatické nakladaci stroje

— jsou zcela samocinné, obsluha jen nastavi vySku a délku vrstvy a
sleduje, kontroluje operaci nakladani

— vymeénu baliku materidlu i navadéni baliku do vodicich prvkd musi i
nadale obstaravat obsluha...nové stroje maji i samostatnou vymeénu

— mozno pouzit pro nakladani LLa RR ...

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 30



Rozdeéleni:

Poloautomatické nakladani

Automatické nakladani

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi
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Preneseni polohového
JEQIT



PRENESEN{i POLOHOVEHO PLANU

* Nakresy strihovych polozeni se zhotovuji :
— ve zmenseném meritku M 1:3, M 1:5 podle
charakteru vyrobku (orientacni nakresy)

— ve skutecnym meritku M 1:1, které slouzi jiz pro
jejich prenaseni na navrstveny material

* Zpusoby prenaseni strihovych polozeni:
— primy
— neprimy
— numericky
— analogicky

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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1) Primy zpusob

pracuje se podle orientacnich skic ve zmenseném meritku tzv.
fotopolozeni

* sestavuji se individualné
* jsou neopakovatelné
* malé mnoizstvi pracovnich pomUcek
* poloha se kresli pfimo na vrchni list naloze
» zpusoby:
* obkreslovaci
» Spendleni strihovych sablon
* nazehleni strihovych sablon
e praskovaci

* postrikovaci
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi



2) Neprimy zpusob

pracuje se s kopiemi nakresu poloh

e kopie ndkresu poloh se pokladaji na navrstveny odévni material
a s nim se bezprostredné oddéeli

* jsou opakovatelné
e podle originalu lze vytvorit pozadovany pocet kopii

* strihové polohy se sestavuji a kresli pfedem na jiny pomocny
material nikoli primo na naloz

e 2 skupiny:
* perforacni— perforaty s dutou jehlou
* reprografické — rizné zpUsoby kopirovani, reprodukovani
stfihovych poloh (linearni svétlotisk, plosny svétlotisk,
fotograficka metoda, kopirovani), preneseni ze zmenseného

meritka do skutecné velikosti
FAKULTA TEXTILNI TUL

35



3) Numericky zpusob

http://www.youtube.com/watch?v=ghtrwTLuoAI&feature=related

* pomoci pocitace
* strihové Sablony jsou preneseny do Cislicové formy, ta udava
polohu obrysu sablon v souradnicovém systému

* pocitac je pfimo napojen na rezaci hlavu automatického
systému "

* odpada potreba sablon
strihovych predloh

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 36



Oddelovani strihovych
soucasti



ODDELOVANI STRIHOVYCH SOUCASTI

e oddélovani — oddéleni strihovych soucasti z
vytvorené naloze
e oddélovani zavisi:
— druhu odévniho materialu
— polohovém planu
— délce a vysce naloze
— rozmerech strihovych soucasti
— rychlosti rezaciho elementu
— zrucnosti pracovni sily

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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ROZDELENI:

 podle zpusobu provadéni rozeznavame metody oddélovani:

— konvencni — nozové: strihani, vykrajovani, rezani,
vysekavani

— nekonvencni — beznozové: vodni paprsek, horky vzduch,
ultrazvuk, elektrojiskra, laser, plazma

* podle pohybu materialu a oddélovaciho média:

— pohybujici se oddélovaci médium a stabilni odévni
material, pricemz se strihové soucasti oddéluji po castech
— prenosné rezaci stroje

— pohybujici se odévni material a stabilni oddélovaci
meédium, pricemz se strihové soucasti oddeéluji po castech
— stacionarni rezaci stroje

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 39



Konvencni metody
oddélovani



Konvencni metody oddelovani
1. Stfihani

* nejcastéji uzivanym zarizenim jsou nuzky:

e A. Rucni

* krejcovske, svadlenské
* nuzky k odstrihovani konecku niti, nuzky k odstrihovani
vzorku odévnich material(

e oddeélovani pouze 1 az 2 vrstev OM

* zhotovené z kvalitni oceli, Celisti spojené Cepem, mirnée
vypouklé Celisti, dotykaji se pouze v jednom bodé (misté
strihu)

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 41



blades with cutting edge
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(5)
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Konvencni metody oddélovani
1. Strihani

e B. Elektrickeé

— maji jednu ¢ast pevnou (spodni Celist) a druha kmita
(vrchni Celist)

— elektromotor umistény v rukojeti
— posun nuzek je rucni, oddéleni 3 az 5 listl podle naloze

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Konvencni metody oddelovani
2. V\ykrajovani

e puvodni zplUsob oddélovani
e pracuje se s odévnimi materialy krajecl nuz-knejp
nepravidelnych tvaru, pro vétsi materidlovou

usporu

* dispozici vykrajovaci noze, tzv. knejpy

e jsou to velkoplosné rucni noze, které maji ostri
upraveno tak, aby umoznovalo vykrojeni
odévniho materialu

kuze, kozenky, usné, silné impregnované
textilie

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 44




Konvencni metody oddelovani
3. Rezani

* nejpouzivanejsi metodou v hromadné vyrobé
* 7 hlediska konstrukce to mohou byt stroje:

— prenosné - maji rucni obsluhu a proto se nazyvaji také
rucni rezaci stroje

— stacionarni
— pojizdné
* k oddélovani se pouzivaji:
— rezaci stroje s nozem primym
— rezaci stroje s nozem kruhovym
— Fezaci stroje s nozem pasovym (pasova pila)

— fezaci automaty - Cutter
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Prenosné rezaci stroje

e pro rozdélovani naloze
* fezani méné slozitych odévnich dilu
* technika rezani je zalozena na principu vedeni stroje rukou
obsluhy po carach predkreslené polohy
e pohybuje se stroj a rezana vrstva odévniho materialu lezi na
misté '
* rozdéleni:
A. prenosné rezaci stroje
S hozem primym
B. prenosné rezaci stroje
nozem kruhovym

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi
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http://www.youtube.com/watch?v=1XBo8aXXZOY&feature=related

A) Rezaci stroj s nozem primym
* n0% je vertikdlni k zakladové desce a el
kona pohyb primocary vratny

* rychlost rezaciho noze je proménna a
y zavisi na uhlu pootoceni kliky

* pouziti:
— pro detailni vyrez soucasti
— umoziuji fezdni v ostryck

uhlech

— N: pomalejsi chod a znac
vibrace zpUsobené oscila
noze :

www.sTRIMA.Com

|
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v 4

B) Rezaci stroj s nozem kruhovym

e rotace noze odstranuje vibrace

* je zde zarizeni na pridrzovani vrstvy
materialu

* nuUz prochazi zakladovou deskou a proti
nému je nastaven protinlz

* pouziti:
— pro hrubé oddélovani,

hrozi ,podrezani“ naloze

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 48



Stacionarni rezaci stroje

technika se od rezani rucnimi rezacimi stroji lisi

nUzZ je na misté a proti nému obsluha vede vrstvu odévniho
materialu

nejpouzivanejsi stroje pro rezani:
* Fezaci stroj s nozem pasovym — pasova pila

rozdéleni pasovych rezacich stroju podle roviny rezu:
 vertikalni — pro presné vyrezavani slozitych stfihovych
soucasti
ov bocnim postaveni (pro bézné materialy)
ocelnim postaveni (pro specialni textilie)

* horizontalni — vyjimecné, k fezani plastu

FAKULTA TEXTILNI TUL
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Rezaci stroj s nozem pasovym

v £y / - BE.
* neprenosné rezaci stroje E
.
* pouziti fezného elementu - ocelovy
pasovy nuz nebo pila e - |
* v misté fezu prochazi vertikalné, 9 X,
o i | b &
shora dolu | -
* fezy v ostrych uhlech, s dostatecni
presnosti vyrezu, v dostatecnych -
vrstvach podle tloustky odévnich g
«s10 J i
materiald am———
* detailni oddelovani z kusu nahrubo !
oddélenych rucnim fezacim strojem - .
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http://www.gerbertechnology.com/en-us/solutions/apparelretail/cutting/lowply/gerbercutterzl.aspx

Rezaci automaty - Cutter

pocitac je napojen na automatizovanou vyrezavaci hlavu, ktera vyreze
danou strihovou polohu

soucasti je vakuovy systém, ktery stlacuje material a zabranuje tak
posunuti jednotlivych vrstev naloze - navrstveny materlal se prekryje
specialni folii, z pod které se vysaje vzduch - ‘

cuttery

— vicevrstvé

— jednovrstvé - priprava prototypu, vzorktd, omezené série vyrobkU

— na usné - skenovani usni, automatické a manualni polohovani, rezani a souhrnna
vyrobni, data pro kazdou rezanou usen.

vyrezani probiha napr.
— za pomoci vertikalniho kmitajiciho noze, ktery se pohybuje po umélohmotnych

ostnech — vostinach, které jsou umistény na povrchu pracovniho stolu spolu s
nalozi materialu

— kruhového noze
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http://www.youtube.com/user/GerberTechVideo?v=mPwR7FHcnPI&Ir=1
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http://www.youtube.com/user/GerberTech
Video?v=mPwR7FHcnPI&lr=1

http://www.gerbertechnology.com/en-
us/solutions/apparelretail/cutting/highply/gerbercutterz7
.aspx

V4 (o]

vertikalni kmitajici nuz, ktery se pohybuje po umélohmotnych ostnech

Rezaci plocha GERBER BRISTLE SQUARE® umoiiiuje proniknuti noze bez poskozeni.

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra od&vnictvi 54



FAKULTA

TEXTILNI TUL

Katedra odévnictvi

o

":‘HH!-!F.‘_

2 =3

1

Nie =
tE =

55



Konvencni metody oddelovani
4. Vysekavani

* nenaslo doposud velké uplatnéni v primyslové odévni
vyrobeé

* zajistuje absolutni presnost odévniho dilu

* uplatnuje se predevsim u velkosériové vyroby pri stejném
tvaru vyrobku

e strihové soucasti kosil (limce, manzety), damského
elastického pradla, soucasti podprsenek

» vysekdvani vycpavek, potitek nebo narameniku

* k vysekavani se pouzivaji tvarované noze-raznice (nakladna
vyroba, pro kazdy tvar a velikost dilu potrebujeme jiny druh
raznic)

* kované raznice - pro vysekavani jednotlivych strihovych soucasti
e tvarovaneé raznice - pro vysekavani celych strihovych polozeni
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Raznice

e ostfiraznice vzniklé zkosenim stén (velikost zkoseni, resp. Uhel
Fezu byva v rozmezi od 50° do 25°) Raznice:

1 - raznice

* podlozka byva ze dreva, pryze nebo plastu 2-ostfiraziice  F
3 — prosekavany mat1riél

— 1. faze - raznice nejprve stlaCuji vrstveny 4- podioza 1
material do urcité meze |
— potom nastava vlastni vysekavani — 2. faze ‘ i ,
— hloubka h’, tj. misto, kde zacina vysekavani I /3 \
!

a konci stlacovani

|
e e .

e zavisi na: 2. faze
— druhu a tvaru raznice, D D
5

1. faze

— fyzikdInich vlastnostech |
vrstveného materialu |
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NETRADICNI METODY ODDELOVANI
VODNIM PAPRSKEM, LASEREM,
ULTRAZVUKEM, ELEKTRICKOU JISKROU,
PLAZMOU



VODNIM PAPRSKEM

« stlaceni vody na co nejvyssi tlak ve specidlnim...

TRYSKA

vysokotlakem cerpadle 07 S

PRIVOD
ABRAZNA

nnnnnn

AAAAAAAA

ABRAZNI VODNI
PAPRSEK

e pracovni tlak vody se pohybuje v rozmezi 500
- 4000 bar (50- 400 MPa), samotny rezaci tlak
vychazi z vysokotlakého Cerpadla, které vhani
vodu pod tlakem do rezaci hlavy, kde se
pomoci abrazivni trysky usmernuje v paprsek
o priumeéru cca 0,15 - 2 mm.

 keramika, sklo, nerezova ocel, 3D rezani
plechu, zula, drevo, laminat, koberce,

koberce, filc a jiné textilie, kuzi, kozenku, RN
pryz, libovolné tésnici materialy, kompozity, |
sandwiche)
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Ultrazvukem

* fezani termoplastickych materiald, pouziti:

— specialniho nozového zakonceni sonotrody

— nebo v pouziti rezaciho kolecka jako protikus ploché
sonotrody

* vhodnou konstrukci sonotrody a rezaciho kolecka (vrcholovy uhel bfitu)
muzeme vhodny textilni material zadroven svarovat i rezat

e aplikaci velmi vysoké ultrazvukové energie v misté kontaktu ostrého zakonceni
sonotrody nebo rezného kolecka s rezanym materialem - dochazi pak k
mechanickému oddéleni rezaného materialu

* lze eliminovat trepeni okrajl, eliminovat spaleniny ve tkaniné, odstranit
uvolnovani toxickych zplodin, odstranit ¢ekaci dobu pro zahtivani stroje,
zkratit vyrobni dobu, snizit spotrebu energie

e pracovat bez obrubovacich svU, spojovat dvé tkaniny,textilie nebo filmy,
zaroven rezat a svarovat syntetické tkaniny, proriznuti dirky, orfiznuti lemovky,
zZipu na potrebnou délku
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Rezani laserovym paprskem =~

optické soustredéni svételného paprsku do jednoho N
bodu a jeho preména v tepelnou energii

Obrobek
2. 2 —

-/X-/—
S
vysoka teplota — problém oddélovani vyssi vrstvy nalozenV%ﬁlfl
materialu - pouziti specialniho zarizeni pro oddélovani textilnich
vrstev proti ztaveni kraju listu

rezani: kovu, hliniku, oceli,

rezani papiru — stfihové sablony, B S

trof"‘

gravirovani: drevo, sklo, tuzky, textilie
mostové laseroveé zarizeni urcené k montazi na vysivaci stroje

— fezani a gravirovani hotovych vyrobkd, rozesitych
dilt a nasivek na plocho pfimo na vysSivacim
stroji nebo na samostatném testovacim stole,

plotru a roleru.
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Mostoveé laseroveé zarizeni

-— 1 h \ :
- e e —— = |~.?_, 'f
= ! B |
/ \ iz
| b
. Sl A ]
Rezani a gravirovani materidlu na stole ploteru. |
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Standardni vysSivka na plocho
VysSivaci Stroj: TEMX-1IC 1506
Laserovy Stroj: Laserovy most SEIT SL-4

Vysivka s dvéma aplikacemi
i (zelena Alkantara +

» Srditka). Po vysiti vyfiznuté
jako nasivka, napis
gravirovan laserem.

Po vysiti jsou pomerance a listek
ofiznuty laserem jako aplikace.
Laserem jsou vytvoreny i dirky v
pomerancich. Jako materidl pro
aplikaci byla pouzita oranfova plst

Textilie s kovovymi oky a aplikace pismen z baviny. Baviny je
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» Gravirovani laserem - material Alkantara

Vyrezani vytkavanych
etiket

Laserovy most SEIT
SL-4 + ploter pod
mostem

Kombinace aplikace, vySivky a gravirovani
na dzinoviné. Hnédé pozadi je
vygravirovano laserem pred vysivanim a
privanim aplikace.

¢ N

Vysivka s dvéma aplikacemi na dzinovinu. Jednotlivé
aplikace jsou pfrisSivany metalizovanou niti. Vyfiznuti
aplikace je provedno az po pfisiti.
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http://www.pridal.cz/?pg=9
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