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Postup tvorby naloze

pozor u zapoctu:

e zakreslit a popsat zplsob nakladani Z- Z, neboli cik-cak
e zakreslit a popsat zptisob nakladani L- L, neboli lic-lic
e zakreslit a popsat zplisob nakladani L- R, neboli lic-rub

Postup tvorby naloZe a jeho vysvétleni.
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e neprerusované nakladani je nakladani, kdy na konci naloze nedochazi k jejimu
oddéleni, na obrazku vidime, Ze naloz je v celku

e nakladani probiha tak, Ze na zac¢atku se poloZi materidl, nakladaci stroj znacné
nakladat, nalozi predepsanou délku, kterd vychazi z polohového planu, na
konci polohy se zastavi ....Fikdme tomu chod pracovni, ktery oznacime Sipkou
doprava a pismenkem P

o pfi nakladani zacindme, nakladat licni stranou nahofte ....carky
naklonéné doprava zndzorfiujeme smér vlasu

e poté se nakladaci stroj vraci zpatky, v pribéhu toho zpétného chodu nakladaci
stroj opét naklada material ...tento chod oznacime Sipkou doleva a je to chod
pracovni P

e tento proces nakladani se opakuje az do pozadovaného poctu listd v ndlozich

e tento proces je nejrychlejsi jelikoz, jsou vSechny chody pracovni

e tento zpUlsob lze pouZit pouze pro material univerzalni, jednobarevny, bez

vlasu a vzoru
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o jelikoz jak vidime na sméru vlasu zvyraznény Zluté, na prvnim a
druhém listu v ndlozi, vlasy sméruji na jinou stranu, v pfipadé vzoru by

pak vzory smérovaly opacné

//////

o

e na navrstvené hranicce vidime, Ze je tam zakreslena polovina dilu, proto nam

staci polovina stfihovych Sablon, to znamen3, Ze prava a leva strana dild je na

prvnim a druhém listu

Pferusované nakladani L-R
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e prerusované naklddani L - R znamena, prerusované znamena, Zze naloz je na

konci oddélena fezacim elementem - ndzkami, fezacim nozem

e L-Rznamenad: na licni stranu klademe dalsi list materidlu rubni stranou

e pfinakladani za¢iname nakladat vzdy licni stranou nahofe, tento proces

oznacim jako pracovni Sipkou doprava a P,

e na konci naloZe se nakladaci stroj zastavi, spusti se fezaci niz a ndloz se

oddéli, tento proces ozna¢ime symbolem nlzek
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kdyzZ se ndloz ufizne, nakladaci stroj se znacné vracet zpatky, ale v prabéhu

tohoto zpétného chodu nakladaci stroj nenaklada... tento proces oznacime

prerusovanou Sipkou doleva a ozna¢ime ho jako nepracovni N

e tento proces nakladani se opakuje az do poZzadovaného poctu listll v nalozich

kontrolovat, zda se tam nenachazi vady

tento proces je pomalejsi nez Z-Z, ale rychlejsi nez L-L
pfi nakladani vidime porad licni stranu, to znamen3, Ze mizeme licni stranu

podle sméru vlasu (zvyraznéni zluté) vidime, Ze vlas ve vSech listech sméruje

stejnym smérem (smér doprava) - z toho plyne, Ze tento zplsob nakladani lze

pouZzit pro materialy s vlasem, se vzorem

e na navrstvené hraniéce vidime, Ze je tam zakresleny cela dil, prava a leva

strana dilu, z toho plyne, Ze pfi nakladani potfebuje celou sadu Sablon, tzn.

vsechny dily napf. pro zhotoveni saka, vidy pravou i levou stranu
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e prerusované nakladani L - L znamena, prerusované znamena, zZe ndloz je na

konci oddélena rezacim elementem - nGzkami, fezacim nozem
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e L-Lznamenad: na licni stranu klademe dalsi list materialu licni stranou, ale je
potfeba docilit toho, aby to bylo po vlase

e nakladaci stroj naklada - chod pracovni oznacime ¢ervenou Sipkou doprava
chod pracovni P

e na konci naloZe fezaci element odfizne ndloz, to oznacime symbolem nlzek

e abychom docilili toho, Ze material bude pokladany po vlase naloz materialu
s v nakladacim stroj otoceni o 180°, to zakreslime symbolem zatocené Sipky

e nakladaci stroj se vraci zpatky do vychozi polohy avsak tento chod je
nepracovni, v pribéhu nakladaci stroj nenaklada, tento chod oznacime Sipkou
doleva jako nepracovni N

e tento proces nakladani se opakuje az do pozadovaného poctu listd v nalozich

e jelikoZ je pfi nakladani chod nepracovni a jesté i otaceni naloZe o 180°, je
tento chod nejpomalejsi zplsob nakladani

e dle schematického zakresleni vidime, Ze v prvnim a druhém listu naloze,
sméruji vlasy stejnym smérem, proto je tento zplsob nakladani vhodny pro
materidl vlasovy, se vzorem

NN
druhy list 1 - 5%
S ST

prvni list

e prvni a druhy list tvori par, z toho divodu nazyvdame toto poloZeni i jako
parové, je vhodné v tom pripadé pokud chceme, vystfihnou najednou pravy i
levy dil, proto ndam staci polovina sady stfihovych Sablon

z o

Princi nakladani mizZete nazorné vidét na prilozenych videich.



