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Historie

* konec 19. stoleti - platno obsahuijici Skrob.

e zacatek 20. stoleti - do platna pridany konské zine, pouzivani
nesrazive upravy.

* r1.1940 - polyethylen a dalsi syntetické materialy.
* r.1958 - prvni podlepovaci vlozky.

r. 1967 - nové zpusoby nanaseni pojiv na nosné textilie.
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Vyztuzovani - Podlepovani
* je trvalé spojeni vrchovych materialt
odévnich soucasti s nanosovou viozkou
e provadi se tésneé po oddélovacim procesu
* cil podlepovani:
e zpevnit vyrobek, zvysit tuhost

e dat mu pozadovany tvar, dodat vyrobku
cisté a hladké vypracovani, snizeni
mackavosti

* aschopnost tento tvar si udrzet
e zpUsoby podlepovani:

 klasické vyztuzovani — nelepivé vlozky —
spojeni vlozky s vrchovym materialem Sitim

e podlepenim — pomoci lepivych vlozek
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Vyztuzny vliozkovy material

je odévni material k vyztuzeni a udrzeni tvaru jednotlivych ¢asti
odévu

rozdéleni podle upevnéni na odévni dil:

* nelepivé vlozky ... klasické vyztuzovani

o nejcastéji tkané, z prirodnich vlaken: bavlna Ien vina, CO/PL vazba
platno, kepr st i sy SR

lepivé viozky ... podlepovani
o zrubu nanos termoplastického pojiva i o) i

O nosna textilie a nanos pojiva
podle druhu odévnich vyrobku:

pradlové a odévni vlozky
podle druhu nosné textilie
e tkané, pletené, netkaneée
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1. Klasické vyztuzovani

* spojeni nelepivé vlozky s vrchovym materialem
ve Svu pomoci stehu

e pouziti nelepivych vyztuznych vlozek (kanafas,
zinénka, ...)

e pouziti

— dodatecné vyztuzeni prsnich ¢asti panskych sak
— vyztuzeni limcl, manzet panskych kosil
— vyztuzeni mensich dild
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2. Podlepovani

* materidlové Uspory, jiny vzhled odévu
* vyztuZeni, trvalé spojeni vrchovych materialu odévnich soucasti s
nanosovanou (lepivou) viozkou
* pomoci termoplastického pojiva — nerozeblratelny SpOj - pevné
spojeni v celé plose e s
* celoplosné podlepovani

— lepeni, které probiha po celé plose materialu

urcené k lepeni

— v technologii se jedna o podlepovani

velkych soucasti, predevsim prednich dilu

odévu (v nékterych pripadech i ostatnich

soucasti hlavnich dilct odévu)
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Nanosovana (podlepovaci) vliozka

e textilie opatrena po jedné nebo po obou stranach vrstvou
termoplastické latky (pojivem)

* umoznuje dosahnout za vhodnych podminek pevné adhezni
spojeni s jinou textilii nebo s jinym ploSnym materialem

e jsou sloZeny ze dvou Casti: guuu T ||ﬁ|ﬁ|-'

1. nosna textilie REFANG. Tkanina -
LI I RE B , ,
e tkanina Iil.lus\l 'l_!_w'«-l- platnova vazba
praigifr e e

. pletenina nnunn 'l?'gln_

* netkana textilie

2. adhezni vrstvy
* PA, PE, PL

Raslova pletenina s
kolmym retizkem

oshovni pletenina se
| “‘ zanesenym Utkem
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Nanosovani — naneseni adhezni vrstvy

e pro ruzné typy nosné textilie se pouzivaji rozdilné nanosovaci
postupy s ruznymi nanosovacimi prostredky*

* spociva v naneseni a upevnéni vrstvy pojivé polymerni latky
na zakladni textilii

* 7 s . 7 ré 7 7 v s 7 s ’
Nanosovaci polymery jsou vysokomolekularni latky vytvarejici po nalepeni adhezni vrstvu,
pomoci které se spojuje vlozka s vrchovym materidlem za ¢asového pusobeni tepla a tlaku.
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Nanosovani

* nanesenad vrstva pojiva mulze byt:

— spojita — pojiva se aplikuji na vlozky, které budou pouzity
pro zabezpeceni vysoké tuhosti (limce a manzety u
panskych kosil, ...),

— nespojita - vyroba odévnich vlozek - poskytuje vliozce
pozadované vlastnosti jako nizka tuhost, mékky omalk,
dobra propustnost vzduchu a vodnich par.

 pro vytvoreni nespojité vrstvy pojiva se pouziva dvou typu
technologickych principu ndnosovani:

1. posyp - nepravidelné rozmisténi pojiva

2. tisk - pravidelné usporadani pojiva

) 10
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1. Nanosovani - posypem

* nepravidelné rozmisténi praskového pojiva

e prasek vymetan z nasypky rotacnim kartacem
a rovhomerneé rozdeélovan stabilnim nebo vibrujicim sitem

* nataveni pojiva v agromeracni komore pfi teplotach o 25 + 30 °C
vyssich nez je teplota tani pojiva

. . _. nasypka s pojivem
rotacni kartac M PoJ

sito \
T

\ aglomertacni
nosna textilie komora
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2. Nanosovani - tiskem

 tisk — pravidelné usporadané rozmisténi pojiva. Timto
zpusobem se nanasi:
a) praskové pojivo,
b) pasta,
c) tavenina (v praxi se nepouziva). -

 Mesh - hustota bodu pojiva

— pocet bodu pojiva nachazejiciho se na uhlopricce ¢tverce s
délkou strany - 1 anglicky palec (cca 36 mm)

—  mnozstvi ndnosu, rovhomeérnost nanosu, rozmeérova
stabilita, pevnost spojeni

12
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a) Praskovy bodovy zpusob

e podle zplsobu tvorby bodu:

— sitotisk — protlaceni pojiva sitem a jeho nasledné
upevnéni na zakladni textilie v natavovacim poli

»efekt snéhové

— hlubotisk — rozmisténi bodu je dano vzorem

nanosovaciho valce koule®
* nanaseni pojiva 2 - nebo 3 valcovym kalandrem
— 1 nanosovaci valec - nasypka s
gravurou ve vzoru nanosu kalandrovaci valce pojivem
— 2-3 valec - hladky povrch, Vyh"v;;:r’cig::dkym

jsou vyhrivané

— k nanasecimu valci priléha
nasypka s polymernim praskovym
pojivem

nanosovaci valec

) 13
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b) Nanaseni pasty

* rozmisténi bodu pasty na nosnou textilii je dano vzorem rotacni
Sablony, do které privadime pastu

» textilie odchazi do susiciho a natavovaciho pole a dochazi k
odparovani vody obsazené v pasté

* roztaveni Castic pojiva a k jeho spojeni, vznika homogenni bod
polymerniho pojiva

rotacéni Sablona

textilie

susici a natavovaci
pole
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Bikomponentni bod

e rozdilnych vlastnosti spodni a vrchni ¢asti bodu pojiva - dvou odlisSnych
polymeru

* realizovana praskovym bodovym nanosem (hlubokotisk), pastovym
nanosem, vhodna je jejich kombinaci

* nejdrive se natiskne pastovy bod na ktery je pred susenim a
natavovdnim naneseno pojivo praskovym zpuisobem

* prebytecny prasek se odsaje, nasleduje suseni a taveni
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c) Nanaseni taveniny (Hot Melt)

e jsouznamy priblizné 20 let
e pouzivaji se pro nanosovani a laminovani
e odpada vyroba a mleti prasku, presivani a zaroven i suseni

* tavenina ziskana z granulatu se nanosuje vytlacovacim valcem
dvéma zpusoby:

— bud'jako folie do gravury valcoveho
nanosovaciho stroje,

— primo do Sablony rotacniho
tiskaciho stroje.
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Pozadavky na podlepovaci viozky

e uvybéru vlozky musi byt zohlednény rizné faktory jako napt.:
— oblast pouziti v odévu,
— pozadovany omalk,
— charakter vrchového materialu,
— charakter odévniho vyrobku, ...

* bez ohledu na pouzity typ nosné textilie ma tato vliv na
nasledujici vlastnosti podlepeného odévniho vyrobku:
— omak a objem,
— tvarovou stdlost (pamét),
— srazivost,
— vzhled odévu, vzhled po chemickém cCisténi nebo prani,
— trvanlivost.
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Hodnoceni podlepovaci vliozky

vhodnost pouzité podlepovaci vlozky pro dany vrchovy material
je mozneé posoudit pouze v nalepeném stavu.

hodnoti se:
— pevnost spoje,

— deformacni vlastnosti, ‘ e
— zména zabarveni povrchového materialu,
— rozmerova zmena,

— prosvitani vlozkového materialu,

— pronikani pojiva,

— stejnomérnost spojeni (tvorba puchyru),

— omalk,

— vzhled povrchu.

. 18
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Typy podlepovani

e podle navrstveni, orientace a usporadani soubor( se
rozliSuje 5 typu podlepovani.

Jednoduché podlepovani
Dvojité podlepovani
Sendvicovy typ s vlozkou uvnitr
Sendvicovy typ s vlozkou vné

A

Podlepovani do bloku
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19



1. Jednoduché podlepovani

* vlozka lezi nanosovanou stranou na vrchové latce

e je asi o5 mm mensi (pfistfizend) nez vrchova latka aby
nedochazelo k znecistovani podlepovaciho stroje a nasledné

znecistovani podlepovanych dil{
Béznym zpusobem

Celisti l

nanosova

vlozka , ’ o
Obracenym zplisobem

vrchovy

material l
AL LA AR LA L LR AR,
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2. Dvojité podlepovani

e dvé vlozky pres sebe nalepené na vrchni latku (napf.
zpevnovani prsni ¢asti prednich dilu panskych sak)

e (as podlepovani musi byt prodlouzen

nanosova
vlozka

vrchovy
material

. 21
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3. Sendvicovy typ s viozkou uvnitr

* mezi dva vrchové materialy jsou vlozeny dvé nanosované
vlozky, teplo se privadi pres vrchovy material

e |epsi prunik pojiva do vrchového materialu, protoze pojivo
pronika ke zdroji tepla

Obraceny sendvicovy

vrchovy
material

nanosova
vlozka

[eLIIEW

KAOYIIA

A
PAAAA A AR A AL A AL LAY T
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4. Sendvicovy typ s vlozkou vné

* vrchové materialy jsou polozeny licem k sobé mezi dvé
nanosovane vlozky

* je vhodny pro materialy s plastickym povrchem a materialy
citlivejsi na teplotu

nanosova SendviCovy zpusob
vlozka

e __ (@O

KAOTDIA

vrchovy AT A AL AL A A A AL A LAY
() ‘

e T T T T T e o T T T

material

nanosova
vlozka

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi



Podlepovaci stroj

e zarizeni, které vytvari optimalni podminky pro vytvoreni trvalého
spoje mezi vrchovym materialem a danou nanosovanou vlozkou

Podminky podlepovani

Fyzikalni parametry
» teplota T [°C],
* tlak p [kPa], [N/cm?]

(30-50 kPa - vrchové materialy,
300-400 kPa - kosile)

« cast[s]

10 - 20s

Technologické parametry

» faze ochlazovani - pro ustaleni
optimalniho spojeni, probiha na rovné
ploSe bez mechanického namahani

* smeér podlepovani - viozka a
podlepovany material podlepeny ve
stejném smeéru.

24
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Podlepovaci stroje
RozliSujeme:
1. Diskontinualni
— pracuji pretrzitym
zpusobem

2. Kontinualni
— pracuji nepretrzitym zpusobem
— zvysuji produktivitu prace

S 25
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1. Diskontinualni podlepovaci stroje

e odeévni soucast je po vlozeni do stroje vystavena soucasnée
tlaku a teploté po celé plose po urcitou dobu

a) deskové podlepovaci stroje se rozdéluji na:

— podlepovaci stroje se sklopnym pritlakem (s odklopnym
hornim télesem)

— podlepovaci stroje s kolmym pritlakem (s vertikalnim
pohybem horniho télesa)

— podlepovaci stroje s kombinovanym pritlakem
b) stroje pro tvarové podlepeni
c) karuselové podlepovaci stroje

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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a) Deskové podlepovaci stroje

* s kolmym pFitlakem * se sklopnym pritlakem

*  maji pouze jednu pracovni polohu danou Celistmi stroje

« cela odévni soucast je po vlozeni do stroje vystavena po celé plose
soucasneé tlaku, teplote po urcitou dobu

* mensi série odévu, v zakazkové vyrobé, podlepovani mensich
odévnich soucasti v hromadné vyrobe

) 27
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b) Stroje pro tvarové podlepeni

* vytvoreni potrebného 3D tvaru plosnych textilii se soucasnym
podlepenim lepivou vlozkou na stroji s kolmym pritlakem s
tvarovacimi Celistmi (tvarovkami)

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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c) Karuselové podlepovaci stroje

maji nejmeéné tri pracovni stanice s prislusnym rozmeérem
tvarovky

prvni stanice je nakladaci, druha tepelné tvarovaci a treti
ochlazovaci

otoCny pohyb stanic do trojuhelniku, nebo do ¢tyruhelniku

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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2. Kontinualni podlepovaci stroje

e proces podlepovani ma 4 pracovni faze:

1. nakladani odévnich soucasti (vrchovych materialu) s
nanosovanymi vlozkami na pracovni nakladaci plochu
podlepovaciho stroje,

2. nahrivani podlepovanych soucasti na potfebnou
podlepovaci teplotu,

3. lisovani podlepenych soucasti potrebnym pritlakem
lisovacimi valci,
4. ochlazovani podlepenych odévnich soucasti a nasledné
odebirani.
 kontinualni podlepovaci stroje se rozdéluji na:
a) bubnové podlepovaci stroje,

b) pasové podlepovaci stroje.

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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a) Bubnové podlepovaci stroje

[ Lo nakladaci a odebiraci zona
e

L

chladici zona

pifitlak

wyhiewne télesa

podlepovani neni flexibilni z

hlediska regulace teploty
.
pouziti je vhodné na podlepovani

malych odevnich soucasti jako
napr. patky, manzety, kapsy apod.
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b) Kontinualni podlepovaci stroje pasové
nalladaci gselk "’

: chladici a odebiraci 1sek
. 4nauunnuan|@
O Junnnnnnaﬂa

e 1)

ohfevné télesa lizovaci walce

vyhrevné zony lezi mezi transportnimi pasy
v této oblasti neni na odevni soucCasti -
vyvijen tlak o _
. rL v ’ ’ ’ '~ ’ .\’
na konci vyhrevné zony kratkodobe
pusobeni lisovaciho tlaku
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Podlepovaci linky
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