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11. prednaska: Technicka priprava
vyroby
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Technicka priprava vyroby - TPV

* predvyrobni etapa hlavniho vyrobniho procesu

* nevyrobni, ale velmi dulezita

* na jeji kvalité zavisi kvalita vysledného odévniho vyrobku
* predkontraktacni, kontraktacni, vyrobni

Hlavnimi ukoly jsou:

e tvorba prodejni kolekce a zpracovani technologickych podkladl pro
jeji kalkulaci

* priprava technické a technologické dokumentace pro vyrobni proces
« predani veskerych podkladl pro vyrobni etapu, v¢. instruktaze
* zabezpeceni efektivni vyroby
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Diagram clenéni TPV
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Modelova tvorba

* je vyrobni etapou TPV
* hlavnim ukolem - priprava médnich kolekcit
* vyznamné casti:
1. Sledovani novych mdédnich smért v odivani
* modni smery urcuji modni linie
* vyvoj mody v Evropé udavaji predni firmy a jejich
predstavitelé — navrhari

2. Navrh novych modelu a jejich schvalovani

* na zakladé maody je navrharem vytvoren navrh

* kazdy model je navrhovan pro konkrétni charakter
vrchového materialu a ke konkrétnimu ucelu vyuzit
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Modelova tvorba

3. Stanoveni technicko-hospodarskych norem

» na zakladé ndvrhu jsou stanoveny:

* normy spotreby materialu — spotreba veskerého materialu
obsazeného ve vyrobku (vrchovy, podsivkovy, vlozkovy material,
drobna pfiprava, ...)

e casova a mzdova narocnost - na zakladé ¢asové narocnosti
vyrobku a mzdovych tarifd

e vyrobni rezie — spotreba energii, ...
— cenova kalkulace modelu - ekonomické naklady — cena vyrobku
4. Ekonomicka komise a hodnoceni modell

» vychazi z cenové kalkulace modelu

* hodnoti model a rozhoduje o jeho zarazeni Ci nezarazeni do
prodejni kolekce

—> kolekce pro kontraktacni jednani
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Modelova tvorba

5. Vytvoreni technické dokumentace
Technicky nakres

» grafické vyjadreni vyrobku v méritku

e je zpracovan na zakladé zhotoveného modelu
e cCelni pohled na vyrobek (1:10) a zadni pohled na vyrobek (1:20)

* byva velmi Casto doplnén dalSimi ndkresy (1:5) upozoriujicimi na konkrétni
detaily zpracovani

Technicky popis

* slovné vyjadruje tvar a zpracovani vyrobku z vnéjsi i vnitfni strany

— strucény technicky popis - uvadi se tésné pod technicky nakres a
charakterizuje vyrobek jednou nebo nékolika malo vétami

— podrobny technicky popis - uvadi se vedle technického nakresu nebo na
samostatny list; poskytuje podrobné informace o vyrobku ve vSech jeho
castech ... popisuje vzhled, vypracovani, vnitrni vypracovani a vybaveni

vyrobku
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Modelova tvorba

6. Konstrukce strihu a hotoveni modelu podle
schvalenych navrhu

* na zakladé predlozeného navrhu je provedena
konstrukce strihu na prislusnou fazénu v zakladni
velikosti

* jedna se zde predevsim o odzkouseni navrzeného
reseni

e v prubéhu zhotoveni modelu muze dojit ke zménam
tvaru, vybaveni, ...

e po schvaleni konecné podoby modelu prislusné fazony
zaCina priprava hotoveni kolekce
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Vlastni konstrukcni tvorba

* ukolem je - pripravit strihovou dokumentaci
schvalenych fazén pro oddélovaci a spojovaci proces

* konstrukcni priprava vyroby probiha v nasledujicich
etapach:

— pldnovani a priprava podkladu

— zhotoveni zakladni konstrukce strih(
— modelové upravy

— tvorba strihovych Sablon pro vyrobu
— tvorba dilenskych sablon

— stupnovani strihovych sablon podle velikostniho
sortimentu

— sestaveni strihové polohy — polohovy plan
— mira vyuziti materialu - vytéznost
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Technologicka priprava vyroby

* Ukolem je:
— zajistit dokonaly a bezporuchovy chod vyroby
— zabezpecit zvysovani produktivity prace

* do technologické dokumentace patri hlavneé:

— soupis operaci

— pracovni analyza

— pracovni predpis

— vyrobni postup

— dispozicni schéma vyroby
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Soupis operaci

seznam operaci, které musi byt provedeny, aby vznikl vyrobek
sestavuje jej technolog
zpracovava se podle navrzeného a usitého modelu

pri sestavovani je zohlednén material, ze kterého je vyrobek
zhotovovan, strojové vybaveni dilny, organizace vyroby a kvalifikace
pracovnik(

je podkladem pro tvorbu pracovniho predpisu

Vvziuzit podsadku naprsni kapsy nanosovou vyztuznou vlozkou.
Predzehlit horni kraj kapsy do s vvtvorenim podehnuté obruby v Sifi -
25mm.

Ozdobné prosit horni kraj kapsy v st 20mm.

Predzehlit kapsu do tvaru podle sablony ze tii stran.

Vyztuzit podsadku kalhotové kapsy nanosovou vyztuznou vlozkou,
Predzehlit pruhmatovy kraj do s vytvorenim meLhnulL obruby v Sifi
25mm.

Ozdobne prosit pruhmatovy kraj kapsy v sirft 20mm.

Predzehlit kapsu do tvaru podle sablony ze dvou stran.

Naznacit umisteni nakladané kalhotove kapsy na lieni stranu prednich
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Pracovni analyza

e jde o podrobny rozbor operace na pohyby a
ukony, které na sebe navazuji od zacatku do
konce operace
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Pracovni predpis

je soupis operaci doplnény kvalifikacni tridou (T), normocasem,
finanéni hodnotou — mzdou (sazba)

sestaveny v technologické navaznosti
soucasti pracovniho predpisu je technicky nakres a popis vyrobku

vvrobek: 19 pracovni odévy  fazona: Panske pracovni kalh

strana |

FAKULTA

znaceni a nasit kapsu v kraji ze dvou stran na dvoujehlovém Sicim
stroji.

Hladka min: 31.363 sarba: 22.867

celkem min. 31.363 t). 0.523 hod. celkem sazba 22.867

datum : 11.05.2006 zpracoval : Student
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Pracovni predpis cas
422000  Zhotoveni nakladané naprsni kapsy 0 1,232 0,822
422020 Vwetuzit podsadku naprsni kapsy nanosovou vyztuznou viozkou. 2 0,364 0,243
422020 Predzehlit horni kraj kapsy do s vyvtvorenim podehnuté obruby v Sifi 2 0,217 0,145
253mm.
422030 Ozdobné prosit horni kraj kapsy v sifi 20mm. 2 0,220 0,147
422040 Predzehlit kapsu do tvaru podle sablony ze tifi stran. 2 0,431 0,287
422000 Zhotoveni nakladané kalhotové kapsy 0 1,988 1,363
422010 Vyetuzit podsadku kalhotové kapsy nanosovou vy ztuznou viozkou. 2 0,424 0,289
422020 Predzehlit pruhmatovy kraj do s vytvorenim podehnuté obruby v Sifi 2 0,224 0,149
23mm.
422050 Ozdobné prosit pruhmatovy kraj kapsy v Sifi 20mm. 2 0,230 0,153
422040 Predzehlit kapsu do tvaru podle sablony ze dvou stran. 2 0,401 C,267
4223050 Narnacit umisténi nakladané kalhotove kapsy na lieni stranu pirednich 1 &0,310 0,181
dilu kalhot podle sablony.
422060 Prilozit nakladanou kalhotovou kapsu na licni stranu piredniho dilu dle 3 0,389 0,324




Vyrobni postup

je ucelné prirazeni pracovnich operaci na jednotliva pracovni mista na zakladé
pracovniho predpisu

vychazi z:

normocasu na vyrobek
poctu pracovnikl vyrobni dilny
pracovniho predpisu

zasady pro sestavovani vyrobniho postupu:

prirazovat operace stejného charakteru na jedno pracovni misto

zajistit plynulou navaznost pracovnich mist

pri obsluze vice zarizeni minimalni vzdalenost potrebné techniky

vyuzivat schopnost a kvalifikaci pracovnikt

zatizeni musi odpovidat pracovni aktivité pracovnika

maximalné vyuzivat techniku, zejména specialni stroje

drobné soucasti transportovat v balicich, prepravkach

sestavovat s ohledem na skute¢nou pracovni dobu a skutecny stav pracovniku
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vyrobek:

19 pracovni odevy  fazona: Panske pracovni kalh

strana |

......

Vvrobni postup cas sazba
451020 Obnitkovat okraje prinechanych podsadek podkrytu a nakrytu Z 0,304 0,203
bo¢niho rozparku.
431030 Slozit predni a zadni dily licem k sob¢ a sesit levé bocni kraje ke 3 0,485 0,404
znacee ukonGeni rozparku a dale s otoGenim na jehle i pres §ifi
podsadek.
432020 Slozit predni a zadni dily licem k sob¢ a sesit krokové kraje. 3 0,382 0,318
432020 Slozit predni a zadni dily licem k sob¢ a sesit krokove kraje. 3 0,362 0,318
432020  Obnitkovat okraje krokovych $vi. 2 0,250 0,187
452020 Obnitkovat okraje krokovych svu. 2 0,250 0,167
7 pracovni misto 63.459 % Panské pracovni kalh 0 2,053 1,577
431040 Obnitkovat okraj levého bo¢niho Svu v pokracovani i pres Sifi 2 0,301 0,201
podsadek.
432010 Obnitkovat okraje prinechanych podsadek podkrytu a nakrytu 2 0,414 0,276
rozparku a obnitkovat okraje sedového Svu a v pokracovani
stredoveho svu zadniho naprsniku.
432020 Slozit dily licem k sob¢ a sesit sedovy kraj predniho dilu (od znacky 31,042 0,868
pro ukonéeni rozparku). v navaznosti zadniho dilu a zadniho
naprsniku.
454045 Obnitkovat dolni okraj podsadky zadniho naprsniku. 1 0,1%1 0,111
8 pracovni misto 62.111 % Panskée pracovni kalh 0 1,948 1,456
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Dispozicni schéma vyroby — plan
podlazi

e zakresleni rozmisténi jednotlivych pracovnich
mist do pudorysu dilny

e vychazi z vyrobniho postupu

e zasady pri sestavovani:
— pri rozmisteni techniky musi byt brany v dvahu
rozvody médii (el.energie, para, vzduch, vakuum)
— rozmisténi vyrobniho zarizeni musi byt v technologické

navaznosti se zajistenim kvality, produktivity
a efektivnosti vyroby

’

— nesmi bYt opomenuty prvky mezioperacni dopravy
a dalsi vlivy
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Technicko-hospodarské normy

e Kvalifikacni trida
— urcuje stupen obtiznosti, slozitosti, odpovednosti a
namahavosti pracovni ¢innosti

— zarazeni pracovnika do prislusné tridy je podle jeho
vzdélani, znalosti a zrucnosti, je podkladem pro jeho
mzdoveé ohodnoceni

e Mzda

— je financni ohodnoceni za provedeni prislusné operace

— je to soucin normocasu vyrobku a mzdového tarifu
podle prislusné kvalifikacni tridy

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Normocas — Norma casu

vyjadruje spotrebu casu pracovnika na provedeni urcité operace, ¢asti
nebo celého vyrobku

vyjadruje se v normominutach nebo v normohodinach
spotfebu ¢asu na dil¢i slozky operace lze zjistovat: hodinkami
(snimkovani dne), stopkami (nejrozsirenéjsi), kamerou
normovani vykonu (normy casu) lze stanovit pomoci:
rozborovych metod:

— metoda rozborova vypoctova

— metoda rozborova chronometrazni

— metoda rozborova porovnavaci
casovych studii snimkovani prace:

— snimek pracovniho dne

— snimek operace

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Rozborové metody:

 Metoda rozborova vypoctova

— spociva v rozboru operace na jednotlivé ¢asti (pohyby a
ukony), pro které jsou stanoveny Casy pomoci normativu

 Metoda rozborova chronometrazni
— spociva v dukladném rozboru operace a stanoveni ¢asu pro
jednotlivé ukony nebo pohyby
— vedle normativu pouziva i snimkovani operace a
chronometraze (snimek cyklicky opakované operace)

 Metoda rozborova porovnavaci
— u vyrobku tvarové podobnych a technologicky shodnych se
urcuji casy pro jednotlivé Casti operace porovnavanim s
obdobnymi ¢asy u vyrobku, pro které jiz drive byla norma
stanovena
FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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Snimkovani prace:

metody, kterymi se zkouma prace a soucasné se méri spotreba ¢asu na praci —obraz o
pribéhu prace

Snimek pracovniho dne

— je metodou primého nepretrzitého pozorovani, méreni a zaznamenavani skutecné
spotreby pracovniho ¢asu po dobu celé pracovni smény nebo pracovniho dne
— touto metodou zjistujeme pribéh pracovniho dne - skute¢nou spotrebu c¢asu
pracovnika a vyuziti vyrobniho zafizeni (¢as prace - ¢as na pripravu, obsluhu, Gdrzbu
a vedlejsi praci, cas prestavek, ztraty casu)
Snimek operace

— zkouma spotrfebu ¢asu na operaci

— tvori podklad pro tvorbu normativ(l spotreby ¢asu na jednotlivé operace
Chronometrazni zaznam

— je metodou primého nepretrzitého pozorovani a zaznamenavani skutecné spotreby
pracovniho ¢asu u opakovanych operaci

— nékolikanasobné pozorovani a méreni jedné operace nebo jeji ¢asti na nékolika
pracovistich

FAKULTA TEXTILNI TUL Katedra odévnictvi
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