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Vyroba odévu
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12. predndska: Mezioperacni doprava a
organizace vyroby



Doprava a manipulace s materialem

 zajiStuje vhodny materialovy tok mezi jednotlivymi
pracovnimi misty
e prekonani prostorovych vzdalenosti

— vnitropodnikovd doprava — premistovani vyrobkl( mezi jednotlivymi
pracovisti v podniku

— mimopodnikova doprava — doprava mezi dodavatelem, podnikem a
zakaznikem

* rozliSujeme manipulaci:

— mezioperacni — pohyb materialu mezi jednotlivymi vyrobnimi a
nevyrobnimi operacemi

— technologicka — spojena s technologickou operaci, zajisStuje vhodnou
orientaci dilU
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Doprava materialu dle typu vyroby

e kusova vyroba — doprava materialu

— Siroka skaly vyrobku, malo se opakujicich
— vysoka flexibilita na pozadavky zakaznika

— fazového charakteru — proces je organizovan podle
technologické podobnosti vyrobnich zarizeni

— univerzdlni vybaveni pracovist, postupné predavani

— pozemni dopravni prostredky a zdvihaci zarizeni bez
specialnich vodicich drah
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Doprava materialu dle typu vyroby

* sériova vyroba

— vyroba nékolika podobnych vyrobkt opakujicich se v
urcitém mnozstvi

— malosériova, stredné sériovou, velkosériovou vyrobu

— je skupinového charakteru — vytvoreni skupin podobnych
soucasti z technologického zpracovani se stejnym,
podobnym sledem operaci

— vyuziti kombinace kontinualnich dopravnich prostredku s
prostredky s vlastnim pohonem

— vyroba podobnych vyrobkl — uplatnéni ¢astecné pevné
usporadani vyrobnich linek a automatizaci Castych operaci

— velkosériova vyroba - proudového charakteru
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Doprava materialu dle typu vyroby

 hromadna vyroba

— vyroba jednoho, nebo nékolika malo vyrobku, které se
prilis neodlisuji v technologickém zpracovani

— proudového charakteru — rozmisténi pracovist odpovida
technologickému toku operaci — rytmické opakovani prace
na jednotlivych pracovistich

— dopravnikové pasy, zavésné dopravniky ...
— znak hromadné vyroby

o vysoky stupen automatizace

o specializace vyrobnich operaci

o vyuziti automaticky rizenych kontinualnich linek
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Doprava v OV

e dle toku materialu:
— doprava mezi prijmem, sklady materialu a striharnou
— doprava mezi striharnou a Sicimi dilnami
— doprava ve vlastnim Sicim procesu

— doprava mezi Sicim procesem, zehlirnou, dokoncovnou a
kompletovnou

— doprava mezi kompletovnou, sklady a expedici hotovych vyrobkd
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Mezioperacni doprava

* ma znacny vliv na uroven organizace vyrobniho procesu
* musi splnovat 2 zakladni funkce:

— plynulost zasobovani
— minimalni spotrebu manipulacnich casu

* transportni systém je vzdy po levé strané pracovnika, smér

vyroby je vetsSinou dopredu
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Systémy mezioperacni dopravy
* rozliSujeme::

1) predavaci systém

2) vozickovy systém

3) dopravnikovy systém
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1) Predavaci systém

* rozpracované vyrobky jsou predavany od jednoho
pracovniho mista k druhému

« prekladaci stoly: pro transport, odkladaci stul ...

* prizvyseni rozpracovanosti se ztraci prehled o rozpracovaneé
vyrobé (rozpracovanosti vyrobku)

e prostorove nenarocCné reseni
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2) Vozickovy systém

* je univerzalni, umoznuje prepravu vyrobkl mezi libovolnymi
pracovisti
* typ vozicku je specialné upraven pro urcity usek vyroby

* umoznuje snadnou manipulaci pri transportu s maximalnim
poctem kusu, ale také snadnéjsi manipulaci béhem operace

* pfiorganizaci vyrobniho celku musi byt
zajiSténa zpétnd vazba - navrat vozickl
do vychozi pozice

* samostatné pohyblivé jednotky,

e univerzalni vozik,

odkladaci tyc
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pozadavky na vozickovy systém:

<>

— prostoroveé nenarocné ; '\J\"
— snadna manipulace, protiprasna '
kolecka Stojanek pojizdny ..... na rukav

— vyska voziku...nejlépe nastavitelna
— zamezeni padani vyrobku

— moznost evidence vyrobkUl na
vozicich
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stojan - Stendr, je urcen k
prepravni voziky ve . . zaveseni vyrobkd na raminko,
: , , .. vozik je urCen k transportu vy oy o o
variantnim provedeni slouzi , . zaveéseni vSech druhu vyrobku, v
: v s , hotovych kalhot z zehlirny . , . . y . ..
jak pro soucastkovou vyrobu, ., . .. zehlirnach a dokoncovnach, pfi
: y iy do dodélavky. Daji se vyuzit L 1x e
tak i pro predmontaz a . i odvadéni a kompletovani
v o v . postupneé 3 patra, ktera jsou . o . v, ,
montaz vyrobku prehozenim odkloond vyrobkU. Lze jej pouzit také pro
v s V7 v na . \v4 7
pres vrchni ¢ast voziku P mezioperacni dopravu.
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3) Dopravnikovy systém

* nejvhodnéjsi zpusob mezioperaéni dopravy

* nejnarocCnéjsi na prostorové podminky

e zachovana stabilita tvart ziskanych vihkotepelnym
Zpracovanim

dopravniky jsou zejména vyuzivany v tvarovacim a dokoncovacim

e,
procesu a ve skladech hotovych vyrobku w—‘

ve vyrobnim procesu jsou dopravniky
predevsim vyuzivany na montaznich
usecich
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e usporadani:

— linearni - pracovisté jsou fazena za sebou

— bunkové - pracoviste jsou v bunkach, které jsou zasobovany
bud'linearné a nebo pomoci mostoveé presuvny

— skupinové - pracovisteé ve skupiné jsou zasobovana pouze
pomoci mostové presuvny

* rozliSujeme:
— zaveésné dopravniky s ruénim posunem bremene
— zaveésné dopravniky s mechanickym pohybem bremene

— zaveésné dopravniky adresné, tzv. inteligentni
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Zavéesne dopravniky

pohyb nosice po urcité draze, manipulace s vyrobkem az pfimo k
pracovnimu mistu

na montaznich operacich, pri doprave k zehleni, ke kontrole a

skladovani

jednodrahové, dvoudrahové (odstaveni vyroby ﬁ

u urceného pracoviste)

vyhody zavésnych dopravniku: ' (
— zrychleni toku a plynulosti vyroby

— snizeni transportu a rozpracovatelnosti vyroby

— odstranéni namahy pfi premistovani rozpracovanych
vyrobkU

— zlepseni pracovniho prostredi
— zachovani tvaru vyrobku béhem transportu

==

*\
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Dopravnik na dilné
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Sici dilna — dopravnikovy systém
A ' “ , -:%. - '- ‘ ("I ]M’ ' ...’.- :
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Doprava materiálu_před a po instalaci ETON.flv
ETON_využití_dílna.flv
ETON_zakazková výroba.flv
Doprava ETON_povlečení.flv

Organizace vyroby

je prostoroveé rozmisténi vyrobni techniky s vyuzitim
mezioperacni dopravy

jde o racionalni usporadani pracovnich mist ... hledani
optimalni metody pracovnich Cinnosti
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Organizace oddeéelovacich linek

e oddélovaci (stfiharenskou) linkou rozumime komplexni
sestavu kontinualné navazujicich striharenskych
pracovist

* linky obsahuiji:
zvedaci zarizeni
nakladaci zarizeni
nakladaci stoly
striharenskeé stoly
oddélovaci zarizeni
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Usporadani striharenskych linek

jednotlivé Useky se oznacuji jako sekce (sektory), které jsou

propojeny pasovymi dopravniky

* kombinacni moznosti pfi planovani striharenskych linek (podle
poctu stolovych sekci):

* jednosekcni striharenské linky

— vybavovany pouze klasickymi striharenskymi stoly
e dvousekcni striharenské linky

— stoly s dopravnimi pasy a se vzduchovym polstarem

l. 1.
zasobovani + >
nakladani

oddélovani
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* trisekcni usporadani linek

e uplatiuji se také prednosti stolt s dopravnimi pasy
a se vzduchovym polstarem

. 1. 1.
zasobovani + — hrubé — jemne
nakladani oddélovani oddélovani
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Spojovaci proces

 dochdzi v ném ke vzniku vyrobku na zakladé vystrizenych dil{
* spravna organizace a usporadani zvysuji ekonomicnost vyroby

e proces je provadén na Sici dilné s moznou riznou organizaci
jednotlivych pracovist

A. spojovaci proces bez vzajemné navaznosti pracovnich mist

B. spojovaci proces se vzajemnou navaznosti pracovnich mist
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A.

Spojovaci proces bez vzajemné navaznosti
pracovnich mist

vyskytuje se jen velmi malo
pracovni mista nejsou pevne stanovena

je zde nizka délba prace, ktera vyzaduje vysokou kvalifikaci
pracovniku

tato organizace je uplatnéna u mensich vyrobnich kolektiv(
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B. Spojovaci proces se vzajemnou navaznosti
pracovnich mist

a) v blocich (skupinach)
b) jednoducha linka

c) vetvena linka

d) proudova vyroba

e) programova organizace prace
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a) v blocich (skupinach)
e ve skupiné je nekolik pracovnich
mist (4 — 6) s rznym
usporadanim

e hodnoti se prace celé skupiny
nikoliv jednotlivce

b) jednoducha linka

e je pouzivana v kazdém typu
vyroby s uplatnénim vetsi delby
prace
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c) vétvena linka

e je uplatnéna tam, kde to umoznuji nebo dokonce
vyzaduji prostorové podminky

e k hlavni lince jsou napojovany vedlejsi linky
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d) proudova vyroba

FAKULTA

stejnou operaci provadi vice pracovniku
soucasné postupuje nékolik vyrobku, které vytvari

proud

vyhodou - vysoka produktivita

s vysokym vyuzitim techniky L

nevyhodou - specializace
vyrobniho programu

_—

2 2 4

N VAN
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e) programova organizace prace
e je vyuzivana pfri rfizeni vyrobniho procesu dopravnikem
(krabicovy, zavésny - fizeny pomoci pocitace nebo
obsluhy)
e vyrobek se vzdy po provedeni operace vraci
k dispecCerovi

e pracovnik si sam urcuje tempo a mezni celkovou
zasobu vyrobkU pro své pracovni misto
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Skupinova technologie

e skupinova technologie patri mezi
nejprogresivnéjsi a nejvariabilnéjsi organizace
prace

e pritéto organizaci je vyrobni celek ¢lenén na
useky prevazne takto:
— pripravny usek
— predmontazni usek
— montazni usek
— dokoncovaci usek
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