1.2 ROZDELENI SICICH STROJU

Sici stroj umoziuje provazanim Siciho materialu $itym materidlem vytvofit
urcity steh a jeho opakovanim Sev nebo Siti.

Konstrukce jakéhokoli Siciho stroje je podminéna ucelem pouZiti stroje a
druhem materidlu, ktery se méa na ném zpracovavat.

Sici stroje v §irsim pojeti mazeme rozdélit podle riznych hledisek, z nichz
nektera maji svoje opodstatnéni v technice provedeni, dalsi vyplyvaji ze zvyklosti.
Proto miizeme rozliSit tfidéni Sicich stroji na :

- vSeobecné
- technologickeé
- podle vyuziti

VSEOBECNE ROZDELENI

Vseobecné rozdéleni nema technické podlozZeni, vyplyva ze zvyklosti nebo
oboru vyroby, v némz se Sici stroje pouzivaji jako vyrobni prostiedky.
Podle ucelu pouZiti rozliSujeme stroje na:

- stroje pro doméacnost
- stroje pro femeslnou vyrobu
- stroje pro prumyslovou vyrobu

Podle povahy prace ¢lenime Sici stroje na:

- lehké
- stfedni
- tézké

Podle vvkonavané operace: napr.

seSivaci, lemovaci, obrubovaci

vySivaci, tamburovaci, azurovaci

tuzici, zapoSivaci

obnitkovaci

podrazeci, stehovaci

na obsivani knoflikovych direk

na prisivani prvki

na tvaroveé Siti

jednoucelové agregaty, integrovana pracoviste



Podle pouZiti v odévni vyrobé rozliSujeme Sici stroje :

- pro Siti pradla

- pro Siti svrchnich odévi

- pro Siti technické konfekce
- kloboucnické

- rukavickérské

- obuvnické

- pro galanterni vyrobu

- koze$nické a dalsi

TECHNOLOGICKE ROZDELENI

Toto rozd¢€leni zahrnuje jiz fadu zdivodnénych hledisek, ktera jsou podloZena
konstrukcemi.

Podle vnéjsich rozliSovacich znaki délime Sici stroje:

- podle umisténi hlavy Siciho stroje na pracovni desce stojanu:
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Obr. 50a) Sici stroj v postaveni bo¢nim Obr. 50b) Sici stroj v postaveni ¢elnim
- vétSina Sici stroj primysl. — dirkovaci, zavorovaci ...

- podle zabudovani Siciho stroje:

Obr. 51a) v urovni desky stolu b) vyvySené ¢) zapusténé

- podle sklonu ramene:
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Obr.52a) s ramenem kolmym b) s ramenem Sikmym
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- podle tézisté Siciho stroje z hlediska obsluhy:
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Obr. 53a) pravé provedeni b) levé provedeni

- podle vyloZeni ramene:
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Obr. 54a) normalni b) prodlouZené
I = vylozeni ramene (mm)

- podle tvaru ramena a zakladové desky:
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Obr. 55a) ploché b) sloupové ¢) se spodnim ramenem
piimym
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d) se spodnim ramenem e) skiifové f) zvlastniho tvaru
lomenym

Podle druhu stehu (dle ISO 4915) rozliSujeme Sici stroje:

- s jednonitnym fetizkovym stehem (tf. 100)

- se stehem imitujicim steh ruc¢ni (tf. 200)

- se stehem dvounitnym a vicenitnym vazanym (ti. 300)

- se stehem dvounitnym a vicenitnym fetizkovym (tf. 400)
- se stehem obnitkovacim (tf. 500)

- se stehem krycim (tf. 600)

- s jednonitnym vdzanym stehem

- se stehem kombinovanym



Podle poctu jehel:

- jednojehlové
- vice jehlové
Podle poctu niti:

- jednonitné
- vicenitné

Podle stupné automatizace:

- bez automatizacnich prvkii — jsou to Sici stroje, které samostatné nevytvareji
uzavienou technologickou operaci tj. nemohou pracovat bez piimého
pfispéni obsluhy

- s automatizacnimi prvky — jsou to Sici stroje vybavené takovymi
automatiza¢nimi prvky, které umoznuji vytvoreni uzaviené technologické
operace na daném vyrobku, aniz je potiebny v priabéhu chodu stroje zdsah
obsluhy

Podle poctu otacek hlavniho hridele:

- volnob&zné (do 2500 ot.min.™)
- rychlob&né (do 5000 ot.min.™)
- vysokootagkové (nad 5000 ot. min.™)

POLOAUTOMATICKY SICI STROJ

= takovy Sici stroj, ktery plni svoji funkci s minimalnim pfispénim lidské
pracovni sily. ZajiStuje automaticky pouze vlastni pohon kromé piisunu (nebo
odsunu) rozpracované¢ho vyrobku k vlastnimu pracovnimu tkonu.

AUTOMATICKY SICI STROJ

= takove zafizeni, kter¢ usnadnuje v maximalni mife ptisun polotovaru
k vlastnimu pracovnimu ukonu a veSkeré dal§i ukony vletné odkladani
rozpracované¢ho vyrobku zajist'uje automaticky.

Jestlize zajist'uje prisun i odkladani — mluvime o plné automatickém stroji.

JEDNOUCELOVY SICI STROJ

= takovy stroj, ktery zpracovava presné¢ vymezené soucasti s pouzitim prvka
poloautomatizace, a to nejen v ramci predepsan¢ho rozsahu pracovniho tkonu, ale 1
v ramci daného pracovisté.

INTEGROVANE PRACOVISTE

= takové pracovisté, u n¢hoz je v maximalni mife vyuzito poloautomatizace,
automatizace, plnoautomatizace, popiipad¢ jednoucelovych agregati.
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