1.5. STROJOVE SICi JEHLY

VYRABENE JEHLY VZHLEDEM K ZAKLADNI KONSTRUKCI

JEHLY A POUZITI
A. Rovné - sjednim hrotem a ouskem u hrotu (obr. 33a)

- se dvéma hroty a ouskem uprostied (obr. 33b)
- hackove (obr. 33¢)

B. Obloukové (obr. 33d)

C. Dvojjehly, trojjehly (obr. 33¢)
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Obr. 33 Konstrukce strojnich Sicich jehel

Rovné strojni Sici jehly s jednim hrotem a ouskem u hrotu - propichuji
kolmo Sity material z jedné strany na druhou, kde se vytvoii smycka z jehelni nité a
zachyti ji hrot stehotvorného tustroji. Tyto jehly se pouzivaji u Sicich stroji s
vazanym a fetizkovym stehem.

Rovné strojni Sici jehly se dvéma hroty a ouSkem uprostied - propichuji ity
material kolmo jednou z licni, vzapéti z rubové strany a protahuje jim celou zasobu
nité podobn¢ jako u ru€niho §iti. Smycku z nit€ jehla viibec nevytvari.

Rovné strojni Sici jehly hackoveé - propichuji Sity materidl kolmo z jedné
strany na druhou zachycuji smycku, kterou si vytvofilo stehotvorné ustroji.
Hackové jehly se pouzivaji u vySivacich stroji a na tvorbu fetizkového stehu.

Obloukové strojni Sici jehly - nepropichuji zpravidla cely Sity material kolmo
z jedné strany na druhou, ale Spice jehly vybihd z materidlu na té strané, do které
vpichuje. Naopak u obnitkovacich strojii obloukova jehla propichuje Sity material
kolmo z jedné strany na druhou. Obloukové jehly se pouzivaji u Sicich stroji s
obnitkovacim a krycim stehem.
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Dvojjehly nebo trojjehly - propichuji kolmo §ity materidl z jedné strany na
druhou a vytvari dvé nebo vice fad stehli. Dvojjehlu tvoii dvé jehly, které jsou
upevnény ve spojovaci kostce, kterd je opatiena diikem. Tyto jehly jsou
nahrazovany dvémi jehlami uchycenymi v jehelniku. Dvojjehly a trojjehly nebo
jejich ndhrazky se pouzivaji u Sicich strojii s ozdobnym stehem.

KONSTRUKCE ROVNE STROJNI SICI JEHLY

ol 7l 1. - celkova délka jehly
2. - délka jehly od paty diiku k ousku
. ehly
11 3. - délka Spice
4. - délka ditku
5. - délka piechodového kuzele
4 6. - délka vybrani nad ouskem jehly
1 7. - pramér diiku
12 / 8. - tloustka zesilené casti téla jehly
9. - telojehly
8 N 10. - tloustka zeslabené Casti t¢la jehly
5 11. - pata diiku jehly
ﬁ/' N $ ; 12. - dfik jehly

= 13. - ptechodovy kuZzel jehly
14. - dlouhé drazka jehly

15. - ousko jehly
" 1 16.- Spice jehly
’ 9 17. - hrot jehly
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Obr. 34 Nakres rovné strojni Sici jehly a popis jednotlivych ¢ast

Charakteristika jednotlivych Casti rovné strojni Sici jehly

Délka jehly - vzdalenost od paty diiku az k horni ¢asti ouska jehly.

Pata diiku - nizky komoly kuZzel, ktery svou mensi zakladnou dosedé na dosedaci
plochu jehelni tyce pti upnuti jehly.

Ditik jehly - silna valcovita ¢ast téla jehly. Diikem se jehla upind do jehelni tyce a
kond s ni vratny pfimocary pohyb, ktery je nutny k propichnuti dila a
vytvofeni smycky. Diiky jsou rizné tvarovany a upraveny podle zpisobu
uchyceni v jehelni ty¢i. Na diiku jsou vyryty rozméry, Cislovani nebo
oznaceni jehly. Diik zachycuje namahani jehly pfi Siti.
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Ptechodovy kuzel - timto kuZelem pifechazi diik v télo jehly, zajiStuje stabilitu
jehly. Jehly mohou a nemusi byt opatfeny pfechodovym kuZzelem.

T¢lo jehly - vélcovitd funkéni ¢ast téla jehly vétSinou s mensim primérem téla nez
je pramér diiku. Je opatifeno draZkami na navlekoveé a chapaCové strané nebo
1 bez drazek, s ouskem 1 bez n¢ho, s vybranim nad ouskem nebo 1 bez ng;.
T¢lo je ptizpisobeno k propichnuti Sit¢ho materidlu a ke tvorbé smycky z
jehelni nité.

Spice jehly - zuZené zakonéeni téla jehly, vzdalenost od hrotu jehly az ke konci
vybrani nad ouSkem, S$pice kuzelovitd nebo rtizné tvarovand. Na Spici je
vytvotfeno ousko s vybranim a hrot.

Hrot jehly - vrchol jehly riznych tvarii, ktery propichuje dilo. Je ptizplsoben
Sittmu materialu, kterym bude pronikat. Jehly jsou opatfeny jednim nebo
dvéma hroty.

Ousko jehly - otvor v jehle umistény za hrotem jehly (u jehly se dvéma hroty
umistény uprostied), ktery nese nit pfi Siti. Jehly s ouskem, bez ouska nebo s
hackem.

Dlouh4 drézka jehly - vybrani na téle jehly umisténé na navlekové i na chapacové
strané jehly pro pfivedeni niti do ouska jehly. Jehly mohou byt opatieny
jednou dlouhou drézkou, s dlouhou drazkou a nitovou drazkou na vystupni
stran¢ jehly nebo bez dlouhé drazky.

Kratka drazka jehly - vybrani na téle jehly umisténé na chapafové strané jehly.
Jehly jsou vyrabény i1 bez drazky.

Vybréni nad ouskem - radiusové jednostranné prohloubeni na chapacové stranég,
které umoziiuje hrotu stehotvorného ustroji, aby se ptiblizil co nejvice k jehle
a mohl zachytit smycku. Jehly jsou vyrabény i bez vybrani nad ouskem.

Navlekova strana jehly - strana, ze které se navléka jehelni nit.

Chapacova strana jehly - strana jehly nasmérovana k chapaci (nebo smyckovaci), na
které se zachycuje smycka, snimand hrotem stehotvorného ustroji.
Chapacova strana jehly je takto definovana bez ohledu na druh stehotvorného
ustroji jako prevence proti pozdé€jSimu nedorozuméni pti popisu jednotlivych
funk¢nich ¢asti jehly.

Materidlové sloZeni a zpiisob vyroby rovnych strojnich
Sicich jehel

Strojni Sici jehly se vyrabi z ocelového dratu navinutého na civkach. Pii
odvinu ocelového dratu z civky se musi drat narovnat a nasekat na piislusnou délku
vyrabéné jehly. Primér ocelového dratu odpovida priméru diiku jehly.

Prvnim charakteristickym vyrobnim znakem jehly je jeji délka a primeér
diiku. Primér diiku se snizi na primeér téla jehly (obr. 34b). Vytvoii se piechodovy
kuzel a u odstupniované jehly pfechodova ¢ast. Po zhotoveni téla jehly se lisuje
ousko jehly a vybrani nad ouskem (obr. 34c). V dalsi fazi se vytvoii dlouhé a
kratké drazky(obr. 34d). Nakonec se vybrousi Spice a hrot jehly (obr. 34e).
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Obr. 34 Postup vyroby strojni Sici jehly

Jehla se vyrabi z mirné nadeutektoidni oceli s obsahem uhliku nad 0,8 %,
definovana jako tvrda néstrojova ocel. S ohledem na druh oceli, ze které se jehly
vyrabi, a ptredchozi zpracovani, se provadi tepelné zpracovani oceli pro dosazeni
pozadovanych vlastnosti. Tepelné zpracovani oceli se sklada ze tfi zakladnich fazi,
a to zihani, kaleni, popousténi.

Na jehly se nanasi v kone¢né fazi povrchové uprava pro zvysSeni odolnosti
jehly proti opotiebeni (chromovani, niklovani, chemické uprava). Napt. u vyrobce
jehel Schmetz strojni Sici jehly jsou vyrabény v 17 zékladnich operacich a ve 45
podruznych operacich (¢iSténi, kontrola kvality a jiné) nez jsou dopraveny na trh. U
specialnich strojnich Sicich jehel je provadéno ptiblizné 70 - 80 podruznych operaci.

D¥iky rovnych strojnich Sicich jehel

Diik strojni Sici jehly je silnd valcovita ¢ast téla jehly. Diikem se jehla upina
do drzaku, jehelniku nebo jehelni tyCe a s niz kona vratny pfimocary pohyb, ktery je
nutny k propichnuti dila a vytvoreni smycky. S ohledem na naméahéni jehly na vzpér
a ohyb pfi Siti dava primér diiku jehle vétsi stabilitu a zachycuje namahani jehly pii
Siti. Driky jsou rizné tvarovany a upraveny podle zptisobu uchyceni. Na diiku jsou
vyryty rozméry, ¢islovani nebo oznaceni jehly.

Dftik charakterizuji dva rozméry: priimér diiku a délka diiku. Primér diiku k
priméru téla jehly je véEtsi nebo shodny s primérem téla jehly. Délka diiku je
piizpisobena podle upinaci délky v drzéku, jehelniku a jehelni ty€i. Diiky se vyrabi
velmi kratké, kratké, stiedné dlouhé a dlouhé. Delsi diiky jsou schopné snizit
namahani jehly pii Siti.
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Vyrobci jehel vyrabéji jehly se driky:

A. Jehly se driky kruhového prifezu
- jen kruhove
- s jednim nebo dvéma zatfezy (obr.35a)
- s drazkou 180°, 90° (obr. 35b)
- zakonceni zavitem (obr. 35¢).
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Obr. 35 Driky kruhového priiiezu

B. Jehly se diiky kruhového priifezu s ploskou
- zplostély z jedné strany pod whlem 0°, 70°, 90°, 180°, 260°, 270°, 290°
(obr.36a)
- zplostély ze dvou stran pod thlem 90° a 270° (obr. 36b)
- zplostély z¢asti od paty diiku ze stran drazek (obr. 36¢)
- zplostély z&asti od prechodového kuzele ze strany kratké nebo dlouhé drazky.
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Obr. 36 Diiky kruhového prifezu s ploSkou

C. Jehly bez diiku
- upinaci ¢ast je prodlouzenim téla jehly
- jehly s hroty na obou koncich.
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Podle systému a velikosti jehly se pouzivaji priméry diikt od 0.40 - 4,06 mm.

Cetnostni zastoupeni vyrabénych praméru driki jehel
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Graf. 37 Cetnostni zastoupeni priméri diiki strojnich Sicich jehel

Jehly se diiky jen kruhového prifezu jsou vyrobeny pro mozné pootaceni
jehly v jehelni ty¢i a vhodné nastaveni jehly vic¢i stehotvornému ustroji a tim
ovliviiyji tvorbu smycky jehelni nité. Drazka u jehel se diiky kruhového prifezu s
drazkou slouZi pro ptivod vzduchu na chlazeni jehly.

Jehly se diiky s kruhovym priifezem s ploSkou jsou vyrobeny pro spravné
umisténi polohy v jehelni ty¢i. Jsou nabrouseny tak, ze vzdalenost boku téla jehly, u
kter¢ho se tvofi smycka jehelni nité, od plosky je stejnd i pii riznych primérech
jehel. Tim se dosédhne stejné vzdalenosti boku jehly od hrotu stehotvorného ustroji i
pti vyméné velikosti jehly, nez na kterou byl hrot stehotvorného ustroji nastaven.

Drik jehly je zakon€en patou, vytvofenou nizkym komolym kuzelem, jehoz
mensi zakladna doseda na dosedaci plochu jehelniku nebo jehelni tyCe pii spravném
upnuti jehly.

Ptechodovym kuzelem ptechazi diik do téla jehly. Piechodovy kuzel udava
jehle stabilitu a zabranuje nezddoucim vibracim, které se vyskytuji predevSim u
tenkych jehel, proto je pro né¢ vhodné&jsi delsi prechodovy kuZzel. Nezadouci vibrace
mohou pfi rychlém S$iti zplsobit vynechdni stehu. Jehly mohou a nemusi byt
opatieny ptfechodovym kuzelem.

Tloust’ky rovnych strojnich sicich jehel

Pro uspésné $iti je velmi dilezitd spravna volba tloustky strojni Sici jehly. To
znamena najit rovnovahu mezi jemnosti nité, tloustkou strojni Sici jehly a druhem
Sitého materialu.

Pokud je jehla tenkd a nit hrub4, nemuze nit volné prochdzet ouSkem, coz méa
za nasledek zhrnovani zakrutu, vynechdvani stehii a pietrh nité. Pili§ silna jehla
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zpusobuje nespravnou tvorbu smycky, nit nezaplni otvor v §itém materidlu a Sev je
nevzhledny.

Syntetick¢ a jadrové Sici nit€ jsou pevnéj$i nez bavinéné nité. Pii Siti
bavinéného materialu a jeho pfechodu na synteticky je zapotiebi pouzit tenc¢i jehlu.

Je nutné prihliZet na ploSnou hmotnost Sit¢ho materialu a pocet jeho vrstev. Z
toho vyplyva, ze pii vybéru jehly u hrubsiho Sitého materidlu se ptiklonime k vétsi
tloust’ce jehly a pfi ten¢im materidlu k mensi tloust'ce jehly.

Obecné lze predpokladat, ze se vzrustajici tloustkou jehly vzrista pocet
poskozenych mist v Sitém materidlu a zvétSuje se sila potfebna k vniknuti do
materialu.
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Obr. 38 Riizné tvary rFezi télem strojni Sici jehly

DraZky rovnych strojnich Sicich jehel

Dlouha drazka jehly je vybrani na téle jehly umisténé na ndvlekové i na
chapacové stran¢ jehly pro pfivedeni niti do ouska jehly. Jehly mohou byt opatieny
jednou, dlouhou drazkou a nitovou drazkou nebo bez dlouhé drazky.

Kratkd drazka jehly je vybrani na téle jehly umisténé na chapacové strané
jehly. Jehly jsou vyrabény 1 bez kratké drazky.

Dréazky u ouska na $pici jehly ovliviiuji smér a vzhled vytvaireného stehu.

Vyrobci strojnich Sicich jehel vyrabi:

A. Jehly s jednou dlouhou drazkou na téle jehly:
- avybranim nad ouSkem na chapacov¢ stran¢ (obr. 39 a)
- a kratkou drazkou na chapacové stran¢ (obr. 39 b)
B. Jehly s dlouhou drdazkou a nit’ovou draZkou na vystupni strané jehly:
a vybranim nad ouSkem, kde nitové drazka na vystupni strané Gsti ve vybrani
nad ouskem (obr. 39 c)
nitova drazka na vystupni strané€ usti do kratké drazky (obr. 39 d)
a kratkou drazkou zakoncenou mustkem (obr. 39 ¢)
a vybranim nad ouskem zakon¢enym mistkem (obr. 39 d)

C. Jehly se Sroubovitou drazikou na téle jehly:
- dréazka vlevo sto¢ena
- draZka vpravo stoCena
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D. Jehly bez drazek
E. Jehly se specialnimi draZkami - drazky rizné setiznuté
- jehly i se tfemi drazkami
F. Jehly maji na Spici jehly u ouSka drazky - rovné
- vlevo stocené
- vpravo stocene
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Obr. 39 Nikresy jehel s riiznymi tvary tél strojnich Sicich jehel

Obecné jehly s jednou dlouhou drazkou se pouzivaji pii vytvafeni vazanych
stehti a jehly se dvémi drazkami pii vytvaieni fetizkovych a obnitkovacich stehi.

Ouska rovnych strojnich Sicich jehel

Ousko jehly je otvor v jehle umistény za hrotem jehly (u jehly se dvéma
hroty umisténé uprostted), ktery nese nit pfi Siti.
Rovné strojni Sici jehly jsou vyrabény:
- souskem - malé (obr.40 b)

- stfedni

- velké
- ovalné, kruhové (obr. 40 c)
- bez ouska
- s hackem.
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Oblast v okoli ouska jehly je vypoukla (obr. 40 d), vypoukld s malym
ouskem (obr. 40e) nebo nevypoukla (obr. 40a).
a) b) ©)
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Obr. 40 Niékresy ruznych druhu ousek jehly

Vybrani nad ouSkem rovnych strojnich Sicich jehel

Vybrani nad ouskem je radiusové jednostranné prohloubeni na chapacové
stran€, které umoziiuje hrotu stehotvorného tustroji, aby se ptiblizil co nejvice k
jehle a mohl zachytit smycku. Vybrani nad ouskem jehly je navrzeno pro snadné
zachyceni smycky a slouzi jako prevence proti vynechani stehu. Jehly jsou
vyrabény 1 bez vybrani nad ouskem.

A. Jehly s vybranim nad ouskem

kruhove (obr. 41a)

- specialni (obr. 41c¢)

- k hrotu jehly (obr. 41d)

- ke diiku jehly (obr. 41¢)

- ptes ousko jehly na Spici jehly (obr. 41f1)

- krat$i ve sméru od ouska nebo ve sméru
od driku

- dvojité (obr. 41g).

a) b) ¢)

d) e) f)
+—2 X

g) h)

Obr. 41 Tvary vybrani nad ouskem jehly

B. Jehly bez vybrani nad ouskem - bez vybrani (obr. 42h)
- s kratkou drazkou.

Rez v misté vybrani nad ouskem jehly: - vypoukly tvar prifezu (obr. 42a)
- sesazeny tvar prufezu (obr. 42b)
- stfechovity tvar prifezu (obr. 42c).
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Obr. 42 Rez v misté vybrani nad ouSkem jehly

(4

Pro tGstroji zachyceni smycky a ke spolehlivéjSimu zachyceni smycky je
tteba vybrat vhodnou délku vybrani, kterd miize byt mala, stfedni, velka a velmi
velka.

Tvary Spice a hrotit rovné strojni Sici jehly

Spice jehly je definovana svou délkou, svym tvarem, tvarem hrotu a
vrcholovym uhlem hrotu.

Délka Spice je vzdalenost od horniho okraje ouska jehly ke hrotu jehly
(konec S$pice), predepsana vyrobcem a tvoii soucast €isla jehly. Jehly jsou vyrabény
se Spicemi velmi kratkymi, kratkymi, sttedné dlouhymi, dlouhé a velmi dlouhé (obr.
43 ). Pouziti jehel s riznou délkou Spice je dano druhem S§itého materialu. Dlouhé
Spice se vyhodné pouZivaji pfi $iti jemnych pletenin.

Obr. 43 Délky Spici

Tvar Spice a hrotu rovné strojni Sici jehly se vyrabi s ohledem na druh Sit¢ho
materidlu a potieby Siciho stroje. Hrot jehly zajistuje spravné propichnuti Sitého
materidlu bez poruSeni jeho struktury. Pti vniknuti jehly do materidlu se méni
poloha niti materidlu a v mist¢ vpichu dojde ke zméné pevnosti materidlu.
Vrcholovy uhel hrotu jehly vzriista s velikosti jehly a délkou $pice a pohybuje se v
rozmezi 8° az 28°.

Rovné strojni Sici jehly jsou opatfeny predev§im jednim hrotem, ale 1 dvéma
hroty.

49



S’PICE A HROTY JEHEL PRO TEXTILNI MATERIALY

Tvar Spice a hrotu u textilnich materidli ma podstatny vliv na poskozeni
jednotlivych niti Sitého materidlu. U té€chto materiali mize hrot jehly vniknout mezi
nité¢ osnovy a utku tkaniny (nebo ocka pleteniny) nebo pitimo do nité¢ (do okraje
nebo doprostied, ojedinéle je propichnuta nit v misté provazani).

Pro textilni materidly se pouzivaji hroty kuzelovité¢ho tvaru, a to s mirné
zaoblenym hrotem, s ostrym zakulacenym hrotem, lehce zakulacenym hrotem,
sttedné zakulacenym hrotem, silné¢ zakulacenym hrotem, extra silné zakulacenym
hrotem, specialn¢ zakulacenym hrotem a lehce zaoblenym hrotem s oblym koncem.

Vyrabéné tvary hroti jehel pro textilni materialy:

PRUREZ OZNA- N
SPICI POPIS CENI VYTVORENY STEH APLIKACE
Hrot stihly kuzelovitého Lehké tkaniny s pfimési
Mirnég R tvaru je standardnim syntetickych vlaken, tenké
zaobleny SET tvarem hrotu vrchové materialy, vrstvené
hrot Rovny steh materialy s m¢kkym plastem
nebo tenkou lepenkou, na $iti
pradla a korzetl, kombinace
kize/tkanina
Velmi §tihly a tizky hrot Velmi husté¢ tkané textilie
presné propichuje husté (mikrovlakna, hedvabi),
Ostry SPI tkanou a vrstvenou vrchové husté tkané materidly
zakulaceny | SHASPI textilii, minimalizuje (plachty), lehké jemné
hrot R -SPI |odpor proti vniknuti jehly | materialy(taft), na Siti limct a
SSET do materialu, vyvaruje se manzet u kosil
RS vrasnéni §vu
Skryty steh, rovny steh
SES, Hrot mine nité ve tkanin€ | Jemné denimové materialy,
Lehce L BALL, nebo pletening, pfimo lehké husté tkané textilie,
zakulaceny | FFG, SIN, vpichuje do prostoru vrstvené materialy
hrot B, R - K, |mezinitémi a vyvaruje se (textilie/textilie)
NYR, BPL | poskozeni materialu
SUK, Sttedn¢ hrubé denimové
Stredné M BALL, L, materidly (silné jehly), hrubé
, Hroty nepropichuji . , .
zakulaceny | FG, SI, U, RN pleteniny, vyroba korzetl pro
elastické nite, ale e , , 5
hrot R - KB, rochazt vedle nich Siti korzetovych vyrobkd,
LAC, P krajek, tylii a zaclon. (slabé
BPM jehly)
SKU,
Silné ) HBALL, | Hroty nepropichuji nit, | Hrubé denimové materialy,
zakulaceny | G, CAL, | gle prochazeji vedle nich hrubé pleteniny
hrot BPH
SKF, . , ao —_ <
oy Extrémné zakulaceny Silné elastické materialy s
Extra siln¢ EXH C e e ,
, hrot dovoluje pfemistit | elastomernimi nitémi, hrubé
zakulaceny | BALL, DR . .,
hrot C. BIL nité, aniz by Jehla' pletem‘ny, materialy s
TR’ BPE’H propichla nit v materialu porovitou strukturou
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PRUREZ OZNA- .
SPICI POPIS CENIi VYTVORENY STEH APLIKACE
Siroky a silné zakulaceny | Pletené a ha¢kované materialy
Specialné SKL hrot pronikne textilii a s vysokym obsahem
zakulaceny eliminuje ptetrZeni elastomert (Lycra), stfedné
hrot elastomernich niti hrubé elastické materialy s
Lycrou, hrubé pleteniny
Lehce ' STU,
zaobleny H- SET
hrot s ’ Pro fetizkovy steh Prisivani knoflikd
bl R - STU,
OV 1 sTUB
koncem

Tabulka 1: Tvary hroti strojnich Sicich jehel pro textilni materialy

Mimo uvedené tvary hrotli v tabulce se pro Siti textilnich materiala vyrabi
jeste jiné tvary hrot jehel napft. hroty excentrické (viz. tabulka 1.) a dalsi, které jsou
jen pro specialni tcely.

EXCENTRICKY EXCENTRICKY EXCENTRICKY | EXCENTRICKY
POPIS |HROT K DLOUHE |HROT KE KRATKE |HROT LEVY HROT PRAVY
DRAZCE DRAZCE
PRUREZ
HROTU
EM, EXEM, EK, EXEK, EL, EXEL, ER,
OZNACENI| LG GECC SET, SH G ECC SET, LF ECC SET, RT ECC SET
SEM, EU SEK, EO SEL,EL

Tabulka 2: Tvary excentrickych hroti strojnich Sicich jehel

Volba nejbézngjsich kulatych hrotii zavisi ¢aste¢né na vazbé textilie nebo
pleteniny, ale 1 na vldknech, ze kterych se skladaji (pfirodni, syntetickd), jin¢ z¢asti
na pevnosti a vzhledu poZzadovaného Svu. Jehly se zakulacenym hrotem
nepropichuji nité textilie, ale jsou odchyleny od téchto niti do volnych mist v textilii
(vzdalenosti mezi nitémi).

Tvary hrotl jehel (SUK, SKL, SKF) pro elastické materialy s elastomernimi
a kaucukovitymi nitémi nepropichuji elastické nité, ale prochazeji vedle nich. Je
dilezité pozorovat, jak velké mize byt odchyleni jehly, zv1asté pii Siti elastickych
materiald slabymi jehlami. U obtiznych Sicich operaci se musi urcit zkouskami
tloustky a tvaru Spice vyhovujici jehla.

Uplné ostry hrot pro textilni materialy se nevyrabi, ale otupuje se kratkym
kuzelem.
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SPICE A HROTY JEHEL PRO KOZENE A SPECIALNI MATERIALY

Tvar Spice a hrotu pro Siti koZzenych a specidlnich materidld musi byt
tvarovan tak, aby pfi vnikani jehly piisobil co nejmensi odpor, snadno protiznul Sity
material a ptiznivé ovlivnil sprdvné polozeni a vzhled stehu. Proto jsou hroty pro
Siti koZenych a specidlnich materialt rizné tvarované (viz. tabulka).

Spice pii §iti kozenych materialti profezava (u textilnich materialdl propichuje
nebo roztahuje niti materialu) $ity material a svym tvarem snizuje odpor materialu
plsobici pfi vnikani jehly do materialu.

Nékres prufezu Spice v tabulce je poloZen tak, jak vznikne otvor v materidlu
po vpichu jehly. Sipka v nakresu prifezu $pice oznaduje smér navleku nité do jehly
zleva doprava. U Sicich stroji, kde se nit navléké do jehly zeptedu dozadu, se zméni
poloha tezu Spice a vzhled stehu bude jiny neZ u zplsobu navleku nité do jehly
zleva doprava.

Mimo tyto uvedené tvary hroti se pro Siti kiize vyrabi jesté jiné tvary hrota
jehel napt. hroty obdélnikové, ¢tvercové, obdélnikové zaoblené, lopatkové a dalsi,
které jsou jen pro specidlni ucely.

Vyrabéné tvary Spici jehel pri Siti koZenych a specialnich materialii:

PRUREZ OZNA- | DRUH VYTVORENEHO
SPICI POPIS CENI STEHU APLIKACE
Zatazeny pfimy plochy steh,
@ S dlouhy ozdobny steh, Vyroba obuvi, vyroba
Uzky kiizovy SS roziezava témer cely kabelek, brasen, zavazadel,
—@9 hrot NCR vpichovy otvor, pro §iti vyroba fement a opaskd
NRSP kozenych materiald
Uzky klinovy
@ hrot P Ozdobny vystupujici Sikmo Vyroba obuvi, vyroba
PCL - vlevo NW polozeny steh, nafezdvd a | kabelek, braSen, zavazadel
-@9 stodena drazka PCL roztahuje vpichovy otvor, a doplnka
PCR - vpravo PCR | kratké stehy, velmi napadny |  Siti houzevnaté a tvrdé
—@9 stocena drazka pro $iti kozenych materiald kize
LR Sikmy a ozdobny steh,
@ Uzky hrot LRS roziezava téméf cely Odévni primysl, vyroba
nazpét ohnuty RTW vpichovy otvor, obuvi, kabelek, zavazadel
-@9 45° A RTW | LRS - nafezava a roztahuje | Pro Siti kozenych materiala
vpichovy otvor
Siroky uzky LBR Ozdobny a Sikmy steh Odévni primysl, vyroba
_@ hrot nazpét WDR charakteristicky svym kabelek a zavazadel,
ohnuty 45° W vzhledem ¢alounictvi
Uzky hrot ohnuty | LL LL - pro rovny zatazeny
_@ 225° vlevo LLS | plochy steh, roziezava téméf , .
LLCR - opattena | TW cely vpichovy otvor, II;L - vyroba obuvi,
vpravo stocenou | NTW normalni sesivani ktize abelek, zavazqd el
y o Oprava obuvi
_®) drazkou,vzhled LLS - lehce vystupujici LLCR - vjroba obuvi
stehu shodny LLCR | témér pfimy steh, nafezava a
jako s LR hrotem roztahuje vpichovy otvor
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PRUREZ OZNA- | DRUH VYTVORENEHO
SPICI POPIS CENI STEHU APLIKACE
Cisty, absolutné precizni Pro hrubé, silné a tvrdé
® Kosoétvercovy DI steh, rovny zataZeny steh, ktize
hrot DIA roztezava témér cely Vyroba obuvi kabelek,
(diamantovy) vpichovy otvor, vhodné pro zavazadel, opaski a
dlouhé délky stehu fement
N Rovny dlouhy steh, = 15106 obuvnicky pramysl,
Trojhranny hrot D roziezava témer cely - L S
) ; .. Calounictvi, Siti plastu,
TRI vpichovy otvor na tii strany lepenck 4 papiru
Pro it tvrds, silné kiize P bap
, , " Calounictvi, interiéry
Polovi¢ni DH Dlouhy rovny steh pro St dopravnich prostredk,
. . kompozitl, vrstvenych s
trojhranny hrot 1o N plachty, stany, platéné
materiald s plastovou Casti y
stiechy
) Sikmo polozeny steh,
Uzky nafezava a roztahuje
@ kosoctvercovy VR vpichovy otvor, ktery se Vyroba obuvi, kabelek,
hrot nazpét |R TW SP | opét po vpichu dobie stahuje zavazadel
ohnuty 45° Ozdobny steh pro §iti silné
tvrdé kuize
Siti kuize, plasti, silnych
@ Zaobleny hrot | SDI lepenek, potah
] trOJhrva}nnym TRI TIP Kratky rovny stch Siti 1m1’tace ku-zre
ostfim Vrchové materialy
PVC/PUR
Stany, plachty

Tabulka 3: Tvary hroti strojnich Sicich jehel pro Siti kiiZe a specialnich materiala

POVRCHOVE UPRAVY ROVNYCH STROJNICH SICICH JEHEL

Povrchové upravy jehel snizuji tfeni jehly o Sity material a zaroven snizuji

teplotu jehly. Ovliviiuje soucinitel tfeni mezi jehlou a Sitym materialem. Ochranuje
pted korozi.

Vyrobci jehel vyrabi strojni Sici jehly s povrchovymi ipravami:
A. Chromované

zvysuje se povrchova tvrdost a odolnost proti opotiebeni

vysoka odolnost proti otéru

hladky povrch (nevyskytuje se tak casté ulpivani natavenych castic
syntetickych Sicich niti v ousku strojni Sici jehly)

nejpouzivangj§i druh povrchové upravy u jehel urcenych pro primyslové Sici
stroje.

B. Niklované

chrani povrch Sici jehly pfed korozi

nevhodné pro $§iti syntetickymi Sicimi nitémi

druh povrchové Gpravy pouzivany spiSe pro jehly k domacim Sicim strojiim a
pro hackové jehly.
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C. S chemickou upravou
(napf. povrchova uprava s nazvem BLUKOLD od vyrobce jehel SCHMETZ,
povrchova uprava KT od vyrobce jehel GROZ-BECKERT)
- na povrch strojove Sici jehly se nanaSi chemicka uprava (chranéna patentem),
ktera mad podle firemni literatury tzv. anti-adhezivni UCinky pro ulpivani
natavenim syntetickych niti.

Jehly s touto upravou byly pouzivané pro rychlobézné stroje, kde se
ptedpokladalo, Ze jehla s touto upravou pfi Siti vysokou rychlosti se nezahieje tak
rychle jako pochromovana jehla. PouZivanim ve vyrobé se ukazalo, ze tato
povrchova uprava nesnizuje teplotu jehly pfi Siti a ohfev jehly v pribéhu Siti je
stejny jako u pochromované jehly.

OZNACOVANI JEHEL

Kazda jehla je charakterizovana:

1. systémem SS.J

Systémové oznaceni neobsahuje Zadné konkrétni tidaje o rozmérech nebo
tvarech SSJ. Vsichni svétovi vyrobei maji své vlastni systémy oznaceni SSJ
napt. SINGER 135x5
NEMECKY 134
JAPONSKY DA x 5
Systém jehly v sobé zahrnuje primér diiku a funkcéni délku (funkéni délka
= délka jehly od konce jehly po pocatek ouska).

2. silou jehly (jemnost stvolu) a tvarem Spice.

Jemnost jehly

Pro primér téla jehly — bylo zavedeno tzv. ¢islo metrické (Nm), jehoz
¢iselné oznaceni vyjadiuje velikost priiméru téla jehly v (mm) nasobené stem.

Dalsi zptisob ¢islovani jemnosti je podle fy Singer — toto znaceni je pomoci
¢iselné tady ( 8,10,12,14,16 ,.....), pficemz oznaceni 12 odpovida ¢islu metrickému
80 (14=Nm 90, 16=Nm 100 ..).
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Kontrolni otazky:

Jak rozdé€lujeme strojové Sici jehly vzhledem k zékladni konstrukei?
Popiste detailné strojovou Sici jehlu a charakterizujte jeji jednotlive ¢asti.
Co predstavuje systém jehly?

Jak se udava jemnost jehly?

Jaké hroty strojnich Sicich niti pouZijete na Siti kiize, pletenin?

Proc¢ se provad¢ji povrchové upravy strojnich Sicich jehel?
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IZ ® Ukoly pro studujiciho:

1.

Nakreslete strojni Sici jehlu v podélném a pficném pohledu a popiste jeji
jednotlivé casti.

podélny pohled

pti¢ny pohled
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