1 TVAROVACI PROCES

Tvarovani predstavuji tepelné a vihkotepelné procesy, kterych ukolem je dodat
odévnimu vyrobku maximalni tvarovou stalost a zlepSit jeho konelCny esteticky
vzhled. Tvarovaci proces doprovazi odévni vyrobek v pribéhu celého vyrobniho
procesu. Jeho jednotlivé prvky spolu s jejich zaclenénim do jednotlivych procesu
vyroby znazorriuje nasledujici blokové schéma:
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Obr. 1.1: Schéma tvarovaciho procesu a jeho za¢lenéni do konfekéni vyroby odévu.



Dekatovani — plisobeni tepla a pary na odévni material a jeho fyzikaln¢ mechanické
vlastnosti, pro zajisténi jak tvarové tak rozmérové stalosti.

Specialni tvarovani se vyskytuje zejména pfi zpracovavani textilnich (i nékterych
netextilnich — kGze) materiald. V odévnim primyslu do této skupiny zafazu-
jeme plisovani. Mezi specialni tvarovani muze byt zarfazeno také tvarovani
svrSk( obuvi, vyroba plsténych kloboukl, vyrazeni kozenych etiket
(pro jeansové oblec€eni), ...

Plisovani odévnich vyrobkd znamena vytvareni skladd materialu, tedy skladani
materialu na hranu. Plisovani odévnich vyrobkl a jejich &asti je vyhradné
maodni zalezitost, pouzivana prevazné na damské a détské odévy. Plisuje se
pfed nebo na konci oddélovaciho procesu.

Podlepovani — velkoploSné podlepovani soucasti odévnich vyrobkl( pro ziskani
tvaru a nalezité pruznosti podlepené €asti vyrobku. Pfi podlepovani se vytvaFi
za pusobeni teploty, tlaku po ur€itou dobu trvalé spojeni vrchového materialu
s vyztuznou vloZzkou pomoci termoplastickych pojiv. Za podlepovani se nepo-
vazuje lepeni, které znamena pouze spojeni dvou soucasti, popf. zajisténi
okraju proti tfepeni.

Parametry podlepovani: teplota, tlak a Cas.

Zehleni — tepelné nebo vihkotepelné zpracovani odévniho vyrobku za uéelem zlep-
Seni jeho vzhledu a zachovani jeho tvaru dosazeného stfihem a zpracovanim.
Zehleni umoZfiuje, aby si vyrobek dogasné podrzel poZadovany tvar a vzhled,
jde tedy o vratny proces. RozliSuje se Zehleni mezioperacni (ve spojovacim
procesu) a zehleni kone¢né (v koneCném tvarovacim procesu).

Kone¢nému tvarovacimu procesu muze predchazet prani a chemické
Cisténi. Toto se provadi jenom v pfipadé, zZe si material odévniho vyrobku tuto
upravu vyzaduje pro svUj konecny vzhled (jeansové obleceni, ...), nebo kdyz
byl vyrobek béhem zpracovani znecistén.

Parametry Zehleni: teplota, tlak, ¢as a vihkost.

Pracovni prostfedky pouzivané v tvarovacim procesu pro:
— Zehleni

> rucni
e zehliCky a zehlici télesa,
e Zehlici prkna a stoly,

> strojni
e Zehlici stroje,
e Zehlici figuriny,
e dozehlovaci stroje (finiséry),
e zazehlovace,



— podlepovani
e podlepovaci stroje,
— fixaci
o fixaCni stroje,
— specialni tvarovani
e plisovaci stroje,
e ostatni stroje a zafizeni pro tvarovani.



