/2. §ICt STROJE V PROCESU SITI

Drive uvedené kapitoly pfibliZuji $icf stroj pod pojmem modelu §iciho stroje.

Tato kapitola jiZ uvadi konkrétni , charakteristické typy Sicich strojli , i kdyZ ne
v plné vy&erpavajicim rozsahu.

2.1. STEPOVANI OKRAJU

Ke tepovani ( odévii 7 tkanin) se pouZivaji s Sici stroje se stehem vdzanym a

e i rm i

to _]CdIleehIOVC 1 VlCE]CthVe nebo Sici StI'O_}e pro imitaci rucniho stehu.

e B
N R

Praktlcky se ke stepovam pouzwagl dvoujehlove blTOje se stehem vazanym Toto je

ovlivnéno predeviim ekonomickym hlediskem (pfi sériove vyrobc; je hlavnim cilem
zhotovit kvalitni zboZi v co moZna nejkrat§im ¢asovém usekn = ‘co nejmensi
podet vedlejéich ukonil ).

Jestlize by se pouZivaly Sici stro_]e s vice neZ dvémi jehlami, pak by se s rostoucim
podtem jehel zvySoval 1 pocet chapacu se zasobou spodni nité. Spodm nitje v
chapaci navinuta v omezeném mnoZstvi , takZe by navijeni spodmch nitf na v&tsi

potet civek prodluZovalo Cas potfebny ke zhotoveni dané operace

Daléim zavaznym diivodem pro¢ se v praxi pouZivaji vyhradné dVOIlJ ehlové §ici

stroje je komplikované uloZeni vice Jak dvou chapacu pod stehm‘rou desku.

pletenm.

e

‘} DVOUJEHLOVY.SIC.i STROJ SE STEHEM YAZANYM 301

N
e
TémeF u viech konstrukei dvoujehlovych Sicich stroji je ljrnoiné Zmena
roztete jehel, a to 0d 0,8 mm do 80 mm. K tomu udelu slouzi sada néhradnich dilt
pro kadou rozte¢ , ktera se sklada z jehelniku , stehové desky , pfitlaéné patky a

podavace .

Vaddlenost chapadi lze ménit presunutim vistroji pro tvorbu smycky.
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UsTROIi POHYBU JEHI

Vykonévé hlavni pohyb - prlmocary

Déli se:

o a) ustrOJl pohybu jehly s }ednou Jehelnl tyc1 pro obe ]ehly

. b) ustrgp pohybu jehly s dv&mi jehelnimi tyCemi %% SO

aq a) Jehelnik j je opatren Jedmrn nebo dvéma oto¢nymi ¢epy, do nichZ je upevnéna

jehla. Je-li treba §it pouze jednou jehlou (napf. v rozich).,.odklopi s¢ jedna jehla do

horizontalni polohy , kde je pfidrzovana plochou pruzinou . Nevyhodou tohoto
uspofédéni jehe! je prévé pﬁtlaéné pruiina ktera piri del'sim- pouiimé.ni,gghqbpe a

racovnika.

ad.b) Toto provedeni je zaloZeno nakdvou samostamjggh Jehelmch tyc1ch . Vypouti

Jedne _;ehly z funkce se provede zvednutim piisluiné jehelni tyce, jehla zistane ve

vertxka,_l_mpalozm hizi tak $itym n materlalem Pfi vypnuti jedné Jchly se

soudasné zvia§tnim zatizenim blokuje civka spodni nit®.

Fertiburens s Wl e

e et A o S i

Sth je opatrenfdy_g#agvertlkalmml,‘ghapam ulozenyml na vnejs1 strane

Jehel pod zasuvnymi stehovymi deskarml

T e

TémeF vyhradné se pouzlvaf’dvouotackove rotaém chapaqe

Cw}(a se spodm n1t1 se vsazuje do pouzdra as mm na stredovy dep nosme c1vky,

kde se Zajlstl sklopnou pojlstkou Nektere typy stro;u nemaji pouzdro , cwka se

nasadz piimo na Sep a konec nit® se zavede do zatezu na nosici civky. o

 Stroje s nastavitelnym rozpichem maji chapadové fistroji stavéno tak , Ze
_]eho polohu lze zmemt podle vzdalenosu Jehel

Usmon PRITLACNE

Finélni clen prltlacneho Ustroji tvofide 'delena pntlacna patka {(dvou neb

diln4 spodni plocha).
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) J' il
Jednotlivé dlly jsou spojeny vahadlem a navzéjem odpruZeny. Tim je docileno
stejnomérného tlaku ptitlatné patky jako celku,, zejména pii zpracovani Sitého
materidlu o nestejné tloudt'ce.

o EE L eadi { s, furd
- /:,{ 2 i ff,{“ o f";‘:' /_,/, e E T

UsTrOJE PODAVANI SICIHO MATERIALU
Pro Sici stroje s v4zanym stehem se pouZivaji riizna provedeni ustroji

podavani 3iciho materialu . Nejdastgji to je mechanizmus tvofeny nitovou pakou.

U dvoujehlovych § Sicich strojii je viak toto Ustroji zdvojeno , a to tak , Ze u

stroje s jednou jehelni ty¢i jsou nékteré vodie a napinade deleny.
stroje s jednou jeneini tyc1 j5ou I

U dvoujehlovych Sicich strojii s dvéma jehelnimi tydemi jsou viechny

soudastky tohoto ustroji pro- kaZdou nit samostatne.

UsTROJE PRO POSUV SITEHO MATERIALU

Aby byl usnadnén posuv SItBhO matenalu _]e pievaZné vétsina dvoujehlovych

m;bkovym podavamm a

materialu.
%

___Vdleckovy posuv §itého materidlu
Toto zafizeni se sklada ze dvou vodorovné nad sebou ulozenych ryhovanych

valct. Spodm valec jez vEt§i Casti ukryt pod pracovni deskou a pferudovang se

e e

g4 T

pohéni soubezne 5 podavacem zoubkovym. Hom{ vélee je volne ototny a ke

nspodnunu vélci jej pfitlauje pruzina.
Eomz pomocny odtahovaci vélec se podobné jako pfitlaind patka zvedd z funkdni
polohy pfi vkladani Sitého materidlu.
Pro jemn&j’i materialy a leh¢i prace se pouZiva odtahovaciho pryzového vélce bez

spodniho vélce .
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«/ SICT STROJ PRO IMITACI RUCNIHO STEHU

Sici stroj s ru¢nim stehem se v od&vnim primyslu pouZivaji velmi ziidka, .~
nebot’ se j_edné 0 s_pgciélniéigi, S,tIOje-

gtepovﬁni klop ma jak funkéni , tak ozdobny charakter.  ,w .t Lo A

Nejcastji pouZivany steh , je steh pfedni s riznou délkou stehu . V nekterych

e e e e b i A

pr:padech se délka stehu na hcm strané 1i8i od déiky stehu na rubni strang.

e 1 e e g b

 Stroj pro 3iti ruénim stehem maji zvlastni provedeni mechanizmu jehly, aby

jehla mohla vytvofit ru¢ni steh musi byt protahovdna materzalem cela z ledne

o DT
pSINES

straiy na druhou

. ‘:_,_Aww-—-ﬂ"‘

Pouzivaii se dva typy stroji:

e o e

*Szcz 1 stroj pro imitaci ruéniho Siti, kde se pouzw{ ehla se dvema splceml aouSkem

_uprostfed délky jehly.

i e

* SiCl stro; pro imitaci ruéniho Siti kde se pouZiva jehla s Jednou SplCl a ouskem

_umisien G Y dfiku

STROJ PRO IMETACI RUCNIHO STERU

* $ JEHLOU S JEDNOU SPICi A OUSKEM V DRIKU

Tento stroj ¥ije-rudnim stehem Jednomtnym predmmbtndy 209.

Stroj je znaéné sloZity a velmi ndroény na sefizovani a idrzbu. SloZitost stroje je

déna tim, Ze téméf piesné kopiruje ru ruéni steh. Tomu odpovida nezvykly tvar strojni

Egﬂ@lliy kterd mé ousko umisténé v dnku dl‘lk je ukon¢en ploskou pro st; styk ]
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TVORBA STEHU :

Pii §it je jehla pevn® seviena klestinami Jedne ze dvou hlav1c Pii vpichnuti

e e e, ST

Jehiy do materlalu zatne plisobit protlafovaci tm. Po protlacem castl Jehly

materlalu uchopl jehlu druha hlavice a celou ji vytahne na druhe strané z materialu.

Chapag ZE{Chytl mt a protahne Jjina tu stranu kde se nachdazi Jehla Protazeni cele

i it

delky nitg. dok0n01 protahovam péka. Hlavice drzic{ jehlu se otoci o 180°. Mezitim

se posune materil a jehla je $pici vpichnuta do materi4lu ve vzdalenosti délky
_jednoho stehu od pfedchézejiciho vpichu. Druhy protlatovaci tm opé tlaci jehlu do
materialu a cely cyklus §iti se opakuje na ‘dmhé strang.
Stroj ma dva chapac;g dvé ototn¢ hlavice s kleStinami , , dva protlaCovaci

trny, podavam pomoc:1 dvou ryhovanych kotoud . Jehla se pohybuje v horizontélni

roving proti sed1c:1 Sicce.

g7 ey
~ (7 Y rf T L I/"vf"“ R A

;.ﬁ/

# S JEHLOU SE DVEMA $PICEMI A OUSKEM UPROSTRED JEHLY

Tento stroj $ije ruénim stehem Jednomtnym prednlm tfidy 209.

Jehla tohoto stroje ma dve SplCG a ousko umisténé uprostred délky jehly
(viz. 0br.97) a pohybuje se. vertiklng .

Na obou stranich jehly jsou dlouhé. drazky chrénici nit pfi priichodu

matenalem Tato jehla se nazyva \ plovouci , neni totiZ ve stroji ulozena pevnc aje

et s g eyt

vedena do matenalu pom0c1 dvou svérnych kuli¢ek umisténych na koncwh dvou
Jehelnlch ty01 |

Sity material je vodorovng poloZeny a podévan pomoci ponornc¢ho
podavage, proti kterému tlaci volné uloZené ryhovane piitlaéné kolecko. Nit se

protahuje na obou stranach materialu sa;mostatne pornom protahovac1ch pak

n o o, S . \
o~ ‘:F .(M- . { £ -.::i_ 5{’ f P .f‘ Site .5? ERT . i ‘/ 4

i

ERE e S

P csai-al =) 1w

Obr.97: jehla se dvéma Spicemi
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TVORBA STEHU : |
Hlavnimi &4stmi mechanizmu pohybu jehly jsoﬁ dvé protilehlé specidini
jehelni ty&e tvaru vieten , které protlacuji a protahuji jehlu Sitym dilem z jedné
strany na druhou. Aby jehelni ty¢e mohly uchopit dvouhrotou jehlu , je Jehla
Opatrena vybranlml pro zachyceni svérnymi kuli¢kami. Jehla je v }ehelm tym

sevrena mezi dvema svérnymi kuli¢kami, které jsou kuZelovym nabehem

vytvofenym ve vnéjsun plast1 zatlacovany do vybram v Jehlc Tlak na kuhcky ]e

_ iit}}/n materlﬁlt?m_p_rotlacovana op&rnou y}g;_k_pu.Operna vloZka je konstruovana

‘tak,ie chréni ostry hrot jehly pfed poSkozenim.

Pii prermst’ovam jehly protahované 3itym materjdlem z horni Jehe]m tyée do

spodni jsou sevfené kulicky ve spodni jehelni ty&i uvolnény pro zachyceni jehly, a
to v okamziku, kdy se tato spodni jehelni ty¢ nachdzi v nejvy3si poloze. Pfi

sestupovéani horni jehelni ty€e s upnutou jehlou narazi pfiruba na nakruzek vodictho

pouzdra &imz zplisobi uvolnéni kuliCek a tim se uvolm i ]ehla Horni Jehelm tyc
pak zistane ve spodm poloze zatim co spodni jehelm tyc se pohybuJe smérem
ﬂrdolu s jehlou upnutou ve svém svéracim kuli¢kovém zafizeni.Po dosazeni dolni
'uvratl vykona spodni jehelni ty¢ maly pohyb smérem vzhiiru, aby se vytvofila na
niti smy¢&ka ,ktera se zachyti odtahovacim zaf{zenim .Cyklus tvorby stehu se pak

opakuje.

2.2. VYTVARENI OZDOBNYCH EFEKTU NA SICICH STROJICH

~ Efektni a ozdobné prvky slouZi k dotvéafeni celkového estetického dojmu
dédmského oaceni , vrchniho a spodniho , a pro rozveseleni détskych od&vil v
podobé zvirdtek , autitek a kyti¢ek nebo jen pro zvyraznéni limecku atd. .
Je mnoho moin?sti ozdobného $iti , které lze podle technologie provedeni a

umisténi na odévnim vyrobku rozdélit takto:
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A) V plose dilu - vy§1van1 na vy§1vac1ch stropch

- V}{S}Vém__nawtamhum@qcﬁh strojich

- azurovani
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- aplikace v vzoru ~ e A DA

Er— il - E’f v

B) V okraji dilu - lemovéni

- . Taseni
- obhackovam

- zoubkovam

VY§IVAN1 NA VYSIVACICH STROJICH

Technologie vysivani je odvozena z technologie Siti na klasickém Sicim

stroji se stehem tf. 300 Vy§ivam je zaloZeno vétSinou na tvorbg stehu 304, 4.

dvoummy vazany steh Kklikaty, ktery je poloZen v ose 3iti nebo kolmo k ose §iti , a

ktery lze v priibehu $iti plynule ménit.
Do skupiny vysivacich strojd patfi téZ stroje na obhackovéni, které pracuji stehem
fetizkovym tf.4( 400.

VYSIVACE STROJ S KLIKATYM VAZANYM STEEEM 240

Tyto stroje umoZiiuji provadéni aplikaci pomoci klikatého stehu. Tento

zpusob umoznujl Vacky které jsou snadno vyménitelné . PouZivéni tohoto zpiisobu

vytvoreni vySivky se omezuje pfedevsim na Sici stroje pro domacnost a na nékteré

pramyslové Sici stroje.

JEHELNI MECHANIZMUS .

* Jehla kona krome hlavniho pohybu primocarého vrat tného jeste vedlejsi

Vk)?vm/y pohyb, zajistény vedenim jehelni tyde, ktery zajistuje tvorbu klikatého

stehu. P¥i 8iti je moZno memt vykyv vedeni jehelni tyCe, a tim tzv. I'OZplCh _}ehly

e S e o .
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Hlavni pohyb jehly tvoii kloubovy mechamzmus pohanény prnno hndeh Vedle_]

pohyb jehly reahzu_]e mechamzmus vackovy

USTROJi PODAVANI SICIHO MATERIALU

S:c1 materlal je podavan pomoci valkového mechanizmu. Utahovade , civkové

koliky a v.o-dlce niti jsou shodné s témito Gstrojimi u modelu $iciho stroje.

Us*rmm ZACHYCENI SMYCKY )

T e

Retacnl horizontdlni chapac dvouotackovy s rovnomémym rotaénim

pohybem .

UsTROSE PRO POSUV-SITEHO. MATERIALU

Rozdil mezi §icim a vySivacim strojem spo&ivd v tom , Ze vySivaci stroje
maji specialni zafizeni pro posuv materidlu.Sity materidl je pod jehlou posouvan
poreoci pidavneho zatizeni, To je rdmeek s upnutym materidler , zajiStujicim

oci kopirovacich Sablon ( viz . obr. 98).

Obr. 98: Vyﬁivai automat Sestihlavy

é VYSVACT STROJ S RETIZKOVYM STEREM

{,9 TAMBURQVACI STROJE =~ 777

_stran€.

O R S
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U t&chto stroji je steh tvofen nad stehovou deskou pomoci jehly ve tvaru

haéku kterd vytahuje smy&ku tvofenou Sroubovym pohybem pndavneho zafizeni.

e -

Je zde vyménéné funkce jehly , kterd nevytvaii smy&ku , ale zachycuje ji a Ustroji
zachyceni smyéky smy&ku nezachycuje ,ale vytvaif.Smygky. jsou tvofeny spodni
nitf ktera | je vedena zpod stehové desky nahoru

Tamburovacl St{‘O_]e mohou byt ]eanJehIove nebo dvoujehlove.
/ s R S S 1 /5-;_1__-(__.-'?, A2

o

USTROJi POHYBU JEHLY
Jehla kond hlavni pohyb pfimodary vrainy a doplijici vedlej3i pohyb

rotaéni kolem vlastni osy. U tamburovacich strojil se pouziva 59601a1n1 Jehla ktera

je zakoncena hackem ( ha¢kova jehla viz. obr.99). Diik je s jehelm tyéi spojen

“ —— e im e ey i

§roubem Zmenou pootodent jehly kolem vlastni osy se mem smér §itl.

C___I= >

Obr.99: Hatkova strojni &ici jehla

USTROJI PODAVANI SICIHO MATERIALU /» ft:/fﬂ_,)

Neexistuje , protoZe u téchto stroji neni -Vrc'hﬁl_" mt 7

USTROJi ZACHYCENI SMYCKY

Smy@ka se vytvéii pomoci specidlniho mechanizrmu viz. obr.100,101.

Mechanizmus kona Sroubovy pthb , pii némi Sejnit ﬁté,-:-kélem jehly a ta pf1

el et PV
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Obr.100 : Specidlni Obr. 101: Tvorba stehu na tamburovacim stroji
teleso tamburovaciho

USTROJI PODAVANI SITEHO MATERIALU
Tamburovaci vySivaci stroje maji posuv Sitého materialu realizovan
_vrchnim patkovym poddvanim. Patka ma kruhovy tvar a na stran€ dotyku s

maf:@naiem je opatiena pryZovou vrstvou nebo zoubky. Patka koné soucasné pohy

ve sméru wemkalmm 1 horizontalnim.

USTROJ PRITLACNE

-Pfitlacna patka je tvarovana Jako mezikruZi , jehoZ stfedem jl‘OChﬂZl

hackava  jehla. Pohyb patky je vertikélni posuvny.

NE PTHODA tamburovacich icich strOJu - pokud se porusi celistvost nitd , jednir

T e st i i SR,

tahem se da Yma!;@t.ggza._,xy.s,w}“@!

AZURO VA CISICISTROJE 770

Azrovéni , tj odsw' anéni 1 jedné soustavy-ni

_vyznateném misté vzoru na odevnnn Vyrobku

AZurovaci stroje 3jji_vazany steh ti‘ 300 Stro;e mohou byt jedno nebo.
dvouijehlové,




" AZURA" se tvofi tak, %e zvI4$tni bodec pfedpichne otvor, a tim rozhrne

_vazbu materidlu.Otvor se obSije a vzniké afura. Stroje nemaji zpétné podavani

ey e .

%itého materialu , konstrukce viak umoZiiuje zménurozpétl aiury

USTROJE POHYBU JEHLY

Hiavni pohyb jehel je pifmotary vratny a je realizovén pomoci kulisového

e B e e

mechanizmu viz. obr.102 , stejné tak i vedlej§i pohyb jehel .

Na jehelnich ty&ich jsou v jedné roviné upevnény dvé jehly a zvlastni bodec,

ktory rozhruje ity materidl. Pohyb tohoto bodce je synchronizovan s pohybem

—

" jehel tak , Ze jeho vpich do materidlu predchézi vpichu jehel. Pohyb bodee je

mo¥no blokovat v dolni poloze. Blokovani bodce s¢ vyuZiva pro zménu sméru

$iti. Pidorysné uspoiadani jehel a bodcd je znazornéno na obr.103.

’
;2 \
]

s

Obr.102 : Kulisovy mechanizmus

smér poddvdnl
Sitéhe materialy

4 - iehelni ty¢e a ty¢
predniho bodce

5- ty& bodce mezi
jehlami

6~ tyé s pritlanym
nastavcem

Obr. 103 : Usporadani jehel a boded u azurovacich

Sieich strojil

Casovou vazbu mezi hlavnim a vedlej$im pohybem jehel a pohybem bodcil je

mo¥no popsat rozdslenim $ictho cyklu na jednotlivé faze:

1.fize - vpich jehel do Siciho materidlu v t8sné blizkosti bodce mezi jehlami

2 faze- - vpich jehel ptemisténych ve sméru kolmém na posuv




)

3.faze - vpich jehel do stejného mista jako v prvni fazi
4 faze - odpovida posuvu $it¢ho materidlu, soucasné se uskuteéni vpich jehel v

misté odpovidajici prvni fazi, ale posunuté o délku stehu a o vpich cbou
bodelt

UsTROJE PODAVANE SICIHO MATERIALU

Nelisi se od modelu .

USTROJ1 ZACHYCENI SMYCKY

L e

UsTROJI POSUVU SITEHO MATERIALU
Vrchni patkové. Trajektorii pohybu patky 1ze rozloZit na soucasné pohyby v

sméru vertikalnim a horizontalnim.

PRITLACNE USTROJ

_Tvoti odpruzena ty¢ , jejiz zvedani je spojeno s pohybem jehelnich ty¢i.

OBHACKOVACI SICI STROJ

e

& f*{)bhackovau strqle umoznuil retlzkovym dvoumtnym@vytvom azuru n

v

1

o.krap Sitého materialu a tim dosdhnout ozdobného stehu. Podle poétu jehel se dél
na jedno a dvoutadkové.

Specialni zafizeni pod pfitlatnou patkou pfisunuje materidl k jehle a pomocny trr
pomaha vytvatet steh.

D S

") * D}gﬁ!ﬂvacl stroje tyto stroje patii mem obhaékovam stroje i kdyz mu§lovam stej

L e R B e ———— i

by svym charakterem patfil do trldy tehu obmtkovaclch Jaic;, protoZe vytvaii steh

[ ————

ozdobny , je zafazen mezi stehy pro ozdobne 511:1

Mu§10va01 stroje jsou jednojehlové a jsou vybaveny Jednou Jehlou klasickou a

| Jednou _jehlou hackovou,kterd nahrazuje- smyckovac a je ulozena_ ve \ vodorovne

poloze. Pocet stehil v musli j je nastav1telny od 3 do 8
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Hackova  jehla zachyti smy¢ku vrchni nité a vykona vodorovny pfimo&ary

pohyb Tim se na okraji §itého materidlu vytvofi retmel(_?omocny vodi¢ vykona
kombmovany Vodorovny pohyb pii kterém pfevadi druhou nit pod hrotem Sici
Jehly k hackova01 jehle.

Mechamzmus podavani a pohybu smyckovade a obhatkovale je velmi sloZity.

Muslovaci stroje vyrabi maly pocet vyrobct.

L7
GJ ZOUBKOVY SICISTROJ - %

iRy A
FRCE R

Zoubkovéni je proces , pi kterém se souSasné zadiStuje okraj dila a zdobi se
e = T T e e

fadou vytvorenou stiidanim pfimého a klikat¢ho stehu.

Stro; je dVOIl_] ehlovy $ retlzkovym stehrem a s tfeti pfidavnou jehlou pro t tvorbu__

Egbj(_p Pomoc.na Jehla je umisténa na Jehelm tycl vpravo a jeji smy¢ku tvori

samostatny srnyckovac Tim se kombinuje tfinitny steh se stehem Ctyfnitnym. Str03

N

ma spec1a1n1 patku se zétezem , do néhoZ zapada pfi $iti zoubkovag , sefizeny na

urcxty rytmus napt. 1:3,1:4 atd. Pomér udava kolik stehii pfimych bude mezi dvema

stehy zoubkovymi.
Pfi spravném sefizeni stehu stroje je tkanina vtlatena do zéfezu tak, Ze jehla pfi

tvorbe zoubku vp1chu_]e mimo materlal a steh stahuje okraj tkanmy

@ e, i e
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2 3 SITI KUZI KOZENEK, USNI

PHi §iti prirodnich usni je tfeba provést ve§keré vyztuZeni stithovych dild.
Pro se¥ivani p¥irodnich usni se pouzivaji Sicf stroje jednojehlové, pro prosivani

jednojehlové nebo-dvoujehlové Sici stroje-- -

JEDNOJEHLOVE A DVOUJEHLOVE SICi STROJE

Stehotvorna Gstroji u Sicich strojd pro $iti kdZi , koZenek a usni se vétimou

vyrazne neli¥i od beznych sxc1ch strOJu pro Sitl textlln _




USTROJI PODAVANE SITEHO MATERIALU ~ © |
ProtoZe usné maji v&t§inou malé kluzné vlastnosti, je nutné pouZit podévani

ve v8ech smérech transparentni. To zaji§tuje spodni podivani v kombinaci s

- vrchnim podéavanim s pohyblivou pntlacnou patkou Kromé tohoto nejéastgjiiho

——

podévani se uplatiiuje kombinace spodniho pedévéni s vrchnim pfitladnym

koleckem nebo pouze spodni poddvani doplnéné specialni teﬂonovou patkou

et s

2.4. SITI MEMBRAN A FOLIi

St membran a folii se provadi na Sicich stropch JeanJehlovych s ofezem.

USTROJIi PODAVANI SITEHO MATERIALU

Spodni ponorné zoubkové nebo v kombinaci s vrchnim jehelnim podavanim.

_Po usiti $vu na Sicim stroji je potFebné tento Sev svafit nebo zalepit ( po
vpichu jehly totiz zistivaji v membréané otvory, kterymi lehko proniknou kapky
vody a systém ochrany membran by byl narugen).

V soucasnosti se viechny usité Svy svaiuji na svafovacim stroji pomoci utsiiujici
pasky. Paska musi byt dokonale navafena , aby byla odolna vii¢i tlaku vody
nejmené 1,5 mvodﬂiho sleupce tak jako membranové materialy.

_Tésnici paska - miZe byt z PA, PL,PU a jinych materiald .

Piivypracovani Z - liner je té€snici paska navafena na licni strané membranového
materidlu, tedy na strané mikroporézni membréany v tomto ptipadé je ¥vova zaloZka
volna ) nebo je navafena na rubni stranu membranového materiélu které je zaroven

stranou m1kroporezm membrany ( Svova zalozka je pfekryta tesm01 paskou)

-.L».r/ FAEa ‘53

2.5. SICI STROJE NA TVORENI NEVIDITELNEHO STEHU

Z estetického diivodu je nutno na nékterych od&vnich vyrobeich vytvaret
takovy steh , ktery je z lienf strany Sitého materiélu neviditelny, poptipad? vyztuzit

3ity materidl v jeho vlioZkové &asti .




Stroje na vytvafeni neviditelného stehu miZzeme rozdélit na :
o tudici

b Z&pOSIV&CI

ﬂ//TUZiCi SICI STROJE

Tuzici stroje’ 51_11 retmkovym stehem j¢€ ednomtny;m Stroje dosahuji pramérné
rychlosti 3it aZ 25000t/ min.
Zakladm materidl je propichnut. do poloviny tloustky aje pfitom tvarovén a

tim se vytvofi steh , ktery je viditelny pouze z jedné strany (rubové).

USTROJI POHYBU JEHLY
Toto Gistroji je umisténo v roziifené &asti t&lesa stroje_ve vodorovné poloze.

Jehelni tyé se pootadi a je ukondena jednoramennou pakou, na kieré je upevnéna

P

/ j”ﬁld obloukowteho tvarthl(ongllm kyvavy pohyb.

{ISTROJI PODAVANI SICIHO MATERIALU

U tuicich $icich strojii podavani Siciho materialu zabezpefuje mechanizmus
mechanizm

_pohybu je hbf Napmace a vodide jsou ste_]né jakou modelu

2 e

USTROJE ZACHYCENE SMYCKY oyl 7 A0 ey Grrt
Smyckovad ve tvaru v1dﬁce kona nékolik soudasnych-pohybi-. Ze zdkladni

polohy ktera je Wsune k jehle , dale se poototi o 90° a sklopi se

e e gt T e e

smérem d doleva,, potom se.vraci do puvodm polohy:> vznikl obecny prostorovy

ool

M

prenas1 31 pfes prohnuty matcnal a predkladé _]1 ]ehle k provézani jednonitného

““““ T

retlg_lggy@ho stehu.

USTROJE PRO POSUV SITEHO MATERIALU

Posuv 3itého materidlu je vrchni patkovy.
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Lﬁ FROJI PRITLACNE 7

e T

- PHtlaéné Gstroji %poml piitlatnou pa p\r}Pﬁtlacna patka je otocné
riz odpruZené dvouramenné pace . Uvolnéni pfitlaku se d&je ruéné. U
h stroji se vyskytuje jest? tzv. doplitkovy horni pritlak Sitého materidl,

em je zabranit zp&tnému posunuti itého materialu. Dopliikovy homi

$ - x?ﬁezen odpruzenou pakou , na jejimZ konci je ptitlacna patka. Vytvaii-l
is promacknut{) Sitého materidlu , je material soucasné pfitlatovéan
tu S { mechanizmus nadzvedani $itého materialu).

R SIS I I I I ISP
. / ' Ned "\ Pritlatnd patka

k~c3/

@%z‘i&i : Schéma spodni piitlaéné patky

vACH SICI STROJE

‘PouZivaji se tam , kde se ma material seSit nebo zapogit neviditelnym

dononitnym Fetizkovym stehem

wounitnym vizanym stehem

 STROJE S JEDNONITNYM RETIZKOVYM STEHREM

- Jsou reméf shodné se stroji tuZicimi.

745! STROJE S DVOUNTTNYM VAZANYM STEREM

2 7. _m; P{}HYBU JEHLY

- T jehla'oblaukoveho tvaru kona kyvavx pohx)( nerovnomérny) .Pohyb jehly

muze bvt uskutednén rovinnym étyfkioubovym mechamzmem




USTROJ PODAVANI SICIHO MATERIALU - 7 )
Podavani vrchni nité je odvozeno od pohybu r mt’ove péky Pohyb nit'ove

paky Je odvozen od kuhsoveho mechanizimu ( viz. obr. 105)

4 Q. O

Obr. 105 : Kulisovy mechanizmus pohybu nitové paky

USTROJI ZACHYCEN{ SMYCKY

Rotadni vertikalni chapa¢. dvouotitkevy .

USTROJI PRO POSUV SITEHO MATERIALU

Spodni zoubkovy podavac.

USTROJ PRITLACNE

Odpruzena prltlacna patka ktera tvori spoleény celek s posuvem $itého

materialu.

2.6, OBNITKOVACI S1Ci STROJE

Tyto stroje spojuji a zarove zac1st’u11 okraj §itého materialu.
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cisiroje dosahuji dosud nejvyssich vykond ze viech $icich Stl’OJU

% m._ jsou pomeérng malc pohybujici se hmoty. Tyto stroje jsou vesmeés

cim zafizenim s noZem svislym nebo Sikmym.

tozeno v $ikmé Casti ramene. Jehla kona jen hlavni pohyb ( prlmocar‘

e e,

>chanizmus pohybu jehly se od modelu lisi tim ,%e u t&chto Sicich
'?1 hiidelf spodni ﬁndel*

o e e e o gt

e e

5
4
e ®
7§7>7 3
LSS V4 2 | Hlavni spodni
—‘ t htidel
1

Obr. 106 : Schéma mechanizmu jehelni tyde

0 PODAVANI $ICIHO MATERIALU 7%

e Je shodné s Ustrojim uvedenym u modelu. Funkei nitové paky. zastavé

B Taio tstroji je utoZeno v dutiné zakladpve desky Sklada se ze dvou

mvd ‘itm acl. Levy smyckovad sloui k vedeni spodni mtc Pravy smyékovac

‘_:_ﬂ-giﬂﬁzz k zachyceni spodni nité a k preneseni smyZky spodni nité pres okraj Sit¢ho

_materidlu smérem na povreh , kde smycku predklada Jehle Oba smyctkovade konaj

I\muw ;aohyb Levy se vykyvuje Zleva doprava pravy zprava §ikmo vlevo.




USTROJf PRO POSUV SITEHO MATERIALU
Spodni podévéni se zoubkovym podavatem = diferencilni podévani
s moZnosti vyfadit diferencialni podévéni. Pohyb tohoto mechanizmu je odvozen

ptimo od hlavniho (spodniho) hiidele .

USTROJI PRITLACNE

Je shodné s ustrojim modelu.

2.7. PODRAZECI A STEHOVACI SICi STROJE

Nazev ,, podrdfeci Sici stroj ,, nevystihuje spravné funkci tohoto stroje =
slovo ,, podrdzeni bylo nahrazeno slovem ,Stehovdani . ProtoZe v8ak vyrazu
_stehovaci stroj ,, pouZivame pro stroje s jednonitym fetizkovym stehem ,

ponechdvame VZity nazev ,, podrdZeci stroj* beze zmen.

. PODRAZECH 8ICI STROJE  J00

" Tyto stroje pracuji na principu Whuézm&mmﬁjﬂ%Vétﬁma
podréaZecich stroji ma }_(_)9;40({93{ pun, i kdy? to z hlediska jejich konstrukce neni
jejich homi hranice.

Po strénce vyuZiti nemé zvySovani poétu otacek vyznam, protoZe se zkracuje délka

stehu pro nedostatek Zasu k posuvu 3itého materialu.

USTROJi POHYBU JEHLY

Shodné s modelem §iciho stroje .

USTROJi PODAVANI SICIHO MATERIALU

Shodné s modelem $iciho stroje .

USTROJE ZACHYCENE SMYCKY

U podrazecmh 31c1ch stro;u se pouzlvé dvouotatkového chapade se svislou

osou rotace jc_llg,lm_tgljmxy vert1ka1n1 chapaé)
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- USTROJ} PRO POSUV SITEHO MATERIALU
. Posuvizména délky stehu se provadi ruéné. Po.vytvoteni kazdého stehy

5 Jehlou zveda pfitlatnd patka , pfi€em2 se uvoliiuje napetl vrchni nité

L e et T ettt et oyt et S

&3&&&;&%‘1 pntiacne patky a utaZeni napéti se d&je kratce pred vpxchem ]ehly do
Ttah maiemlu Vzijemné provézani nit je proto na spodni strané Sitého

o

ﬁs yitvofeni nespravneho stehu viak neni na zdvadu, protoZe stehy

. Twto stroje dosahuji rychlosti §iti az 60000t/min., i kdy# se v praxi poui
‘_"_'—‘-“"'_—'“—_"“—“‘—__._‘_‘

%%iast 30000t/ ‘min. .PouZivaji se k pomocnym pracim napt. stehovéni

S

éziu sak -Stehovaci Sici stroje § 5111 stehem JednonlfnSzm fétlzk'ovyii‘“)

2 -zt’ova paka Jje umisténa piimo na;ehelm tyc1 )

S LR

N

Obr.107 : Schéma Ustroji podévani $ictho materialu
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USTROJi ZACHYCENI SMYCKY:

w,..u..u

Pouziva se ff’w tacni smyckov@gggy zachycuje vrchni nit a pfedkladanim

i b e -

‘smycek pred Jehlu umoznu;e tvofit jednonitny Fetizkovy. steh .

- e cnam

T

USTROJi PRO POSUV SITEHO MATERIALU.

Toto ustroji je shodné s modelem Siciho stroje.

USTROJI PRITLACNE.

s

it e AR S i

Ustrop $ prltlacnou patkou tzv ko kompenzacm patkou aby rozdilné thasty

okraj predmho dilu byl stejnoméme ertlaua vlastanodavac Sitého matenalu.

et T e e i
R P

Sict STROJE S AUTOMATIZACNIMI PRVKY

T

2.8. $ICi STROJ PRO NASIVAN KNOFLIKU A VYSIVANI DIREK

Jsou to stroje vybaveny ur&itymi automatizacnimi prvky , které po spusténi
stroje samy ¥idi cely priib&h pfistuiné technologické operace.Po jejim ukondeni Sici
stroj vypnou.Obsluha uvadi stroj do chodu a pfipravuje material k provedeni

zadané operace.

Automatizaéni pryky:
a) mechanicke prvky

b) elektromagnetické vodici $ablony
c) fotoelektrické prvky
d),_ oﬂéd_aci_z funkéni a kontrolni prvky

e) transportni zafizeni a zasobniky apod.
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| -%i’RO NASIVANI KNOFLIKU ( KNOFLIKOVAC‘KY)

__ 1& umoanJinaswani dvou-, trl -, 8_Ctyfdirkovych knofltki
. i}f‘iku s krékem, POPE. 8 protlknoﬂlkern

ni ruznych typii knoflikll je umoZnéno  vhodnym zglglgdnun
zanzemm Pokud se pfisivaji ploché knofliky praV1deh1yc;i1mWam jsc
._aﬁy riznym zaFzenfm pro urychleni p¥sunu knofliké ( otoénymi
fikit, nasypniky s vedentm apod.), z nich2 n&které umoiiuji pisun

v nékolika barvéch.

‘upinag - drzak knoflikti.Po vioZeni §itého materidlu na _]ehe]m desticku a knoﬂlku

do drzaku, obsluha uvolni pedal .Pruzina ptimé&kne drzdky s knoflikem na Sity

materidl a tim i k jehelni desticce. Stladenim pravého pedalu se stroj uvadl do
%-MWW“’___,M

chodu

Proces naSiti knoﬂlku je moZno rozdélit do &tyfech fazj

e B s

I.  Pod jehlou je otvor v knofliku

et e Tt e
e s e, v

1 do nehoz vmkne jehla Potom

A R i g

podavac prennstl knoflik se Sity

matenélem a Jehla prochazl

e

| MQ?YQ?F?HI 4. Meﬂdruhmatretn
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i . Wi r 7 w W
/~%  vpichem se Sity material spolecné

_8 knoflikem pfemisti vpravo a

jehla prochazi opét otvoreml.
II.  Desaty pripich jehly ]de otvorem
i ——— T

4 a potom §ity material i s

knoﬂlk em je drZzakem pfesunut

2 3 ~smérem vpravo a soucasné
S 0 @ Soucas
gko smérem_k ohsluze ; tedy vysledny
o, | |
’ pohyb ve sméru uhlopnéky

s B

spo_m;e otvory 4 a2
I Do torto pohybu drtdku je jehla-
/7 nad otvorem 2 a tim take
prochaz1 Dvanacty pruplch jehly
77, Je otvorem 3 Tiinacty pripich je
otvorem 2 Knoflik i Sity material
pfitom | konaji pohyb ve sméru
p;iéném k jehelni desti¢ce a
vlevo i vpravo od mista obsluhy.

Devatenacty pripich je otvorem

2, Tlmto otvorem procham jehlai
L4 ph dvacatem a gednadvacatem
pritpichu, aby se upevnil konee

IV.  Po jedenadvacdtém pripichu se

Ia 24
) knoflik i 8ity material drzakem
oro | premlst’ujc do vych021 polohy, tj.
o o) Jehla je opet nad otvore:rnl Stroj
se v tomto okg@gg‘(q.vgqumguﬂc_lgxw
zastavuje ( jehla je v-homi ivrati)

. - - P o IR S @5 CFis a s [P At
o - £ ~ o ECT ST i BRI £ L 5 Lo \

prEAl L e a4 E I E S EE S Y
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mﬁainat knoflik se dvéma dirkami , je nutno vyradit pohyb knoflik

izteriala ve sméru podélném.

0 NASTVANT KNOFLIKD STEREM JEDNONITNGH
RETTZKOVYM

. -
" oY sh Tt
R g R TR T oty

K .)_,‘»-aé_,— 4 F

‘_.,‘ .

ce "st1 Jsou ulozeny na upraveném drZdku na podavacn tym

jeuloZen doraz, ktery zabrafiuje posunuti knofliku v elistech. Celis

uzaviraji nadzvednutim p¥itlacné patky.

NACE HORNI NITE

W

stroji je rozifeno o dal¥{ napinag. Oba jsou uloZeny na povrchu

ACHYCENE SMYCKY

dva 'émyélgovgég (viz . obr.108).

IR P S AR R Y e o FL e
LA L Ojf{@( L T S S e ke S :
7
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@i; H“l]&@

s T—
Obr.108: Kombinovany smyckovagd

Na stejném principu jsou zaloZeny i dvoujehlové stroje pro nasivani
plochych knoflikd. U téchto stroji 1ze dosahnout nagiti étytdirkovych knoflikt bez
mezistehu.Proti jednojehlovym strojiim , kde vykonavé piesun mezi fadami direk
knoflikt jehelnd ty€, vykonava u dvouj ehlovych stroji pohyb drzék knofliki a to ve
sméru osy hlavnfho hiidele. Obé vrchni nité ( jehelni) jsou jednim ustrojim
zachyceni smyZky provazany a tvofi tak jednonitny Fetizkovy steh tf. 100.
Pouzitelnost téchto dvoujehlovych strojli pro naSivani knoflik{i je men3i nez
jednojehlovych stroj b&Zné konstrukee, protoZe neumoziiuji snadné prestavéni pfi

riznych rozmérech knofliki.

STIR@J NA NA%]WANH KNOFLIKY SE SOUCASNYM @]B§H’I[‘IEM m@m

Tyto stroje vykonévap v chnom pracovmm cyklu dvc ‘operace:

1- piisiti knofliku

e

2- obsitl kréku pfisitého knofliku

Stroj ma upravené Celisti, které se po plisiti knofliku pootoéi z horizontélm’ polohy

do vertikalni ni polohy. Nasleduje o obsm krcku Ovladani zrneny polohy Celisti j je

elektromagnet1ckym programovym kotoucem Tento stroj ‘napodobuje. ruéni steh

Pouziva spec1a1n1 Jehlu $ ouskem uprostred Do jehly se navléka presna délka nité a

knoflik se prlswa tak, ze na rubove strané stehy nej sou v1d1te1né




vaci steh

ich stehd

i 'sech trl skupln Jsou poloZeny klikaté. Konstrukce strojii jsou

- imm postavem mohou byt konstruovény s doplitkovou vyztuznou ;

-a;mo zpevnit v krajich dirku, s odstfihem nit& po provedenti celé oper
_zzebo vyrezem dirky po jejim usiti nebo pfed usitim. Rovngz podet
irce miZe byt ménitelny,stejné tak jako délka a ¥ika dirky ( provic

o1 tvaru a nastaveni pfislusné vatky).

: *i& m‘m}e pati{ z hlediska provedeni operace k automatiim a jsou

Vany dalsnn pridavnym zatizenim , které umoZfiuje automaticky nastavor

: __% direk na pfisludnych vyrobcich.

ch direk umozZiiuji zhotovovat tyto dirky:

na obSivani knofliko

s-ockem a bez ocka, bez uzavérky,s klinovou uzavérkou nebo piicénou

’érkau

-Ii}ﬁh? éﬁ‘k\’ s dvéma uzavérkami piiénymi nebo klinovymi, popf.sockemas

. 3£nea E\hnovou uzévérkou
& vypustkove dirky
kulaté dirky
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STROJE NA VY§IVANT KNOFLIKOVYCE DIREK S ]IDV@IUN}I']I‘NYM

RETIZKOVYM STEHEM

i

et
Tyto stroje se b&Zn& oznaluji j 5 "konfekénf!-dirkovaci stroje. Proseknuti
direk mtize u techto strojit | pfedchdzet uditf dirky nebor nasledovat aZ po jejim usm

e st T T N R ey

W W

B&Znéji se pouziva prvniho zpiisobu a je to ovlivngno charakterem zpracovavanych

materiald.

Vykon stroje je ovlivnén d¢ délkou dirky, hustotou a rozmisténim direk na

\{jrobku

e i o e T """“'“\

Pri suti d1rky € téleso v kIlMGmléfuje se pouze zakladova deska strgig/
\.“-W

e e T o

Celkovy posuv desky strOJe se sklada z rychloposuvu ( chod naprazdno) a delky
OdPOVIdaJICI delce dlrky

Sity mat.f:ﬂél-§3y_1,§.ladanpgd,pfrfiﬂaéné patky licni stranou dolii.Pfi spusténi
(vychyleni ruéni paky) se na stroji gupomaficky vykonaji tyto operace:

1. hridel pfes Sroubova kola a fidici vatku uvadi do pohybu_vﬁechny mechamzmy
stroje o

2. spousténi upinek a ptitisknuti Sitého materialu k upmacun destlckam zakladové
desky _

3. proseknuti §itého materidlu noZem, ktery se i s protmozem vraci do vychozi
polohy

4. otodeni jehelni tySe a nosice smycCkovade o 180° do pracdifniho postaveni

5. zaujmuti polohy pro po&atek iti , mechanizmus hiavniho pohybu jehly a
smy¢kovace je v klidu

6. rozestoupeni upinek ditého materiélu a roziifeni prufezu dirky

7. skondeni rychlob&hu a zapnuti pracovniho chodu stroje, zaCatek §iti prave strany
dirky, o¢ka a levé strany dirky |

8. kontrola délek stran dirky, jestliZe jsou obé& strany stejné dlouhé

9. pfemisténi desky do vychozi poloby

10.zvednuti pfitlaénych patek a uvolnéni Sitcho materialu
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Na VYSIVANE KNOFLIKOVYCH DIREK § VAZANYM
_ STEEEM

f""

_"e_-emacup i jako " prédlove/ dirkovaci stroje. Tento nazev se v¥il

' femu Ze se tyto dirky nejéastji pouzivaji u prédlovych vyrobkd.Stroje

”'ﬂnymvazanym stehem klikatym Ltr 304y

a-s.e 'nej-prve $ije na jedné bocni strang (levéa strana) pak se

S e

bavm rozpichem zpracuje Eelo dirky S zaverka. 3. Cely postup se pak

émhe (prave) polovme dirky , az do jejiho koneéného zhotoveni.

'ae -déje ped usitim dxrky (u pletenych materialt) nebo po usiti (u

o

a_-terxa}u). Délka direk se pohybuje v rozmezi 6-40 mm.

ey _e opatfen dvéma pedély k noZnimu ovladam TIakem na pravy pedal

da pﬂtlacny‘ramecek ( pfitlacné ustroji) k upinani §itého materidhu.

- i A

aim tlaku na pravém pedélu , vlivem pruZiny pfitiskne pfitlaény rémegek

eridl :ﬁa':g;té}}pvou desku. Tlakem na levy pedél se uvadi stroj v &innost. Po

ent spodm mte Po odstfizeni mte Je ramecek nadzvednut a Sity materxal ]e

IE{IETF]TZK@VYM STRBEM

LT

Tyto str()]e Jsou rozmerové mensi. Pouzwa]l se predevsxm na vysivani dlrek

:na detske pradlo a 16V1‘1€_] druhy oblekd, hlavné pracovnlch od&ViT ™,

Stm;e pracuji s lednomtnym retxzkovym sféhem“*a\ jsou vybaveny specmlmm

T — ey
Bt

-obracecem dll‘kOVG podlozky Dirka zhotovend na tomto stroji se musi na obou

konczch uzaverkovat
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Smysl podavéni dila pfi
§iti v levém okraji dirky o

Pravy okraj ditky =~ - | L F L

;

o
Tt
= Isg
1>

e =/ ,
L Smysl podavani dila pfi |
= §iti v pravém okraji dirky c

Zatatek Siti

Obr.109: Knoflikova dirka - jednonitny fetizkovy steh

2.9. STROJE NA TVAROVE SITi
Vyvinuly se ze zdvorovacich stroji, protoZe \}yt_vbfeﬁi 2év6rky je
nejjednodusiim ptipadem tvarového Siti. B
7 Podrobné&j3i rozdéleni strojli pro tvarovaci siti zatxm nelze provest protoze
viichni vyrobci vytvotily aZ n&kolik set druhd tvaroveho Slti

Sicf stroje na tvarové §iti Ize zhruba rozdglitna :

e Zavorovaci $ici stroje

¢ Ostatni stroje na tvarové 8iti

¢ ZAVOROVACI STROJE %00 - (43571 )

Y 1
Rl

Z4avorovaci stroje se pouzivaji k zhotoveni zavorek { uzavérek) u

oty

knoﬂlkovych direk rozpitrku kapes apod

Tyto stroje §iji steher@“dn_"mym fiym nebo” &voun1tnym vazanym chlosti

A i et

$iti aZ 15000t./min. . Zévorovaci stroje Jsou vzdy v Celnim postavem k obsluze

e ——

. stroje.

P s i e G S gslypireindede s

A

Zavorovaci stroje jsou konstruovény Jako poloautomaty =>kromé vloZeni

%itého materialu pod &elisti a vyjmuti it¢ho materialu zp__qd Celisti, stroj dela

veskeré ukony automaticky.
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,Pﬁdie tvaru a zplsobu tvorby zévorky délime zdvorovac stroje na:

Smge na §1t1 kréatkych zdvorek

e aa Sltl dlouhych zédvorek

-'S%m}e umverzalm (s1t1 stiedné dlouhych zévorek)

-iho b stroje).Rozdil je u ﬁ;t?ﬁ i pritla&fiého a podavaciha. Navic jeu
ot fidici vacka a automatické zapinani a Vypinani stroje.

ok e AL

' %%'amvacz vaci stroje po stré &ni Azeji ze zékladnich stroji

ek

Srer k)

zﬁa misto pnﬂacne patky zvedaci éelist (rdmeéek). CellsILpniagmgL

o stehové desce a soucasng poméhaii _posunovat material ve sméru

e VS

 podélném, souhlasné s podavacim ustrojim .

203f PRO POSUV SITEHO MATERIALU
klad tvoi{ posunovaci ty¢ s podévaci destidkou a podévacim ramem . Tyt
uy 311 $ity materidl ve sméru pficném a podélném —P—edaxzauustmﬂ

;:%&ha b od Fidici ( programové) vacky prostfednictvim | kloubovych

{DICi- PROGRAMOVA VACKA

- hnacim m ¢lenem mechanizmu pro pohyb podavac1ho ustrop a zaroveli

e o R o ERE S — e e e

'ﬂutl ¢innosti automatického zafizeni. Zavorka j Jje u31ta behem jedné

SUTOMATICKE VYPINAN A ZAPINANE STROJE
o "fﬂm zafizeni posouvé po seSlapnuti pravého pedalu hnaci femen kterym je
aﬁ gﬁh} bu hiavniho hiidele pohanéna fidici vagka.
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/ﬂ ) OSTATNI STROJE PRO TVAROVE S1Ti
d Je vyzadovéno stale sloZitSj¥i tvarové Sitf , a s tim souvisi specidlni

konstrukce stroji.

Podle programového Fizeni jsou zaloZeny na systému :

1. mechanickém — fidici vacka
2. s elektromagnetickou vodici S8ablonou
3. s optickym sledovénim dréhy 3iti

STROJE NA TVAROVIE STTES RIDfCH VAcéK@

—

Jedné se o strojé Zavorovaci s viz. zavorovact stroje .

STROJE NA WAJR@VI@ ém’[ M@%ENI@ NA SYSTEMU

ELE krm V@ID)ﬁCﬁ §ABL@N‘\Y\

e o

e T

LT S e s

Tyto Stl‘O]e se uplatiiuji pfi 8iti enszch odevmch soucastl napr hmcc

PSR

Sthe na tvarové §iti zaloZené na systému elektromagneticke vodici Sablony

jevi jiz odklon od klasickych konstrukei Sicich stroji a vyuzivaji jiZ ,, Sici jednotky*
s velkoobsahovymi chapadi , které pracuji vizanym stehem. Nekteré stroje

zaloZené na tomto systému jsou jiZ vlastné jednoucelove agregaty.

s

STROJE NA TVAROVE SIT S @IPTHCKYM,SLEIDD@VANEM mmm ém

Stroj tvoii agregat ktery je vybaven fotoélankeﬁleen sleduje predepsany

T e e e i

WWMHCI a pomoci servomotoru pfenasi pohyb na Vlastm podavac1

mechamzmus Sict jednotky. StrOJ muZe b&hem Sitt plynule ménit délku stehu

T R —

Instalace umoZiuje zapojit wce Sicich ]ednotek do jednoho souboru , tim

miZe pracovnik obsluhovat vice agregatu




2.10. JEDNOUCELOVE AGREGATY

_Vytvofené pracovi§td s vicestrojovou.obsluhoy .

Tam soustroji jsou vytvorena :

e instalaci dvounebo- vmeypravenych StI'OJu zdkladni konstrukce na, spolecné

pracev:u deswodstavce a tvoii = agregagr s neuplnym vyrobmm cyklem

. zape;emm Jedne nebo Vlce §101ch Jednotek do soustroji pfi jejich vzajemné

vazbéa tvon- agregmy s uplnym wrobmm cyklem

.!&GREG ATY S NEUPLNYM VYROBNIM CYKLEM

v zmkly kombinaci i mstalam dvou strq;u na ;edng_pracovm desce ™

s a somatizacnimi prvky Tim do¥lo k vyuziti pracovni sily a zvySeni Mprodukﬂwty

: % J—

prace na téchto stropch

R 339}%@@159\@91911 strojl .pradlo_vych
- 2. dirkovactho stroje konfeké&niho se zdvorovacim

3. dirkovactho stroje pradiového s knoflikovacim apod.

' AGREGATY S UPLNYM VYROBNIM CYKLEM

Tato soustroji jsou samostatnymi konstrukcemi, které vyuZivaji Sicich

éfaénmek odvozenych od strojt :

s bez automatmacmch prvku agrecatyl fadu

s T u— —

| s automatlzacmml prvky - -agregaty II radu

Vzhledem k naroénému upiné.ni zpracovévanych od&vnich soudasti nebo

vyfedeni mnoha techmckych a orgamzacmch problemu.
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2.11. AUTOMATICKE LINKY

Automatické linky jsou aZ dosud vytvafeny pouze ojedinéle a jejich pouZiti
je dosud problematicke.

Pfedstava o automatické lince je takova , Ze se zkonstruuje takové soustroji ,
které by umoZnilo vyrobit automaticky , bez pfimého zdsahu obsluhy , cely odévni
vyrobek nebo jeho podstatnou &ast.

Témto ptedstavam , pokud je zndmo ,zatim vyhovuje napi. automaticka

linka pro zhotoveni pfednich dili kosil, pyZam,pracovnich oblekd apod.

? Kontrolni otazky:

1. Jaky je rozdil mezi pradiovym a konfekénim dirkovacim strojem ? Pl

2. U kterého druhu strojli se zaméiuje funkce Jehly a ustrop zachycem

e

ﬁ‘ i / E*,f'a & #. a“';’i‘ﬁ-‘f'f‘-iﬁé o A

T SFEE .

smydky? A A - g pgedd
3. Co je charakteristickym znakem podraZecich Sicich stro;u ak &emu se

//{

pouZivaji?

Z &eho se sklada ustroji zachyceni smy&ky stehovacich Sicich strojd ?
Kde se daji pouZit v od&vni vyrobé automaticke linky?

Jak vzniknou jednotidelové agregéty s netplnym vyrobnim cyklem ?
K &emu se pouzivaji zavorovaci stroje ?

Do kolika fazi lze rozdélit nasiti étyfdirkového knofliku?

S R e

Z &eho se sklad4 Gstroji zachyceni smy&ky obnitkovacich Sicich stroji?
{j“”’ sres LTROY ~
A

LJ Pouzita literatura:

1. Motejl, V. Stroje a zafizeni v odévni vyrobé. Praha : SNTL, 1984
2. Slepéanek, J. Odévni Nazvoslovi. Praha : SPN, 1984
3. Hass, V. Od&vni stroje a zafizeni. Praha : SNTL, 1985

142




