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Faktory ovlivňující spotřebu nitě:
• tloušťka šitého materiálu• tloušťka šitého materiálu 

– čím větší tloušťka materiálu, tím je spotřeba šicích nití větší

• hustota stehu: (počet stehů / 1cm)

– ovlivňuje celkový vzhled, pevnost, pružnost 

– čím je hustota stehů menší tím více klesá pevnost a 
pružnost švup

– např. ze 4 na 6 stehů/1cm ‐ větší spotřeba šicí nitě 

• napětí nitě• napětí nitě

– provázání šicí nitě, umístění vazného bodu

j d h ši í i ě• jemnost a druh šicí nitě

• druh stehu

• pevnost švu
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Určení spotřeby šicí nitě

• Přímým měřením spotřeby nití - změřením 
délk itě 10 délk šdélky nitě na 10 cm délky švu

• Metoda přibližného výpočtu teoretický• Metoda přibližného výpočtu – teoretický 
výpočet 
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U č í lk é tř b itěUrčení celkové spotřeby nitě pro 
2‐nitný vázaný steh třídy 301ý ý y

Metoda přibližného výpočtu – teoretický výpočet 

nhaD ⋅+= )22(
DD –– délka nitě na 10mmdélka nitě na 10mm [[mmmm]]a

nhaD + )22(
D D  délka nitě na 10mm délka nitě na 10mm [[mmmm]]

a a –– délka stehu délka stehu [[mmmm]]

hh tloušťka materiálutloušťka materiálu [[mmmm]]h h h –– tloušťka materiálu tloušťka materiálu [[mmmm]]

n n –– počet stehů na 10mmpočet stehů na 10mm

h
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U č í lk é tř b itěUrčení celkové spotřeby nitě pro
2‐nitný řetízkový steh ‐ 401ý ý

Metoda přibližného výpočtu – teoretický výpočet 

nhaD ⋅+= )24(
DD –– délka nitě na 10mmdélka nitě na 10mm [[mmmm]]

nhaD += )24(
D D  délka nitě na 10mm délka nitě na 10mm [[mmmm]]

a a –– délka stehu délka stehu [[mmmm]]

hh tloušťka materiálutloušťka materiálu [[mmmm]]

a

h h –– tloušťka materiálu tloušťka materiálu [[mmmm]]

n n –– počet stehů na 10mmpočet stehů na 10mm
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Fadenbedarf ‐ Richtwert

Gesamt: 100 ‐ 150 m

Příklad spotřeby Schließ‐ und Absteppnaht: 65 m
Versäuberungsnähte: 55 m

http://www amann com/anwendung/apparel/dob/bluse/
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Fadenbedarf ‐ Richtwert

Gesamt: 180 ‐ 240 m
Schließ‐ und Absteppnähte: 50 m

Versäuberungsnähte: 150 m
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Fadenbedarf ‐ Richtwert

Gesamt: 200 m (mit Futter)
Schließ‐ und Absteppnähte: 100 m

Versäuberungsnähte: 100 m
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http://www.amann.com/anwendung/apparel/dob/blazer/



Práce na hodině – zadávací list
St t tř b ši í itě j í 2 4• Stanovte spotřebu šicí nitě pro spojení 2 a 4 
vrstev textilií.

• stehem:
– vázaný steh třídy 301 (dvounitný vázaný steh) 

• počet stehů 3 a 5 stehů/1cmp /

– řetízkový steh třídy 401 (dvounitný řetízkový steh)
č t t hů 5 t hů/1• počet stehů 5 stehů/1cm

• Metody stanovení spotřeby šicí nitě:y p y
– teoreticky – výpočtem 

ří ý ěř í ř í– prakticky  ‐ přímým měřením spotřeby nití 
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Příprava vzorku na šicí dílně
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