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Stroje a zafizeni v odévni vyrobé

1 Pridavna zarizeni k Sicimu stroji

Dalsi duleZitou skupinu potfebnou pro automatizaci spojovaciho procesu tvofi pfidavnd zafizeni Sicich
stroju, napf.: zdvih patky, odstfih niti, laserové zafizeni, odhoz nité. Pfidavné zafizeni se déli na zakladni a
pomocna, viz obr. 1. Pfidavna zafizeni zakladni se dale déli na ovladaci, funkéni, spojovaci a kontrolni.
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Obr. 1. Rozdéleni pfidavnych zafizeni

1.1 Zvedani patky

Zvedani patky patfi do skupiny pfidavnych zafizeni ovladacich, ktera zajistuji pfipravenost stroje. Zvedani
pritlacného ustroji se provadi pomoci koleni paky, stlatenim packy nebo nejcastéji seSlapnutim pedalu.
Patka mulze byt ovladdna mechanicky pomoci fidici vacky, ¢i u elektronicky fizenych Sicich stroju
pneumaticky eventuelné elektromagneticky. SlouzZi zejména k urychleni Sici operace a odstranéni fyzické
namahy. Sesldpnutim jednoho nozniho pedalu nebo stlaéenim packy se plsobi na spinac, jenz da pokyn
k vyvolani pohybu elektromagnetu ¢i pneumatického pistu a ten silou plsobi na paku, kterd pritlacny
ramecek zvedne. U nejmodernéjsich Sicich stroji se zvedani pfritlacné patky spousti naraz i s uvedenim
stoje do chodu, tyto Ukony jsou zaloZeny na soustavé spinaca.

Na obrazku 4 a) je zobrazeno zvedani patky stlacenim levé packy, prava packa uvadi stroj do chodu. Na
obrazku 4 b) je zvedani patky ovladano seslapnutim levého pedalu a na obrdzku 4 c) se zdvih realizuje
seSlapnutim dvoustupriového pedalu, pfi prvnim lehkém sesldpnuti se nadzvedne patka a pfi silnéjsim
seSlapnuti se uvede stroj do ¢innosti.
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Obr. 2. Ovladani a) packy, b) dvéma pedaly, c)dvoustupriovym pedalem [16, 17]

1.2 Odstrih niti

Odstfih niti patti do skupiny zékladni pfidavna funk¢ni zatizeni a provadi se predevsim kvali zrychleni prace,
aby obsluha nemusela odstfihovat konce niti ntzkami. Odstfih niti se pouziva v kraji materidlu nebo
uprostfed napf. pfi Siti direk, knoflik(, zavorek atd. Princip je zaloZen na pohyblivém noZi, ktery cestou

zachyti nité a o zabudovany protin(iz je odstfihne. Odstfih nité u retizkovych strojli zabudovany pod
stehovou deskou zndzornény na obrazku 5.
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Obr. 3. Odstfih niti fetizkového stehu [29]

Samotny odstrih niti Ize provést nékolika zpUsoby [23]:

a) Mechanicky — vnavaznosti po ukonceni operace pomoci  vacky, kterd
dd pokyn kodstfihu nité, pohyb smyckovace a nitové paky navazuje
na pohyb noZe, zachyti nit a odstfihne ji o protindz.
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b) Pneumaticky — odstfih niti se spousti pomoci stlateného vzduchu a ten

da pokyn k odstfihu nité, obsluha musi dat impuls k odstihu sesldpnutim peddlu pro zvednuti
patky, nebo tlacitkem.

c) Elektromagneticky - na stejném principu jako pneumaticky odstfih.

d) Fotoburkou — hlid3, aZ zaostfi Cidlo, které je zabudované v desce Siciho stroje a po odryti
Cidla materidlem da pokyn k odstfihu nité. Nité jsou prestfizeny az za materialem.

Odstfih niti se nachazi na rliznych mistech podle nité, kterou ma odsttrihnout. Odstfih vrchni nité mize byt
umistény na patce, pouziva se nejcastéji u vazaného stehu. Odstfih spodni nité byva nej¢astéji umistén pod
stehovou deskou, nebo zabudovany ve stehové desce anebo tésné nad ni. Odstfih pouze spodni nité se
provadi nejcastéji u Sicich stroju s vazanym stehem, ¢i u stroju jednonitnych fetizkovych. Odstfih obou niti
soucasné je nejcastéji umistény pod stehovou deskou nad ustrojim pro zachyceni smycky. Pouziva se u
vétsiny Sicich strojl a vSech retizkovych stroju.

1.3 Laser

Laserové pridavné zatizeni patfi do skupiny pomocna pridavna zafizeni, nebot slouZi jako vodici prvek pro
umisténi materiall, na pfedepsané misto. Nejcastéji paprsek laseru miti sttedem k mistu, kde jehelni ty¢
poprvé propichuje materidl. Zafizeni se montuje na levou i pravou stranu eventuelné v pfedu doprostred
stroje. Tyto lasery se daji umistit tak, aby svitili presné pod jehlu stroje k Siti napf. knoflikd, direk
nebo zacatku Siti. Laserovych zafizeni mlze byt podle potreby na stroji vice, pouziva se napfr. na kapsy pro
oznaceni horniho a dolniho kraje kapsy, nebo jeden laser pro znaceni bodu na dile a druhy pro znaceni
bodu, ke kterému se vlozi naSivany prvek (napf. kapsa). Umisténi laseru na levé ¢asti stroje je znazornéné
na obrazku 6. Laser se zapne pomoci spinace a sviti nejcastéji kiizek ¢i ¢arka (viz obrazek 7), které slouzi pro
presné umisténi dild (prvku). Slouzi zejména proto, aby obsluha védéla, kam ma Sity material presné vlozit.
Laser je umistén na pohyblivém stojanku a je mozné ho korigovat. [30]

Obradzek 6: Laser umistény na stroji Obrdzek 7: Ukdzka laserového znaceni
[14, 33]
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1.4 0Odhoz vrchni nité

Odhoz vrchni nité Siciho stroje neboli wiper, je schematicky zndzornén na obrazku 8 a patfi do skupiny
pomocna pridavna zafizeni. Instaluje se ke strojlim, které jsou vybaveny odstfihem niti. Nejprve ndsleduje
odstfih niti Po odstfihu Sici nité hacek odhozu (obrdzek 9) posune vrchni nit pod jehlou a podrzi ji,
odstfizena nit se zatahne do rubové strany a nit navlecena v jehle nam diky tomu pfi Siti neprekazi a do Siti
se nemUze zamotat. Ukdzka zkvalitnéni Siti bez odhozu nité a) a s pouzitim hacku wiper s odhozem nité b)
je ukadzany na obrazku 10.
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Obrdzek 8: Wiper [16] Obrdzek 9: Hacek Obrdzek 10: Ukdzka Siti

1.5 Displej Siciho stroje

Moderni nové Sici stroje elektronicky fizené maiji fidici skfin, v podstaté mozek Siciho stroje, od kterého je
veden mikropocitac - displej. Displeje jsou rGzné, vétSinou LCD (Liquid Crystal Display) barevné, ploché
s dotykovym jednoduchym ovladanim nebo ovladanim pres ovladaci panel. Displej se pouZiva pro ovladani
Sicich stroju s automatizacnimi prvky a slouZi pro nastaveni zakladnich parametrl Siciho procesu (napf.
délka a hustota stehu, typ stehu, pocet stehu atd.). Ukdzka displeje od firmy Juki je LCD barevny displej
s dotykovym ovladanim na obrazku 11 a). Ukazka displejl firem Brother a Tajima je na obrazcich 11 b) a ¢)
s barevnym LCD displejem a ovladacim panelem. Na vytvoreni novych vzorli nebo zmény zakladniho
nastaveni je zapotfebi prislusny softwarovy program, ve kterém se daji ménit a ukladat zakladni parametry.
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Obrdzek 11: Displej a) Juki, b) Brother, c) Tajima [18]
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Nabidka displeje

Pomoci softwarového programu programator navrhne zdkladni typy vzord k jednotlivym Sicim strojam,
napf.: dirkovaci stroj ma v nabidce dirku s ockem ve 3. velikostech, dirku bez ocka ve trech velikostech a se
tfemi zplsoby zakonceni dirky. Zavorovaci stroj ma v nabidce napf. zavorku pficnou ve tfech velikostech,
podélnou ve trech velikostech svybranim hustoty stehu atd. Zakladni typy vzord jsou standardné
naprogramovany v paméti Siciho stroje a na dotykovém displeji je mlZeme navolit.
Na displeji Ize zvolit vice druh( vzord jdouci za sebou, napfiklad na sako je potfeba vysit rizné dirky,
obsluha si navoli nejprve dirku, kterou bude Sit prvni napf. na klopu saka dirku bez proseku materidlu a bez
ocka, stfedné velikou, jako druhou azZ ¢tvrtou dirku vysSije na stfed predniho dilu s o¢kem vétsi velikosti
s prosekem a posledni patou a Sestou dirku vysije na rukav saka bez ocka malé velikosti bez proseku. Poradi
direk si displej pamatuje a Sicka tak mulze usit vSechny dirky na saku nardz a nemusi Sit
na vSech sakdch prvné jeden druh, poté druhy druh dirky. Timto navolenim vice druhd vzoru zaroven se
rapidné zvysuje produktivita prace.



